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TECHNISCHES DATENBLATT FUR DIE FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

ITALY

MASCHINENTYP: Betriebsart:

[]Anlaufphase im Leerlauf [_]Anlaufphase bei Vollast Anzahl der Anlaufvorgénge/Std.

Anzahl aufeinanderfolgender Anlaufvorgange Tragheitsmoment (PD?) kgm?
Anzahl der Uberlastungen Anlaufzeit bei Leerlauf Sek
Anlaufzeit bei Volllast Sek Wellendurchmesser Antriebsseite mm

Bezeichnung: Hydrodynamische Kupplung
Typ: Kennzahl:
Seriennummer Jahr:
Getriebefliissigkeit: Befillung: [ ] Standard [] Kalibrierung/Abgleich
Antrieb am Turbinenlaufrad: [_] innen (Standard) [ ] auRen (umgekehrt) L]
Anlauftemperatur: max °C Nenntemperatur im Betrieb: °C
Vorgesehene Anlaufzeit: s Maximale Anlaufzeit: s
Schmierung: [ ] mit Hydraulikél (] Dauerschmierung [ ] Selbstschmierung
TF (Schmelzstopfen) [] 96°C []120°C [1145°Cc  []180°C (] ~°c
TE (Schaltstift) [] 96°C []120°C [1145°Cc  []180°C (] ~°c
TO9 (beriihrungsloses Schaltement mit Thermostat und Drehzahiregelung) [ ] 100°C [ ] 120°C [ 1145°Cc [ ]160°C [l °c
[JSTANDARD-AUSFUHRUNG ~ [JATEX-AUSFUHRUNG
Umgebung: max. Temp.: °C Umgebung: ZONE max. Temp.: °C
DATENANTRIEBSSEITE:
Einbaulage [] Horizontal/Waagerecht [] Vertikal/Senkrecht
Motortyp: [] Diesel [IBenzin U/min

[_] Elektrisch Spannung: Y, Hz U/min
Installierte Leistung: kW Leistungsaufnahme: kW

[_] Reihenantrieb Elastische Kupplung: [ ] Riemenantrieb

ROTOFLEXI Typ Bohrung @ Wirkdurchmesser:

ROTOPIN Typ Bohrung & Rillenprofil: Anzahl d. Rillen
ROTOGEAR Typ Bohrung @ Bohrung & Bohrung @
LAMELLAR Typ Bohrung @

[ ] Bremsscheibe Typ [ ] Bremstrommel Typ
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

0.3 BEZEICHNUNG DER TEILE G

EINZELNE AUSFUHRUNGEN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

ROTOFLUID ROTOFLUID-SCF ROTOFLUID-DCF ROTOFLUID-CA
ALFA ROTOFLUID (Inline-Antrieb) BETA ROTOFLUID (fiir Riemenantrieb)
3 5 2 6 3 14 5 2 12
= \
/K/‘{t - e
: | [
8 15 4 1 11 7 8 15 12 8 15 13 4 1 11 7 8 15
1 Getriebeflissigkeit 9.1  Einfache Verzégerungskammer SCF
2 Kupplungsgeh&use (Aufenteile) 9.2  Zweifache Verzégerungskammer DCF
3 Hohlwelle und Turbinenschaufelrad (Innenteile) 9.3  Dreifache Verzégerungskammer CA
i 10  Ringkammer CA
4 Position des Ol-Einfillstopfens (Standard)
5 STELLUNG DER RADIALEN VERSCHLUSSSCHRAUBE 11 Gehduseradialdichtung
(OPTIONAL) 12 Schraube Innensechskant
6 Elastische Kupplung 13 Buchse fiir Riemenscheibe
7 Arbeitskammer 14  Riemenscheibe
8  Wellendichtringe 15  Radiallager
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VO RKE H RU N G E N an den He;sleller verwen»de.n oder angemessen als‘;nli.usl;;‘evab!all entsorgen. vorzugehen:

WARN U N G EN ' Etwaige Aussteifungen, innere Schutzfolien aus Kunststc 7 und jeden anderen @0@0 die von 5
ODER HINWEISE - S

fir Personenschutz und —
Betriebssicherheit a1s QUETSCHGEFAHR.

TeiL O - REFERENZUNTERLAGEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

of1]! 0.4 AUFBAU DES HANDBUCHS, VERWENDETE SYMBOLE

Dieses Handbuch ist in einzelne Bereiche unterteilt, in denen den jeweils befugten Bedienern die
entsprechend ihrer Sachkenntnis erforderlichen Informationen gegeben werden.

In den verschiedenen Kapiteln und Abschnitten werden die Arbeitsschritte zur korrekten Montage, fir den
Betrieb und Instandhaltung der ROTOFLUID Flissigkeitskupplung beschrieben.

Die Seiten sind inhaltlich wie folgt gegliedert:

TITEL DES TITEL DES .
BEFUGTES ABSCHNITTES KAPITELS ODER GRAFIKEN ZUR ERKLARUNG
PERSONAL QDER THEMAS ABSCHNITTS QER ARBEITSSCHRITTE

Beless- uio Warincs s rn ROTOFLUID-KUPPLUNGE! T 3 Wassareis uno Vosscisren m,J.wWMm: uno Vosscrsren Bermess- i Wirncswaer G rom ROTOFLUID-KUPPLUNGEN
H 3.1 TRANSPORT DER KUPPLUNG MIT VERPACKUNG (811 ] 3.2 HANDHABUNG DER KUPPLUNG OHNE VERPACKUNG
@ 0 @ 0 o on 2 - 324
SYMBOLE (Sehutshanderhuhen, Sicherheitsschuhen) Gebrauch machen. A
Ge fahr QUETSCI , STOSS- UND/ODER STICHGEFAHR = l:l =
= 341 = ©
Das Gewir  tlaut Typenschild bei Abnahme der Lieferung verifizieren. Wl:l
- Verbot 5
Vi hrieb ﬂ Kipp- uND QUETSCHGEFAHR: o
- vorgeschrieben Die verpackte Ausriistung konnte einen exzentrischen Schwerpunkt ;l:l
haben; deshalb die angegebene Vorgehensweise einhalten. Nicht rollen -
lassen und die Verpackung nicht schiagen. KIPPGEFAHR.

31.2
Die Hubgabeln (mit dem Gewicht entsprechender Tragfhigkeit) so weit wie r K
méglich spreizen.

D di ind
heben und transportieren (die Mindesthahe vom Boden soll ungefahr 30 cm

betragen) und sie an einem Gberdachten und trockenen Ort lagem; dann das R
Hebezeug entfernen \
. I H
313 : P .
Den Deckel abnehmen und die Verpackung entferen -
VORSICHT T /
i

322

GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG:
Keine in der i lassen,

Zur Handhabung der hydrodynamischen Kupplung ohne Verpackung, st wie folgt

314

Befestigungsbiigel der hydrodynamischen Kupplung an d r Palette beseitigen. (Schutzhandschuhen, Sicherheitsschuhen) Gebrauch machen.

321

K Reparatur-o er

frk geschickt, muss sie wieder verpackt werden Die Betriebsanleitung aus der Verpackung nehmen und wie beschrieben vorgehen
Die Versandart soll vorher mit WESTCAR vereinbart werc »n. VORSICHT

Zum Anheben und zur Handhabun | der hydrodynamischen Kupplung,

Die Original-Betriebsanleitung nehmen und iberpriifen, lass keine Schéden ausschiiBich dle. geigneten Ring chrauben wnd die vom 'Herstaller

vorhanden sind, keine Teile fehlen und der Inhalt mit der Bestellung

vorgesehenen Vorrichtungen benutz n; sonstige nicht vom Hersteller
ibereinstimmt.

vorgesehene Betriebsmittel und Hebeze ige sind unzulissig.
HINWEIS 3.2.2 - Fiir Kupplungen mit iiber 30 kg. C wicht:

Bei Nichtiibereinstimmung WESTCAR und den Vert siber innerhalb acht Die hydrodynamische Kupplung ist in de Verpackung mit senkrecht angeordneter
Tagen nach Eingangsdatum benachrichtigen Achse positoniert, Gewindestiftmit Aufhén; 20se in der Zentrierbohrung festschrauben
316 323
It die Kupplung zu lagern, wie im Abschnitt 3.4 LAGERUI G DER KUPPLUNG Die Kupph der, mitAnsi lagseil hiagen, deren
beschrieben, vorgehen dem Gewicht entsprechen muss (siehe Typ.enschild).

324
Der Transport der Kupplung in der Verpackung ist damit beendet und es Di he trockenen Or und
ist maglich, so wie folgt vorzugehen: auf eine Holzplatte neben Motor oder an der

Der Transport der Kupplung ohne Verpackung ist damit beendet und jetzt gehen

-— g e Sie wie im iolg::iern YYYYYYYYYYYY vor. = S E I T E N _
NUMMER

Dieses Dokument ist Eigentum von WESTCAR Srl; alle Rechte vorbehalten.

Dieses Handbuch ist ein Bestandteil dieser unvollstandigen Maschine und ist als SICHERHEITSEINRICHTUNG
zu betrachten. Es enthalt die notwendigen Montage-, Betriebs- und Instandhaltungshinweise zum stérungs-
freien Betrieb und zum sicheren Umgang mit dieser unvollstandigen Maschine wahrend ihres gesamten
Lebenszyklus. Wir empfehlen, das Handbuch zu lesen und den Inhalt zu verstehen.

Die Themen werden in Kapiteln und Abschnitten behandelt. Jede Arbeitsphase wird durch nummerierte
Arbeitsschritte detailliert beschrieben.

Am Anfang jedes Abschnittes wird auf der Symbolleiste auf das befugte Personal hingewiesen.
Entsprechende Symbole mit Texterlauterung weisen auf Restgefahren hin, die bei den Arbeiten entstehen
konnen.

Im Handbuch werden Symbole verwendet, um spezielle Anweisungen oder Empfehlungen zum sicheren
Betrieb und zur Instandhaltung der Produkte hervorzuheben.

Durch diese Mallnahmen macht WESTCAR Bediener und qualifizierte Techniker auf die betreffenden
SICHERHEITS-, WARN- und VORSICHTSZEICHEN oder HINWEISE aufmerksam.

Far weitere Erklarungen zum Inhalt dieses Handbuches steht Ihnen unser Kundendienst zur Verfigung. Unsere
Kontaktdaten:

Telefon +49(0)2241 - 48070 E-Mail: info@esco-antriebstechnik.de
Fax +49(0)2241 - 480710 Webseite: www.esco-antriebstechnik.de

KRAFTUBERTRAGUNG 5




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeiL O - REFERENZUNTERLAGEN

Dieses Signal warnt die betroffenen Personen vorden mit der Durchfiihrung
derArbeiten verbundenen Restgefahren, die zu Gesundheitsschadigungen
E oder schweren Verletzungen fiihren konnen, wenn diese Aufgaben nicht
entsprechend der beschriebenen, mit den sicherheitstechnischen Normen
libereinstimmenden Verfahren und Vorschriften durchgefiihrt werden.

Dieses Signal warnt die betroffenen Personen, dass bei Nichteinhaltung der

m Sicherheitsvorschriften Schaden an der unvollstandigen Maschine und an
deren Bauteilen auftreten kdnnen und dass hierdurch Risiken fur den Betreiber
und/ oder fir die Umgebung entstehen.

Dieser Hinweis liefert wichtige Informationen zu den jeweiligen Arbeiten, deren
NOTE Inhalt von grof3er technischer Bedeutung ist.

Dieses Ex-Zeichen am Produkt weist darauf hin, dass die hydrodynamische
Kupplung in ATEX-Ausfiihrung in Ubereinstimmung mit der ATEX-Richtlinie
2014/34 EU gefertigt wurde.

&

In Verbindung mit dem Text kennzeichnen diese Symbole die wahrend der
durchzufihrenden Arbeiten mdglichen Restgefahren:

Zindgefahr und/oder explosionsgefahrdete Bereiche
Allgemeine Gefahr

Verbrennungsgefahr durch heil’e Oberflachen
Gefahr durch bewegliche Teile oder Komponente
Explosionsgefahr

Feuergefahr

Gefahrdung durch elektrischen Strom und elektrischen Schlag

>R

Rutsch- und Sturzgefahr

In Verbindung mit dem Text bezeichnen diese Symbole das wahrend der
durchzufiihrenden Aufgabe zu beachtende Verbot:

BerUhren verboten und Abstand einhalten

Das Entfernen von Schutzabdeckungen an der laufenden Maschine ist verboten

@

Das Schmieren und Eingreifen in bewegliche Teilen ist verboten.

o

KRAFTUBERTRAGUNG




TeiL O - REFERENZUNTERLAGEN

BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

SYMBOL

00200

SYMBOL

SYMBOL

[0 &

SYMBOL

i &

SYMBOL

ACHTUNGSSYMBOLE

In Verbindung mit dem Text bezeichnen diese Symbole die wahrend der durch-
zufiihrenden Aufgabe zu verwendenden personlichen Schutzausristungen:

Schutzhandschuhe tragen
Sicherheitsschuhe tragen
Schutzkleidung tragen
Schutzhelm tragen

Vor Arbeiten an der Anlage muss die Anlage freigeschaltet werden

TRANSPORT/LAGERUNG

Dieses Symbol benennt die fur die Durchfihrung des Arbeitsschrittes qualifi-zierten
Mitarbeiter.

Diese Mitarbeiter missen die Anweisungen im Handbuch des Herstellers
kennen und verstanden haben. Die Qualifikation erfordert zusatzlich spezielle
Fahigkeiten und Wissen im Umgang mit Hebezeugen, Anschlagmitteln und
-methoden sowie in deren sicherer Handhabung.

MASCHINENBEDIENER

Dieses Symbol benennt die fur die Durchfihrung des Arbeitsschrittes qualifizierten
Mitarbeiter.

Diese Qualifikation setzt eine berufliche Ausbildung sowie fundiertes Wissen
und Verstandnis der im Herstellerhandbuch enthaltenen Informationen voraus.
Fur die Montage und die mechanische Installation ist zusatzliches Fachwissen
erforderlich.

In Kombination mit dem Explosionsschutzsymbol weist das Symbol darauf hin,
dass der Bediener oder Techniker spezielle, vertiefte Kenntnisse der notwendi-
gen Sicherheitsregeln fur Arbeiten in diesen Umgebungen haben muss.

INSTALLATEUR

Dieses Symbol benennt die fur die Durchfihrung des Arbeitsschrittes qualifi-
zierten Mitarbeiter.

Diese Qualifikation setzt, zusatzlich zur beruflichen Ausbildung, ein vertieftes
Wissen und Verstandnis der im Herstellerhandbuch verwendeten Informatio-
nen voraus. Die Ausfuhrung der tblichen Wartung und Instandhaltung erfordert
zusatzliches Fachwissen.

In Kombination mit dem Explosionsschutzsymbol weist das Symbol darauf hin,
dass der Bediener oder Techniker spezielle vertiefte Kenntnisse der notwendi-
gen Sicherheitsregeln fir Arbeiten in diesen Umgebungen haben muss.

SPEZIELLE EINGRIFFE

Dieses Zeichen kennzeichnet Arbeiten, die ausschliel3lich durch Kunden-
diensttechniker von esco antriebstechnik gmbh vorgenommen werden durfen.

KRAFTUBERTRAGUNG 7




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeiL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

o8]

11 HERSTELLERERKLARUNG BEI UBERGABE

Wenn eine ATEX-Kennzeichnung am Produkt angebracht ist, wurde die
Flassigkeitskupplung der ROTOFLUID-Serie entsprechend den Anforderungen
der Richtlinie 2006/42/CE (relevante Punkte) sowie der ATEX-Richtlinie 2014/34/
EC projektiert und gefertigt.

Von dem Produkt geht keine Gefahr flir den Bediener aus, sofern die Hinweise
dieses Handbuchs beachtet und die Sicherheitseinrichtungen ordnungsgemafn
betriebsbereit gehalten werden.

Mit den Angaben in diesem Kapitel bestatigt der Hersteller, dass bei der Ubergabe
der FlUssigkeitskupplung

- die Sicherheitseinrichtungen betriebsbereit und funktionsfahig sind,

- dieses Handbuch zusammen mit der FlUssigkeitskupplung geliefert wurde
und dass es in der Verantwortung des Benutzers liegt, dieses Handbuch
zu lesen, es zu verstehen und die Anweisungen Schritt flr Schritt genau zu
befolgen.

Das Handbuch muss in gutem Zustand an einem bekannten Ort aufbewahrt
werden und die enthaltenen Anweisungen fur Wartungsarbeiten, Sicherheits-
Uberprifungen, Warnhinweise und Vorschriften missen den fir den Einbau
verantwortlichen Technikern sowie den Betreibern vor Ort jederzeit zuganglich
sein.

Der Hersteller Gbernimmt keine Verantwortung fir Anderungen, Manipulatio-
nen oder Tatigkeiten, die entgegen den Bestimmungen und Hinweisen dieser
Bedienungsanleitung ausgefiihrt werden. Durch Anderungen, die von esco
antriebstechnik gmbh nicht schriftlich genehmigt wurden, kénnen Gefahren fur
die Sicherheit und Gesundheit von Personen und Tieren sowie fur die Unver-
sehrtheit von Sachen in unmittelbarer Nahe der Maschine ausgehen.

In dieser Bedienungsanleitung werden die Funktionen, die Leistungsmerkmale
sowie alle sicherheitsrelevanten Angaben Ubersichtlich dargestellt, damit das
Leistungspotenzial der Flissigkeitskupplung voll ausgeschopft werden kann.

Alle Zeichnungenund Dokumente, diein Verbindung mitderFllssigkeitskupplung
geliefert wurden, bleiben Eigentum von WESTCAR, die sich dafur alle Rechte
vorbehalt. Die Weitergabe an Dritte ohne vorherige schriftliche Zustimmung ist
nicht erlaubt.

DER TEILWEISE ODER VOLLSTANDIGE NACHDRUCK DIESER
BEDIENUNGSANLEITUNG, DES TEXTES ODER DER ABBILDUNGEN,
GLEICHGULTIG MIT WELCHEN MEDIEN, IST VERBOTEN.

KRAFTUBERTRAGUNG




TeiL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

G 1.2 KENNZEICHNUNG DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

Jede WESTCAR Flissigkeitskupplung ist mit einem Typenschild ausgestattet,
auf dem wichtige Angaben fur den Transport, die Handhabung, die Montage, die
Wartung sowie den Betrieb des Produktes enthalten sind, wie Typenschlussel,
Seriennummer sowie wichtige sicherheitstechnische Informationen.

VORSICHT

Es ist verboten, das Typenschild und die angegebenen Daten
zu entfernen und/oder zu verdndern. Die Garantie kann dadurch
erléschen und die Maschine kann nicht mehr mit den angegebenen
Richtlinien tibereinstimmen.

Bitte geben Sie bei jeder Kommunikation mit esco antriebstechnik gmbh die auf
dem Typenschild (siehe Abbildung unten) angegebenen Daten an:

>
vy}
(@)
@
r
)
=
4

=
QQS O‘v
-
MILANO
ITALY

Nome/Name: GIUNTO IDRODINAMICO / HYDRAULIC COUPLING g Installaz./Installation |giri/min /rpm Driving side

I
N° serie / Serial  |C€ [ Verticale/Vertical |Olio/Oil: ISO VG22 |[_] Intemallnternal
| |: Orizz./Horizontal [lit./It. ||iv./|ev. DEsterna/External

WESTCAR S.|.I. - Via Monte Rosa 14 - 20149 Milano - ITALY | ANNO //YE\AR |Peso/Weight kg|Pot./Power kW|Parte motrice

HERSTELLUNGSDATUM,
SERIENUMMER

CODE
POS. FELDBESCHREIBUNG POS. FELDBESCHREIBUNG
A  WESTCAR Logo J  Seriennummer
B  Herstellerangabe K  Daten zur Olbefiillung / Abgleich
C  Bezeichnung der unvollstandigen Maschine L  Gewicht der leeren Flussigkeitskupplung
D  Produktkennzeichnung: Typ M  Max. zugelassene Drehzahl
E Bauteil- oder Zubehdrkennzeichnung N  Verbindung mit Antriebsteil
F  EG-Kennzeichnung O  Produktcode
G  ATEX-Kennzeichnung und Protokoll Nr. (falls vorgesehen) P Waagerechte / Senkrechte Montage
H  ATEX-Angaben fiir explosionsgeschiitzte Ausfiihrung (falls vorgesehen) Q  Antriebsseite: Leistung / Drehzahl
| Fertigungsjahr

KRAFTUBERTRAGUNG 9




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeiL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

o] | 1.3 FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN IN ATEX-AUSFUHRUNG

Die ROTOFLUID Flussigkeitskupplungen werden entsprechend den speziellen
Kundenanforderungen in Ubereinstimmung mit der ATEX-Richtlinie 2014/34/UE/
ATEX gefertigt.

Die Flussigkeitskupplungen sind fur zwei Kategorien lieferbar:

- Kategorie | M2 fir Anwendungen im Bergbau

- Kategorie Il 2 G/D fir industrielle Anwendungen Uber Tage

CE & wvnm M22 GD Ex ¢ Mb/Gb/Db NBAIC T3/T4

Temperaturklasse: T3 = 200 °C
T4=135°C

Explosionsgruppe
IIB = Ethylen
lIC = Wasserstoff, Acytelen

Gerateschutzniveau (EPL)

Mb = Bergbau
Ausreichender Schutz im Normalbetrieb und bei
vorhersehbaren Stérungen

Gb, Db = Anwendungen Uber Tage
Ausreichender Schutz im Normalbetrieb und bei
vorhersehbaren Stérungen

Zundschutzart

Ex - Entspricht europaischen Ex-Normen

G = Gas
S = Staub

M2 = Hohe Schutzklasse flr Bergbauindustrie
2 = Hohe Schutzklasse fir Anwendungen Uber Tage

| = Bergbauindustrie
Il = Industrielle Anwendungen tber Tage

ATEX-Kennzeichnung (Richtlinie 2014/34/UE)

Kennzeichnung CE-Konformitat
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TeiL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

G 1.4 GEWAHRLEISTUNG

Die ROTOFLUID Kupplungen werden folgenden Prifungen unterzogen:
- MaRkontrolle der Einzelteile,
- Auswuchtung der einzelnen Komponenten in Wuchtgtite G 6.3,
- Kontrolle aller Dichtungen an der ganzen Oberflache bei einem Innen-
druck von 4 bar,
- Uberpriifung der Rundlaufgenauigkeit und Rechtwinkligkeit aller montier-
ten Teile zur Drehachse.

Bei Auftreten einer Storung kontaktieren Sie bitte unter Angabe der folgen-
den Daten esco antriebstechnik gmbh:

- Die genaue Kundenanschrift,

- Typ und Seriennummer der hydrodynamischen Kupplung, die auf dem Typen-
schild des Produktes angegeben sind,

- sowie eine maoglichst genaue Beschreibung des aufgetretenen Fehlers oder
der Storung.

Angaben zur Gewahrleistung finden Sie in den Aligmeinen
Geschaftbedingungen der esco antriebstechnik gmbh, die Sie auf
unserer Website www.esco-antriebstechik.de einsehen konnen oder die
wir lhnen auf Anfrage gern zuschicken.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeiL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

1.5 ALLGEMEINE HINWEISE BEI DER LIEFERUNG

Bei Abnahme der Lieferung ist die Vollstandigkeit der Frachtsticke gemanR
Lieferschein zu Uberprifen:

- Flussigkeitskupplung ROTOFLUID

- Betriebs- und Wartungsanleitung (Original- Betriebsanleitung)
- Satz Sicherheitsschilder

- Temperaturiiberwachungssysteme (TE, TF, PM+T09)

- Zubehor (soweit bestellt)

Darlber hinaus muss geprift werden
1. ob Verpackung unbeschadigt ist,

2. ob die Versandangaben (Empfangeranschrift, Anzahl der Frachtstlcke,
Auftragsnummer) mit den Angaben der Bestellung und der Begleit-
dokumente ubereinstimmen und dass

3. die gelieferte Ware unbeschadigt sind.

Bei Schaden oder fehlenden Teilen ist der Hersteller beziehungsweise seine
ortlichen Vertreter, der Spediteur und/oder seine Versicherungsgesellschaft
umgehend (innerhalb von 8 Tagen nach Abnahme) und ausfihrlich (gegebe-
nenfalls mit Fotos) zu informieren.

Die gelieferten Teile miissen von dem fiir die Wartung zustandigen
Mitarbeiter sachgemaR an einem liberdachten, trockenen und sicheren,
Unbefugten nicht zuganglichen Ort gelagert werden.

O] | k)

1.6 BESCHREIBUNG DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

Die ROTOFLUID Flussigkeitskupplung besteht aus zwei gegenlberstehenden
Laufradern mit radial angeordneten Schaufeln, dem Pumpenrad und dem
Turbinenrad. Das Pumpenrad ist mit der Welle oder Antriebsseite fest verbunden,
das Turbinenrad mit der Arbeitsmaschine oder Abtriebsseite verbunden.

Pumpen- und Turbinenrad sind nicht miteinander verbunden. Die Ubertragung
der Drehbewegung sowie des Drehmoments erfolgt verschleil3frei durch die
Kupplungsflissigkeit, mit welcher die Flussigkeitskupplung gefullt ist.

Die vom Motor oderderAntriebseinheit gelieferte mechanische Energie wirdinder
Flassigkeitskupplung in Strdomungsenergie der Kupplungsflissigkeit (innerhalb
der Kupplung) umgesetzt. Das Turbinenrad setzt die Strdmungsenergie
wieder in mechanische Energie um wobei das Drehmoment stufenlos an die
Abtriebsseite Ubertragen wird.

Das Prinzip der Drehmomentibertragung von ROTOFLUID-Flissigkeits-
kupplungen bietet wichtige Vorteile in Bezug auf den mechanischen Schutz
der Kraftibertragungselemente, sanfte Starts, auf den wesentlich geringeren
Leistungsbedarf und geringeren Energieverbrauch wahrend der Startphase,
sowie auf den wichtigen Uberlastschutz im Dauerbetrieb.

12
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

o]

1.7 FUNKTIONSPRINZIP

Im Betrieb treten drei Anderungen des mechanischen Zustands der
Flassigkeitskupplung und der Kupplungsflissigkeit auf:

Stufe 1: STILLSTAND DER ANTRIEBSSEITE

Bei Stillstand der Antriebsseite (Motors und Pumpenrad) nimmt die Kupplungs-
fliissigkeit den Ruhezustand ein. Es findet keine Ubertragung von Drehbewe-
gung und Drehmoment statt.

Stufe 2: START

Beim Start des Motors (Antriebsseite) wird die Kupplungsflussigkeit vom Pum-
penrad beschleunigt und mit der Strébmungsenergie des Fllssigkeitsstroms im
hydrostatischen Kreislauf der Kupplung in eine Drehbewegung gebracht. Somit
wird das Drehmoment auf das Turbinenrad Ubertragen.

Wahrend dieser Phase ftritt der hochste Schlupf auf, der energetisch in Warme
umgewandelt wird.

Die Drehmomentubertragung wahrend der Startphase hangt vom Aufbau und
den Kennlinien des Hydrauliksystems der Kupplung (ohne, mit einfacher oder
zweifacher Verzdégerungskammer oder Gehause CA) sowie von der Flissig-
keitssorte und der Flllmenge ab.

Stufe 3: BETRIEB MIT NENNLEISTUNG

Beim Betrieb mit voller Leistung Ubertragt die Flissigkeitskupplung nur das von
der angetriebenen Maschine bendtigte Drehmoment.

Der Nennschlupf — namlich die Drehzahldifferenz zwischen An- und Abtriebs-
seite — ist in der hydrodynamischen Kupplung bei Nennbetrieb sehr gering,
wobei die Kupplungsflissigkeit mit gleichmafiger Geschwindigkeit umlauft.

1.8 BESTIMMUNGSGEMARBER GEBRAUCH UND
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

BESTIMMUNGSGEMARBER GEBRAUCH

Die ROTOFLUID-Flissigkeitskupplungen wurden zur Ubertragung des
Drehmoments von einem Motor (Antriebsseite) auf eine angetriebene
Maschine (Abtriebsseite) mittels einer Kupplungsflissigkeit im Inneren der
Kupplung entwickelt und gebaut. Die angetriebene Maschine wird durch das
hydrodynamische Prinzip beim Anfahren langsam beschleunigt, sodass keine
Anlaufvorrichtungen wie Stern/Dreieck-Schaltung, Frequenzumrichter oder
Soft-Starter bendtigt werden.

Die bestimmungsgemalle Verwendung der Flissigkeitskupplung ist von der
Konformitat der Anlage mit den folgenden Anforderungen abhangig:

- Korrekte Dimensionierung der Kupplung (Gréfke),
- Korrekte Auswahl des Hydrauliksystems (ROTOFLUID, SCF, DCF oder CA),
- FlUssigkeitsmenge und -typ je nach verlangtem Hochlaufverhalten,
- maximale Anzahl aufeinanderfolgender Starts/Stopps pro Stunde,
- geeignete Sicherheitseinrichtungen und MalRnahmen zur Temperatur-
Uberwachung,
- bestimmungsgemalle Verwendung der Standard- oder der ATEX-Kupplung
fur den jeweiligen Betrieb in explosionsgefahrdetem Bereich,
- richtige Verbindung der Antriebsseite mit dem auflieren oder inneren Teil
der Flussigkeitskupplung.
Es ist im Folgenden zu beachten dass jede Flussigkeitskupplung fir bestimmte
industrielle Einsatzgebiete ausgelegt ist.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

TeiL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

DIMENSIONIERUNG DER KUPPLUNG

Grofe und Flllmenge der Flussigkeitskupplung werden abhangig von der Leistung,
der Drehzahl sowie dem bendtigten Drehmoment auf der Abtriebsseite bestimmt
(siehe Typenschild).

HOCHLAUFVERHALTEN

Die WESTCAR-Flissigkeitskupplungen sind in vier Ausfiihrungen mit unter-
schiedlichem Hochlaufverhalten (ROTOFLUID, ROTOFLUID-SCF, ROTO-
FLUID-DCF, ROTOFLUID-CA) erhaltlich; zusammen mit der vom Verhaltnis
des Hochlaufdrehnmoments zum Nenndrehmoment abhangigen Flussigkeits-
menge ergibt sich die Drehmomentkennlinie wahrend des Hochlaufs.

MAXIMALE ZAHL DER STARTS

Der Betrieb der Kupplung unter erschwerten Bedingungen (Maschinenstart
unter Last oder bei haufigen Starts) kann die Temperaturerhbhung Uber
die normalen Betriebswerte hinaus bewirken. Daher sind die Werte fUr die
MAXIMALE ANZAHL VON STARTS PRO STUNDE und/oder die MAXIMALE
ANZAHL VON AUFEINANDERFOLGENDEN STARTS zu beachten, die mit
den im WESTCAR-Katalog angegebenen Formeln ermittelt werden kénnen.

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN UND TEMPERATURKONTROLLE

Die Flussigkeitskupplung wird entsprechend den Spezifikationen des
Kunden konfiguriert und mit einer oder mehreren Sicherheitselementen
und/oder Ubertemperaturschutzeinrichtungen (TF = Schmelzstopfen, TE =
Thermischer Temperaturwachter (Schaltstift) oder PM+T09 = Drehzahl- und
Temperaturiberwachungseinheit, SCD = Sicherheitssteuerung) ausgestattet.
Diese Komponenten sind Bestandteil der Kupplungskonfiguration und legen
so den Anwendungsbereich und die bestimmungsgemale Verwendung noch
genauer fest (siehe KAPITEL 5). Diese Komponenten bilden eine wichtige
Schutzfunktion vor Stérungen, die durch Ubertemperatur, durch Uberlast oder
durch anormale Betriebsbedingungen an der Abtriebsseite auftreten kénnen.

KENNZEICHNUNG DER AUSLOSTEMPERATUREN VON TEMP.-WACHTERN
Die Auslosetemperaturen der Temperaturwachter wie TF, TE und PM werden
durch Stempel und einen Farbcode angegeben:

TF NTE PM

BLAU  96°C BLAU  96°C | BLAU  100°C
WEISS  120°C ; WEISS  120°C WEISS  120°C
ROT  145°C ROT  145°C ROT  140°C
GRUN  180°C \ || VERDE 180°C VERDE 160°C

VORSICHT

Die Farbe der Temperaturschutz- und Sicherheitseinrichtungen darf
nicht verandert und deren Schmelzstopfen diirfen nicht ausgetauscht
werden.

UBERHITZUNGSGEFAHR DER KUPPLUNG BEI MANIPULATION!

VERBINDUNG DER ANTRIEBSSEITE MIT DER KUPPLUNG

Bei der Standard-Ausflihrung ist die Antriebseite (Motor) mit dem inneren Tell
der Flussigkeitskupplung verbunden (Innenradantrieb). Informationen Uber
den Aufienradantrieb (Motor ist mit dem auferen Teil der Flussigkeitskupplung
verbunden) sind dem Typenschild zu entnehmen.

WARNUNG
Die Kupplungen der GroRRe 10 bis 65 sind und kénnen durch umgekehrten
Einbau mit Innen- oder Aufenradantrieb verwendet werden. Die
Kupplungen der GroRe 70P bis 95P konnen dagegen nicht umgekehrt
montiert werden. Die Angaben auf dem Typenschild sind daher unbedingt
zu beachten.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

o] | [

1.9 UNSACHGEMARBE UND UNZULASSIGE VERWENDUNG VON
"~ KUPPLUNGEN IN STANDARD- UND ATEX-AUSFUHRUNG

VORSICHT
Jede von dieser Bedienungsanleitung abweichende Verwendung gilt
als nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch und ist daher verboten.

Insbesondere sind folgende ~ Anwendungen der ROTOFLUID-
Flissigkeitskupplungen verboten:

- Betrieb als Drehzahlbegrenzer,

- Betrieb bei nicht zulassigem, umgekehrtem Einbau (Auf3enradantrieb),

- in ungeeigneten Raumen oder bei hdheren oder niedrigeren als den angege-
benen Umgebungstemperaturen,

- bei Ubertragung eines Drehmoments, das hoher ist als das Eingangs-
drehmoment,

- mit Drehzahlen hdher als die maximale Drehzahl (siehe Typenschild),

- bei héherer oder geringerer Flissigkeitsmenge als vom Hersteller empfohlen,

- bei ungeeigneten oder vom Hersteller nicht empfohlenen Kupplungs-
flissigkeiten,

- bei Hochlaufzeiten, die die angegebene maximale Hochlaufdauer tber-
schreiten,

- bei kurz aufeinanderfolgenden oder mehr Starts pro Stunde als vom
Hersteller angegeben,

- bei fehlenden Temperaturschutz- und Sicherheitseinrichtungen, bei bescha-
digten, unerlaubt veranderten Komponenten oder bei Komponenten, die
kein Bestandteil der Original-Flissigkeitskupplung sind (siehe Technisches
Datenblatt),

- bei fehlender Motor-Abschaltautomatik fir den Fall austretender Flussigkeit
(TF) oder nach Ubertemperaturschutzauslésung (TE- oder PM-Betrieb),

- Verwendung von mit Schmelzstopfen TF versehenen Kupplungen ohne
Schutzabdeckung und/oder ohne Behalter zum Auffangen austretender
Kupplungsflussigkeit,

- Betrieb ohne geeignete Bellftungsoffnungen,

- Betrieb in der Nahe von starken Warmequellen und Heil3luftstromen,

- Betrieb in der Nahe von starken Stol3- oder Schwingungsquellen,

- im Fall von unerlaubter Veranderung, Entfernung, Anbau oder durch Schlage
oder Feuer verursachte Verformungen des Produktes, die zu Unwucht fuih-
ren konnen,

- bei falscher axialer oder orthogonaler Ausrichtung des montierten Produktes,
die Unwucht oder Schwingungen verursachen kann,

- Betrieb von Kupplungen ohne ATEX-Kennzeichnung in explosionsgefahrde-
ten Atmospharen,

- bei Nichtdurchfiihrung der vom Hersteller vorgesehenen sicherheitstechni-
schen Prifungen und Wartungsarbeiten.

HINWEISE ZU FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN MIT ATEX-KENNZEICHNUNG:

VORSICHT

Die Montage und die Verwendung von Flussigkeitskupplungen ohne

ATEX-Kennzeichnung ist in folgenden Fallen verboten:

- Wenn die ATEX-Schutzkategorie oder die Temperaturklasse der Kupp-
lung nicht mit der Klassifikation der explosionsgefahrdeten Zone, in der
sie eingesetzt wird, Ubereinstimmt,

- In Umgebungen, in denen damit zu rechnen ist, dass die
Methankonzentration, auch gelegentlich, bei 1% oder hdher liegt,

- Bei fehlendem Erdungssystem und Potentialausgleich der Flussigkeits-
kupplung.
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110 ANFORDERUNGEN AN DIE MONTAGE VON KUPPLUNGEN

IN STANDARD- UND/ODER ATEX-AUSFUHRUNG

Die Flussigkeitskupplung ist eine unvollstandige Maschine, die ausschliellich
fur Anwendungen im industriellen Umfeld bestimmt ist. Bei Anlagen sind
folgende Anforderungen zu erfullen:

Verwendung in einem Uberdachten und geschitzten Bereich/Raum;
Umgebungstemperatur von -20°C bis +60°C (mit geeigneten Olen);
Atmosphare ohne korrosive oder Saurenebel im Betriebsbereich;

Flussigkeitskupplungen mit Schmelzstopfen mussen tber Schutzvorrichtungen
und Auffangwannen fir Kupplungsflissigkeit, die bei Ubertemperatur
austreten kann, verflgen;

Verwendung von geeignetem, biologisch abbaubarem Mineraldl zum
Schutz der Umwelt;

im Betriebsraum mussen gegeneinander verriegelte Sicherheits-einrichtungen
vorhanden sein, die den Zugang verhindern, wenn Spannung anliegt;

Es mussen Vorrichtungen im Betriebsraum vorhanden sein, die verhindern,
dass Gegenstéande auf die Kupplung fallen und die den Zugang zur
Flussigkeitskupplung im Betrieb verhindern;

Die Aufstellung muss in ausreichendem Abstand von starken
Schwingungsquellen erfolgen;

Die Aufstellung muss in ausreichendem Abstand von Wa&rmequellen,
HeiBRluftstrdmen oder elektrostatisch aufgeladener Luft erfolgen;

In explosionsgefahrdeten ATEX-Bereichen muss die Methankonzentration
unter 1% bleiben;

Richtige Kennzeichung des

- Anwendungsbereiches ( | fir Bergbau, Il fir Gber Tage)

- Geratekategorie (M2 fur Bergbau, 2 fir Gber Tage)

- Gerateschutzniveau (Mb fur Bergbau, Gb/Db fir Gber Tage)
- Explosionsgruppe 1IB/IIC

VORSICHT

Diese Betriebsanleitung muss dem Bediener und dem Endbenut-
zer der Maschine oder der unvollstandigen Maschine, in welche die
Fliissigkeitskupplung eingebaut wird, zur Verfiigung stehen, um die
sicherheitstechnischen Anforderungen im Betrieb zu erfiillen und
eine ordnungsgemaRe Wartungsplanung zu gewahrleisten.

Die Montage der Flussigkeitskupplung ROTOFLUID muss entsprechend den Hersteller-
angaben auf dem Typenschild und dem Datenblatt sowie den Anweisungen dieser
Montage-, Betriebs- und Wartungsanleitung erfolgen. Bei Verwendung des Produktes an
Orten, die nicht die angegebenen Umgebungsbedingungen erfiillen, setzen Sie sich
bitte vorher mit esco antriebstechnik gmbh in Verbindung.

VORSICHT

Wenn nach Ansprechen eines Schmelzstopfens Ol austritt, muss der
Motor schnellstméglich angehalten werden. Gefahr der Uberhitzung
der nichtgeschmierten Lager sowie der Dichtungen.

Bei Uberwachten Maschinen muss der Motor innerhalb von 3 Minu-
ten angehalten werden.

Bei Maschinen ohne Bediener muss eine Einrichtung vorgesehen
werden, welche den Motor sofort anhalt.
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2.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

VAVAN

2141

Vor der Aufstellung muss der Kunde sicher stellen, dass die Sicherheitsanforderungen
fur die Anlage beachtet werden,

siehe Abschnitt 110 ANFORDERUNGEN AN DIE MONTAGE VON KUPPLUNGEN
IN STANDARD- und/oder ATEX-AUSFUHRUNG). Die Umgebungstemperatur
muss den  Betriebsnenndaten der  Flissigkeitskupplung  entsprechen
(siehe TECHNISCHES DATENBLATT DER HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG).

21.2

Die Handhabung (Heben und Entladen) der Flissigkeitskupplung muss mit Hebezeug
mit ausreichender Tragfahigkeit und mit den vom Hersteller dafir vorgesehenen
Anschlagmitteln ausgefiihrt werden.

Hebezeuge und Anhebepunkte, die vom Hersteller nicht ausdriicklich angegeben
werden, dirfen nicht benutzt werden. Die Fliissigkeitskupplung besitzt einen
unsymmetrischen Schwerpunkt:

GEFAHR DURCH UMKIPPEN ODER HERUNTERFALLEN DER LADUNG!

21.3

Die Flussigkeitskupplung muss sachgemafl montiert werden. Die im TECHNISCHEN
DATENBLATT DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG aufgefiihrten Angaben und
Kenndaten missen bei der Montage beachtet werden. Die Montage der
Flussigkeitskupplung, die nicht mit den Angaben auf dem Typenschild und dem
TECHNISCHEM DATENBLATT iibereinstimmt, ist verboten.

214

Die Flussigkeitskupplung muss an der Antriebsseite mit den vom Hersteller vorge-
schriebenen Vorrichtungen fest verbunden sein (Halteschraube, siehe Abschnitt 2.3).

Es ist verboten, Flissigkeitskupplungen zu verwenden, die nicht fest in einer
Anlage eingebaut sind sowie die Montage mit nicht vom Hersteller genehmigten
Vorrichtungen durchzufiihren.

GEFAHR DURCH UNWUCHT UND/ODER DYNAMISCHE STORUNGEN .

215

Im Betriebsraum muissen Luftungséffnungen, die eine ausreichende Warmeabfuhr
sicher stellen, vorhanden sein.

Der Einbau der Fliissigkeitskupplung ohne oder mit unzureichender Luftzufuhr
ist verboten. UBERHITZUNGSGEFAHR.

2.1.6

Die FlUssigkeitskupplung darf keinen Warmequellen ausgesetzt werden, die einen
Temperaturanstieg bewirken kénnen. Bei der Montage in warmen Raumen muss
eine geeignete Zwangsbellftung zur Warmeabfuhr vorgesehen werden.

Die Montage der Fliissigkeitskupplung in der Nahe von Warmequellen ohne
Zwangsbeliiftung ist verboten. UBERHITZUNGSGEFAHR.

21.7

Im Betriebsraum missen gegenseitig verriegelte Schutzsysteme mit geeigneten
Sicherheitsschaltern vorhanden sein, die den Zugang zur Kupplung verhindern,
wenn sich Teile drehen und/oder die Spannung am Antrieb anliegt.

Der Zugang zur Flussigkeitskupplung ist verboten, wenn sich Teile drehen und/
oder Spannung am Antrieb bzw. Motor anliegt! LEBENSGEFAHR!

21.8
Anlagen, in denen ein Schalldruckpegel héher als 80(A) dB erzeugt wird, sind
mit Schallschutzvorrichtungen auszustatten.
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219

FlUssigkeitskupplungen mit Schmelzstopfen TF missen mit geeigneten Spritzschutz-

und Auffangsystemen fiir heiRes Ol, das bei Uberhitzung austreten kann, ausgestattet

sein. Eine Fliissigkeitskupplung mit Schmelzstopfen TF darf nicht ohne
& geeignete Spritzschutz- und Olauffangsysteme eingebaut werden.

VERBRENNUNGS- UND/ODER RUTSCHGEFAHR.

2.1.10

Bei Stoérungen oder bei Flussigkeitskupplungen mit Schmelzstopfen TF kann heifl3es

Ol austreten. Die Fliissigkeitskupplung darf nicht in der Nihe von Kabeln oder

beweglichen elektrischen oder nicht warmeisolierten Einrichtungen angebracht
A werden. KURZSCHLUSS- UND/ODER FEUERGEFAHR.

2111
Die Flissigkeitskupplung ist mit einer oder mehreren Sicherheitseinrichtungen und
Temperaturwachtern ausgestattet, die die Antriebsseite bei Auslésen automatisch
abschalten. Es ist verboten, den Antrieb und die Flussigkeitskupplung nach
Ausloésen der Sicherheitseinrichtungen oder des eingebauten Temperatur-
schutzes zu betreiben. Insbesondere hat das Ausléosen des Schmelzstopfens
TF den Austritt von Getriebe- sowie Schmierdl aus den Lagern zur Folge.
& A GEFAHRDER UBERHITZUNG, DES FESTFRESSENS UND/ODER FEUERGEFAHR.

2112

Die Flissigkeitskupplung ist mit einer oder mehreren Ubertemperaturschutz-
einrichtungen ausgerUstet. Die unerlaubte Veranderung, das Entfernen und/oder
die Deaktivierung der eingebauten Sicherheitseinrichtung ist verboten.

Nach Auslosen der Sicherheitseinrichtung muss diese zuriickgesetzt und/
oder gegen ein Originalersatzteil mit gleichem Ausléseverhalten ausgetauscht
werden. Nach dem Riicksetzen kann der Antrieb neu gestartet werden.
GEFAHRDER UBERHITZUNG, DES FESTFRESSENS UND/ODER FEUERGEFAHR.

&A 2113

Bei der Montage der Flissigkeitskupplung muss darauf geachtet werden, dass
Antriebs- und Abtriebsseite plan und axial ausgerichtet sind (siehe beigelegte
Anweisung TEIL 5). Die nicht bestimmungsgemaRe Montage der Fliissigkeits-
kupplung oder héhere Toleranzen bei Axialausrichtung und/oder Planheit der
Antriebs- und Abtriebsseite als vom Hersteller angegeben, sind verboten.
GEFAHR VON UNWUCHT UND VIBRATIONEN.

21.14

Die Komponenten der Flissigkeitskupplung werden sorgfaltig ausgewuchtet, um
gefahrliche Schwingungen zu unterdriicken. Auf den Fliissigkeitskupplungen
diirfen keine diirfen keine Massen angebracht oder Teile entfernt werden, die
Unwucht hervorrufen kénnen.

GEFAHR VON SCHWINGUNGEN UND/ODER STRUKTURELLE SCHADEN

21.15

Die Montage und/oder die Demontage der Flissigkeitskupplung muss mit den
vom Hersteller vorgeschriebenen Vorrichtungen erfolgen. Schlagen, StoRen
und/oder Durchbohren der AuBenschalen oder des Kupplungsgehduses
oder die Verwendung von offenen Flammen zur Montage oder Demontage
der Kupplung ist verboten. GEFAHR VON VERFORMUNG, IRREVERSIBLER
UNWUCHT UND/ODER STRUKTURELLEN SCHADEN.

18
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2.1.16

Die Flussigkeitskupplung ist auf Anfrage mit eloxierten AuRenschalen zum Betrieb in
Bereichen mit aggressiver Atmosphare lieferbar. Andernfalls muss eine Lackierung
mit hitzebestandigem Lack und einer Schichtdicke von maximal 200um erfolgen. Das
Lackieren der Fliissigkeitskupplung mit ungeeigneten und/oder entflammbaren
Lacken und/oder das Auftragen dickerer Schichten als angegeben ist verboten.
FEUERGEFAHR UND/ODER GEFAHR DURCH SCHLECHTE WARMEABLEITUNG.

2117

Die Flissigkeitskupplung muss mit einer fiir die jeweiligen Temperaturbereiche und
Hochlaufeigenschaften geeigneten Getriebefllssigkeit beflillt werden.

Der Einsatz anderer, nicht vom Hersteller spezifizierten Betriebsfliissigkeiten und/
oder Olen (sieche ABSCHNITT 6.1 TECHNISCHE KENNWERTE DES HydraulikélS),
ist verboten. GEFAHR DER BESCHADIGUNG VON DICHTUNGEN UND/ODER
DES FESTFRESSENS VON LAGERN.

2.1.18

Die Flissigkeitskupplung muss entsprechend dem vorgesehenen Hochlaufverhalten
gefiillt werden. Die Fliissigkeitskupplung darf nicht ohne oder mit zu geringer
Fiillmenge betrieben werden. GEFAHR VON UBERHITZUNG, BESCHADIGUNG
DER DICHTUNGEN, FESTFRESSEN SOWIE FEUERGEFAHR.
Flussigkeitskupplungen diirfen nicht mit zu hoher Fullmenge verwendet werden.
GEFAHR VON OLVERLUST DURCH UBERDRUCK UND/ODER STRUKTURELLEN
SCHADEN.

21.19

Die Flissigkeitskupplung ist fur eine maximale Anzahl von Starts pro Stunde ausgelegt
(siehe Technischer Katalog).

Die maximale Anzahl der vom Hersteller angegebenen Starts pro Stunde und/
oder die vom Hersteller angegebene maximal zuldssige Hochlaufzeit diirfen nicht
liberschritten werden. UBERHITZUNGSGEFAHR.

2.1.20

Die serienmaRige Flissigkeitskupplung ist flir Dauerbetrieb (Rotation ohne Stillstand)
fUr eine Zeitdauer von bis zu 4 oder 5 aufeinanderfolgenden Tagen ausgelegt.

Bei lingerem Dauerbetrieb sind Hochleistungséle und/oder bei erschwerten
Betriebsbedingungen ist eine Fliissigkeitskupplung in Sonderausfiihrung mit
selbstschmierenden Lagern zu verwenden. Kontaktieren Sie diesbeziiglich bitte
esco antriebstechnik gmbh.

21.21

Wenn sich die FlUssigkeitskupplung und die Antriebsseite im Stillstand befinden,
kann die Abtriebsseite ungebremst frei drehen. Die Flussigkeitskupplung kann die
Abtriebsseite weder bremsen noch die Umkehr der Drehrichtung verhindern. Bei
hangenden oder schragen Lasten ist eine Bremse an der Abtriebsseite vorzusehen.

2.1.22
VorBetretendes Gefahrenbereichs derFlissigkeitskupplungund/odervor Reinigungs-,
Wartungs-, Einstell- oder Nachflllarbeiten ist folgendermalen vorzugehen:
- Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden Teile zum vol-
ligen Stillstand gekommen sind;
- trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den Anschluss
mit einem Schloss;
- bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;
- warten Sie, wenn nétig, bis sich die Flissigkeitskupplung auf 40 °C abgekihlt hat;
- fragen Sie geeignete Handschuhe, Schutzausristung und Schutzkleidung.
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2.1.23
Bei Betreten des Betriebsraums (iberpriifen, ob Ol ausgetreten ist.
Ausgetretenes Ol vollstandig entfernen. RUTSCHGEFAHR.

21.24
Bei Brand des Kupplungsdls und/oder von Teilen der Flussigkeitskupplung
(Dichtungen und Verschlisse) bitte folgendermafien vorgehen:
- Stromversorgung unterbrechen,
- geeignete Schaum- Pulver oder Kohlendioxidfeuerldscher (Brandklasse B)
verwenden (mit langer Sprihduse).

2.1.25

Far die Reinigung der FlUssigkeitskupplung mit Neutralreinigern sollten benetzte
Zellstoff-Einmalttichern verwendet werden.

Die Verwendung von entflammbaren, fliissigen Lésemitteln oder Substanzen
sowie von synthetischen, elektrostatisch aufladbaren Tiichern, ist verboten.
FEUERGEFAHR.

2.1.26

Die Einstell- und/oder Wartungsarbeiten mussen von geschulten und dazu befugten
Technikern ausgeflhrt werden.

Unbefugte Eingriffe und/oder Verdnderungen an den Fliissigkeitskupplungen
sind verboten.

2.1.27

Verschleifdteile oder ausgeldste Sicherheitseinrichtungen dirfen ausschlief3lich
gegen Original-Ersatzteile ausgetauscht werden. Jede Komponente der
Flussigkeitskupplung erfullt eine Funktion, die flr die Sicherheit der Anlage wichtig
ist.

BEI NICHTEINHALTUNG DER OBEN ANGEFUHRTEN RICHTLINIEN KONNEN
GEFAHREN FUR DIE BEDIENER, TECHNIKER, FUR UNBETEILIGTE ODER FUR
DIE MASCHINE, AN DER DIE KUPPLUNG ANGEBRACHT IST, ENTSTEHEN,
FUR DIE DER HERSTELLER KEINE VERANTWORTUNG UBERNIMMT.

20
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Fur den Betrieb in explosionsgefahrdeter Umgebung gelten in Erganzung zu den den im
Abschnitt 2.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN festgelegten allgemeinen
Bestimmungen die folgenden Vorschriften:

221

Flussigkeitskupplungen in ATEX-Ausfuhrung werden fur den Einsatz in verschiedenen
Schutzklassen hergestellt. Die Schutzklasse ist auf dem Typenschild entsprechend
angegeben.

Die Verwendung von Fliissigkeitskupplungen ohne ATEX-Kennzeichnung oder mit
unzureichender oder zu niedriger Schutzklasse als fiir den jeweiligen Einsatzort
erforderlich ist, ist verboten. FEUERGEFAHR!

222

Der Potentialausgleich der Flussigkeitskupplung erfolgt durch die leitende Verbindung mit
den montierten Komponenten der Antriebs- und Abtriebsseite und wird durch Uberpriifen
der Ubergangswiderstande sichergestellt..

Die Flussigkeitskupplung darf nicht an Komponenten montiert werden, die
eine schlechte Leitfahigkeit mit der Antriebs- und Abtriebsseite aufweisen
(z.B. durch Lackierung oder Oxidation). GEFAHR DURCH UNZUREICHENDEN
POTENTIALAUSGLEICHS UND/ODER ZUNDFUNKEN

223

Die Flissigkeitskupplung In ATEX-Ausfiihrung missen mit Getriebeflissigkeiten, die fir
die jewelige Temperaturklasse (T3, T4, T4 oder T6) geeignet sind, betrieben werden.

Die Fliissigkeitskupplungen diirfen in explosionsgefahrdeter (ATEX) Umgebung
nicht mit Kupplungsolen betrieben werden, die nicht fiir diese Anwendung
oder die Temperaturklasse spezifiziert sind, oder die nicht der Hersteller- und
Umgebungsklassifizierung entsprechen. FEUERGEFAHR

224

Die Oberflache der Flissigkeitskupplung darf nicht Heil3luftstrdmen und/oder elektrosta-
tisch aufladbaren Materialien wie synthetische Stoffe oder Plastik ausgesetzt werden.
ENTZUNDUNGS- UND FEUERGEFAHR.

225

Zum Reinigen der Oberflache der Flussigkeitskupplung eignen sich mit Neutralreiniger
befeuchtete Baumwaolltticher.

Die Verwendung von Loésungsmitteln, entflammbaren Substanzen und/oder
synthetischen, elektrostatisch aufladbaren Tiichern, ist verboten.
ENTZUNDUNGS- UND FEUERGEFAHR.

22.6

Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten durfen nur durch erfahrene Techniker mit
entsprechender Ausbildung, die fur Arbeiten in explosionsgefahrdeten Umgebungen
qualifiziert sind, durchgefiihrt werden.

Die ausgefiihrten Reparatur- und Wartungsarbeiten miissen in einem Reparaturbuch
dokumentiert werden (siehe Kapitel 7.4 Wartungsprotokoll). FEUERGEFAHR.

227

Verschleillteile oder ausgeloste Sicherheitseinrichtungen dirfen ausschliefilich gegen
Original-Ersatzteile fir ATEX-Kupplungen ausgetauscht werden.

BEI NICHTEINHALTUNG DER OBEN ANGEFUHRTEN RICHTLINIEN KONNEN
GEFAHREN FUR BEDIENER UND TECHNIKER, FUR UNBETEILIGTE, FUR DIE
UMWELT UND FUR DIE MASCHINE, AN DER DIE KUPPLUNG MONTIERT IST, ENT-
STEHEN, FUR DIE DER HERSTELLER KEINE VERANTWORTUNG UBERNIMMT.
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VORSICHT

Vor Inbetriebnahme und Betrieb der ROTOFLUID Fliissigkeitskupplung miissen das Typenschild
sowie alle Sicherheitseinrichtungen und Elemente zur Temperaturiiberwachung ordnungsgemaf
eingebaut, verwendet werden und wirksam sein, andernfalls miissen vor weiteren Arbeitsschritten
oder der Benutzung erst die ordnungsgemafRen Betriebsbedingungen hergestellt werden.

BESCHREIBUNG
ANSCHLAGMITTEL: Zum Anheben und zur sicheren Handhabung der Flissigkeitskupplung durch Hebezeuge.

MONTAGEVORRICHTUNG "DM": Zur sicheren Montage der Flissigkeitskupplung an der Antriebswelle.

ABZIEHVORRICHTUNGEN “VE” oder “SE”: Zum sicheren Abziehen der Flissigkeitskupplung von der Antriebs-
welle.

O O W >

SPANNSCHRAUBE “TT”: Zur sicheren Befestigung der Flussigkeitskupplung auf der Antriebswelle.

m

-

SCHMELZSTOPFEN “TF”: Zur Temperaturiiberwachung. Erméglicht den Austritt von Hydraulikél, wenn die Oltem-
peratur auf Grund eines Fehlers in der angetriebenen Maschine die Ausldsetemperatur erreicht.

m

MECHANISCHER TEMPERATURWACHTER “TE”(SCHALTSTIFT): Lést beim Erreichen der Auslésetemperatur
einen Schaltstift aus, der Uber einen geeigneten Mikroschalter (Ausfiihrung ET fir normale, Ausfihrung ETA fir ATEX-
Anwendungen) eine Signaleinrichtung aktiviert.

DREHZAHL UND TEMPERATURUBERWACHUNGSEINHEIT T09/PM: Uberwachung von Temperatur und Drehzahl
mittels des Sensors PM. Die Drehzahl wird als Impulsfolge an die Steuereinheit Ubertragen und dort anhand der
eingegebenen Schwellwerte ausgewertet.

SICHERHEITSSTEUERUNG “SCD”: Auswerteeinheit fiir die Impulsfolge, die vom Sensor an der Flissigkeitskupplung
gesendet wird. Die Sicherheitssteuerung SCD ermittelt aus der Impulsfolge die Drehzahl und erzeugt bei groRem
Drehzahlabfall ein Signal zur Alarmierung und zum Anhalten des Systems.

22
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m “ @ 2.4 SICHERHEITSUBERPRUFUNGEN

VOR EINBAU UND/ODER ARBEITEN AN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG:

241

Stellen Sie sicher, dass der Einbauort alle Anforderungen bezlglich der
Installation, wie in Kapitel 1.10 ANFORDERUNGEN FUR DIE INSTALLATION
IN NORMALER ODER ATEX-UMGEBUNG beschrieben, erfllt

242
Stellen Sie sicher, dass die ATEX-Kennzeichnung mit der Zonenklassifizierung fiir
den Betrieb in explosiongefahrdeter Umgebung Ubereinstimmt.

243

Stellen Sie sicher, dass infolge des Auslosens eines Sicherheitselements oder
der Ubertemperaturiiberwachung keine Alarmereignisse aufgetreten sind oder
Alarmsignale erzeugt wurden.

2.4.4
Stellen Sie sicher, dass der Antrieb und alle beweglichen Teile still stehen.

245

Uberprifen Sie, ob die die Stromversorgung auf der Antriebsseite abgeschaltet
und der entsprechende Schalter durch ein geeignetes Schloss gesichert ist.
Bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an.

24.6
Warten Sie, bis sich die Flussigkeitskupplung auf maximal 40 °C abgekuhlt hat.

24.7
Priifen Sie, ob Ol austritt oder ausgetreten ist. In diesem Fall

- entfernen Sie das Ol und wischen Sie die Flissigkeitskupplung trocken,
bevor Sie Arbeiten ausflihren;

- suchen und beseitigen Sie die Ursache des Lecks, bevor Sie die Flissig-
keitskupplung in Betrieb nehmen.

2438

Uberpriifen Sie, ob die Sicherheitselemente und der Ubertemperaturschutz
unversehrt sind und ob die elektronischen Sensoren (Mikroschalter bei Uber-
temperaturschutz TE oder der Sensor bei T09) richtig positioniert sind. Wenn
eines der Schutzelemente ausgeldst oder beschadigt wurde, ersetzen Sie es
durch ein Originalersatzteil mit gleicher Auslésetemperatur.

249
Uberpriifen Sie bei ungewdhnlichem Betriebsverhalten und/oder bei sichtbaren

Olspuren oder Lecks den Flillstand der Flissigkeitskupplung (siehe Kapitel 7.2
OLSTANDKONTROLLE UND NACHFULLUNG).

VOR EINEM NEUSTART DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG GEHEN SIE WIE
FOLGT VOR:

2410

Stellen Sie sicher, dass im Betriebsraum oder auf der Flussigkeitskupplung
keine Werkzeuge, Fremdkdrper oder Putzlappen zurlickgelassen wurden und
entfernen Sie diese gegebenenfalls.

241

SchlieRen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsraum.

KRAFTUBERTRAGUNG 23




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TelL 3 - TRANSPORT UND MONTAGE

3.1 TRANSPORT DER KUPPLUNG MIT VERPACKUNG

@O0

Transport und Handhabung der Kupplung diirfen nur durch dazu befugte
Mitarbeiter ausgefiihrt werden, die mit der notwendigen Schutzausriistung
ausgestattet sind (Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe).

GEFAHR VON QUETSCHUNGEN, PRELLUNGEN UND/ODER STICHEN.

311
Uberpriifen Sie bei Anlieferung das angegebene Gewicht der Ladung.

VORSICHT

KIPP- UND QUETSCHGEFAHR:

Die Lage des Schwerpunkts der verpackten Ladung kann diese aus
dem Gleichgewicht bringen, befolgen Sie deshalb die Anweisungen
fir den Transport. Rollen und beschadigen Sie die Verpackung nicht.
GEFAHR DURCH MOGLICHES UMFALLEN.

3.1.2

Die Hubgabeln (mit der erforderlichen Tragfahigkeit) so weit wie mdglich sprei-
zen. Heben Sie die Kupplung mit Verpackung langsam an und transportieren
(die Mindesthéhe vom Boden soll ungefahr 30 cm betragen) Sie diese in einer
Mindesthéhe von 30 cm Uber dem Boden an einen Uberdachten und trockenen
Ort. Entfernen Sie dann das Hebezeug.

3.1.3
Offnen und entfernen Sie die den oberen Teil der Verpackung.

VORSICHT

GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG:

Lassen Sie die Verpackung nicht herumliegen, sondern bewahren
Sie diese fiir einen eventuellen spéateren Versand auf.

314
Entfernen Sie samtliche Versteifungselemente, Plastikschutzfolien und die
Klammern zur Befestigung der Flussigkeitskupplung auf der Palette.

" HINWEIS

LllY Der Versand der Flussigkeitskupplung an den Hersteller zur Reparatur
oder Wartung muss in einer neuen Verpackung erfolgen. Setzen Sie
sich bitte mit esco antriebstechnik gmbh bezlglich der Ricksendung in
Verbindung.

3.1.5
Uberpriifen Sie an Hand des Handbuchs, ob das Produkt beschadigt ist, ob
Teile fehlen und ob die Lieferung mit dem Auftrag Ubereinstimmt.

" HINWEIS
LMY Melden Sie Abweichungen bitte innerhalb von fiinf Tagen nach der
Lieferung an esco antriebstechnik gmbh.

3.1.6
FuUr die Lagerung beachten Sie bitte die Angaben in Kapitel 3.4 LAGERUNG
DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG.

Damit sind alle Arbeitsschritte fiir den Transport der FIu55|gke|tskupﬂIung
in der Verpackung abg%eschlossen und die Anweisungen des nachsten
Kapitels konnen ausgefiihrt werden.

24
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3.2 HANDHABUNG DER KUPPLUNG OHNE VERPACKUNG

HYDRODINAMISCHE
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3.2.2

3.21

3.24

Bei Flissigkeitskupplungen ohne Verpackung ist zu beachten:

Transport und Handhabung der Kupplung diirfen nur durch dazu befugte Mitar-
beiter ausgefiihrt werden, die mit der notwendigen Schutzausriistung ausgestat-
tet sind (Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe).

GEFAHR VON QUETSCHUNGEN

3.21
Gehen Sie wie folgendermalden vor:

VORSICHT QUETSCHGEFAHR.

Benutzen Sie zum Anheben und Bewegen der Fliissigkeitskupplung
geeignete Augenschrauben und die vom Hersteller empfohlenen
Vorrichtungen. Andere als die vom Hersteller empfohlenen Hilfsmittel und
Hebepunkte diirfen nicht verwendet werden.

3.2.2 - Fur Kupplungen mit einem Gewicht liber 30 kg:

Die Flussigkeitskupplung ist hochkant mit nach oben zeigender Achse auf der Palette
zu lagern. Zum Anheben eine Gewindestange mit Authangedse in der Zentrierbohrung
festschrauben.

3.23
Die Kupplung an der Aufhangetse mit Seilen von entsprechender Tragfahigkeit
anheben. Das Gewicht der leeren Flussigkeitskupplung finden Sie auf dem Typenschild.

3.24

Heben Sie die Kupplung langsam an und transportieren Sie diese an einen trockenen,
geschutzten Bereich in der Nahe des Einbauorts. Stellen Sie die Flussigkeitskupplung auf
einer Holzplatte ab.

Der Transport der Kupplung ohne Verpackung ist damit beendet. Fiihren Sie die
im nachsten Kapitel beschriebenen Arbeitsschritte aus.
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3.3 LAGERUNG UND KORROSIONSSCHUTZ

LAGERUNG IN DER VERSANDVERPACKUNG

Bei Auslieferung sind die Stahloberflachen eingedlt und in einer festen Kunststoff-
Folie verpackt.

Flussigkeitskupplungen mit einem Gewicht von bis zu 40 kg werden im Karton als
aulderer Verpackung verschickt, bei hdherem Gewicht auf Palette, bei Versand
per Schiff oder auf Anfrage in Holzkisten.

Die Flussigkeitskupplung ist in der Verpackung in einen Kunststoff-Folie einge-
packt und durch Polstermaterial vor StéRRen geschuitzt.

Die Flussigkeitskupplung kann in der Verpackung 6 Monate in Seeluftumgebung
oder 12 Monate in trockener, sauberer geschutzter Umgebung an Land gelagert
werden.

3.3.1 WEITERE HINWEISE ZUR LAGERUNG DER FLUSSIGKEITS-
KUPPLUNG

3 HINWEIS

Ll Flissigkeitskupplungen mit Verzégerungskammer missen mit oben liegen-
der Verzdgerungskammer gelagert werden, damit die Lager durch die Offiil-
lung geschmiert bleiben.

3.31a

Fur die Einlagerung muss die Flussigkeitskupplung mit Hydraulikél und der fir
diese Kupplung angegebenen Standardfiillmenge geflillt sein; andernfalls muss
die Wellendichtung mit geeignetem Schmierfett (AGIP 33FD, SHELL Alvania R3
oder gleichwertig) versehen werden.

3.3.1b
Saubern Sie die Oberflachen der Flussigkeitskupplung und dlen Sie diese mit
geeignetem Schutzdl ein (Typ CRC 3.36 oder gleichwertig).

VORSICHT

Die Fliissigkeitskupplung sowie alle flexiblen Kupplungen mit
Komponenten aus Gummi miissen zum Schutz vor Sonnenlicht,
Staub, Losungsmitteln oder korrosiven Medien in einer geeigneten
Verpackung gelagert werden.

3.3.1c
Verpacken Sie die Flussigkeitskupplung in einer geeigneten Kunststoffumhullung
und verschlieRen Sie diese fest.

P HINWEIS

A e Flussigkeitskupplung kann in der Kunststoffverpackung fir 6 Monate

in trockener, sauberer Seeluftumgebung bzw. 12 Monate an Land gelagert
werden. Lagerung Uber diese Zeitraume hinaus ist in einer verschweilten
Verpackung aus Zweischicht-Verbundmaterial (Aluminium und Kunststoff)
fir 12 Monate in trockener, sauberer Seeluftumgebung und fir 24 Monate
in trockener, geschuitzter Umgebung an Land moglich.

3.3.1d
Nach Ablauf der Lagerzeit muss die Verpackung Uberprift und ersetzt werden.

26
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Bringen Sie auf alle Stahlteile ein fir Seeumgebung geeignetes
Korrosionsschutzmittel auf (CRC 6.66 Marine oder gleichwertig fir 3 Monate,
CRC Protective Marine fir 6 Monate Schutz).

Diese Schutzmittel kbnnen mit Verdinnungsmittel CRC Marine Elmec Clean
entfernt werden.

Wenn die Flussigkeitskupplung nicht mit Ol gefiillt war, sprihen Sie 0,25 Liter
Ol des Typs TECTYL 930 SAE 30 in den Innerraum und bringen Sie die
Stopfen wieder an, um den luftdichten Verschluss der Flussigkeitskupplung zu
gewahrleisten. Wellendichtungen missen eingefettet werden.

Flhren Sie bei der Auflerbetriebnahme die in Absatz 3.3.2 angegebenen
Anweisungen aus.

Fuhren Sie dieinAbsatz 3.3.2 beschriebenen Anweisungen aus und wiederholen
Sie diese alle 6 Monate. Entfernen Sie alte Schutzschichten, bevor Sie einen
neuen Schutzanstrich anbringen. Drehen Sie die Flissigkeitskupplung von
Hand fiir einige Umdrehungen, damit das eingefiilite Ol die Gleitdichtungen
und die Lagerung schmiert.
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3.4 VOR DEM EINBAU DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

Die vorbereitenden Arbeiten sind je nach Einbauort unterschiedlich, beachten
Sie folgende Hinweise.

3.4.1 ENTFERNEN DES SCHUTZANSTRICHS UND REINIGUNG

Die Metalloberflachen der Flussigkeitskupplungen wurden fir den Versand mit
einem Schutzmittel CRC 3.36 behandelt. Entfernen Sie diesen Schutzanstrich
vor dem Einbau mit einem Verdunnungsmittel gleichwertig zu Elmec Clean.

3.4.2 BETRIEB IN AGGRESSIVER ODER KORROSIVER SEELUFTUMGEBUNG
Fir den Einsatz in aggressiven oder korrosiven Umgebungen (Seeumgebung,
Saurenebel) sollten Flissigkeitskupplungen mit eloxierten Oberflachen verwen-
det werden oder die Schutzkomponenten aus Aluminium sollten beschichtet
werden:
- entfetten Sie die Oberflachen der Flissigkeitskupplung mit einem geeigne-
ten Lésungsmittel, schitzen Sie dabei die Wellendichtungen;
- spruhen Sie einen geeigneten Hochtemperatur-Schutzlack (beachten Sie
die maximale Temperatur der Kupplung) auf die au3eren Oberflachen.

Hinweis:
Loid Die Schichtdicke darf 200 um nicht Gberschreiten, um die Warmeableitung
nicht zu verschlechtern.
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3.4.3 BETRIEB IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN UMGEBUNGEN

Wenn die Schichtdicke der Lackierung 200 um Uberschreitet, muss ein
antistatischer Lack verwendet werden.

3.4.4 VORBEREITUNG DER ALFA-FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN FUR
INLINE-BETRIEB.

Um Zugriff auf die Rickseite der Kupplung zu erhalten, muss montiertes

Zubehor (Gummielemente und Nabe) vor dem Einbau demontiert werden.

3.4.5 VORBEREITUNG DER RIEMENGETRIEBENEN BETA-FLUSSIG-
KEITSKUPPLUNGEN

Die Riemenscheibe muss vor dem Einbau der Flissigkeitskupplung montiert

sein. Falls dies nicht der Fall ist, filhren Sie die Arbeitsschritte in Kapitel

3.5 MONTAGE DER RIEMENSCHEIBE aus.

Die Fliissigkeitskupplung ist damit montagefertig und kann jetzt, wie im
folgenden Abschnitt beschrieben, eingebaut werden.
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3.5 MONTAGE DER RIEMENSCHEIBE AN KUPPLUNGEN TYP BETA

BETA-KUPPLUNG BETA-KUPPLUNG
SERIE J SERIEZ

3.5.2 3.5.2

Die BETA Flussigkeitskupplungen Serie Z (GroRRen 10 bis 65) und Serie J (Grofken
10 bis 85) werden auf Bestellung ohne Riemenscheibe geliefert.
Wenn die Riemenscheibe nicht mit der Flussigkeitskupplung geliefert wurde oder
ein Fremdfabrikat ist, Gberprufen Sie vor dem Einbau Folgendes:

- Der Zentrierdurchmesser der Riemenscheiben muss innerhalb der
Toleranzwerte (Welle h7 bei Kupplungen Typ BETA Serie Z und Bohrungen
H7 bei Kupplungen Typ BETA Serie J) liegen, damit das Passungsspiel
zwischen 0,02 mm und 0,05 mm liegt.

- Die Kontaktebenen der Rillen missen rechtwinklig zur Achse der Kupplung
stehen. Rundlauf- und Planlauffehler diirfen 0,1 mm nicht Gberschreiten.

- Alle Riemenscheiben aus Gusseisen oder Riemenscheiben, deren
Durchmesser grofer als 200 mm ist, muissen eine Wuchtglite von
mindestens G=6.3 aufweisen.

Gehen Sie zur Montage der Riemenscheiben an eine BETA-Flissigkeitskupplung
wie folgt vor:

3.51
Reinigen Sie alle Kontaktflachen von Riemenscheibe und Flussigkeitskupplung.

3.5.2
Schieben Sie die Riemenscheibe bis zum Anschlag auf die Achse, bis die
Zentrierdurchmesser passen.
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3.5.5

3.5.3

3.54

WARNUNG

Die Einschraubtiefe der Schrauben zur Befestigung der Riemenscheibe
in die Aluminiumgewindebohrungen muss das Anderthalbfache des
Schrauben-durchmessers betragen, damit das vorgeschriebene
Anzugsmoment sicher erreicht wird. Die Schrauben zur Befestigung der
Riemenscheiben mussen aus Werkstoff der Giteklasse 8.8 oder héher
gefertigt sein.

GEFAHR DER BESCHADIGUNG DES GEWINDES ODER DER
SCHRAUBEN.

3.5.3
Drehen Sie Schrauben aus geeignetem Material mit der erforderlichen Lange in
die Gewindebohrungen.

3.54

Ziehen Sie die Schrauben mit den in Kapitel 4.7 ANZUGSMOMENTE DER
SCHRAUBEN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG UND DES ZUBEHORS
angegeben Anzugsmomenten abwechselnd Uber Kreuz fest.

3.5.5

Uberprifen Sie nach Montage der Riemenscheibe mit einer Messuhr den Rund-
und Planlauf in der ersten und letzten Rille, wie in der Abbildung gezeigt. Der
Rundlauffehler muss kleiner +/- 0,1 mm sein.

Nach der Montage der Riemenscheibe an der BETA-Fliissigkeitskupplung
fiihren Sie die in Kapitel 4 beschriebenen Arbeitsschritte aus.
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BESONDERE RICHTLINIEN BEI VERWENDUNG DER

4.1
ROTOFLUID-KUPPLUNGEN IN ATEX-UMGEBUNGEN

Die Flussigkeitskupplungen sind fir die Verwendung an Maschinen, die der ATEX-
Richtlinie 2014/34/UE entsprechen, ausgelegt.

411

Der Potentialausgleich erfolgt Giber das Gehause der Flissigkeitskupplung, das
entweder mit dem Motor oder der angetriecbenen Maschine mechanisch ver-
bunden ist. Vor der ersten Inbetriebnahme muss der Anwender die elektrisch
einwandfreie Verbindung uberprifen.

41.2
Verschlissene Teile sowie das Ol in der Kupplung diirfen nur durch Originaler-
satzteile von WESTCAR ersetzt werden.

41.3

Die maximal zulassigen Betriebskennwerte, die in den entsprechenden Dia-
grammen und im Datenblatt angegeben werden, diirfen nicht Gberschritten wer-
den. Das ausgefullte Datenblatt ist vom Kunden zu unterschreiben.

414
FUhren Sie nicht aufeinander folgende Hochlaufvorgénge aus.

41.5
Uberschreiten Sie nicht die im Datenblatt angegebene Anzahl der Starts/Stunde.

4.1.6

Die Kupplungen von WESTCAR sind immer mit Schutzeinrichtungen wie dem
Schmelzstopfen oder dem Ubertemperaturwéchter ET in Verbindung mit dem
Grenzwertschalter ET-A(Ex) ausgerustet.

Wenn nach dem Auslésen des Schmelzstopfens TF Ol austritt, muss der Motor
schnellstméglich angehalten werden. GEFAHR DER UBERHITZUNG VON
LAGERN UND DICHTUNGEN.

41.7
Kupplungen mit Schmelzstopfen TF durfen nur bei Gberwachten Maschinen verwendet
werden. Wenn Ol austritt, muss der Motor innerhalb von 3 Minuten angehalten werden.

41.8

Beim Betrieb der Kupplung an Maschinen ohne Bediener muss vom Kunden
oder von WESTCAR eine Vorrichtung vorgesehen werden, die den Motor auto-
matisch sofort anhalt.

41.9
Veranderungen an den Schutzeinrichtungen FP und ETP oder der unsachge-
male Austausch sind nicht zulassig.
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41.10
Die Baugruppen in dieser Risikoanalyse sowie den anwendbaren technischen
Richtlinien nach EN ISO/IEC 80079-36 sind folgendermalien gekennzeichnet:

I M2 c Mb T4
I 2GD c Db lIB/lIC

¢ (optionale Angabe) kennzeichnet die Ziindschutzart "konstruktive Sicherheit"

SICHERHEITSAUSRUSTUNG FUR DIE UBERTEMPERATURUBER-
WACHUNG UND MOTORABSCHALTUNG

4.1.11 Schmelzstopfen TF

Die WESTCAR-Kupplungen sind serienmafig mit einem Schmelzstopfen TF
ausgerustet. Dieser besteht aus einem Verschlussstopfen mit einem Schmelz-
einsatz fur die gewlinschte Temperaturklasse der ATEX-Umgebung. Bei einer
Uberhitzung der Kupplung infolge einer Betriebsstérung schmilzt der Schmelz-
einsatz und das Ol tritt aus, wodurch die Kraftiibertragung auf die angetriebene
Maschine unterbrochen wird. In diesem Zustand, bei angehaltener Maschine
und drehendem Motor, Uberhitzen die nicht geschmierten Lager und Dichtun-
gen. Es besteht FEUERGEFAHR.

4.1.12 TE (Ubertemperaturwichter mit Schaltstift) mit ET-A (Ex)

Der Ubertemperaturwéachter TE muss zusammen mit dem Schalter ET-A(Ex)
an der Kupplung angebracht werden.

Das aulere Kupplungsgehause muss mit dem Motor verbunden sein.

Beim Erreichen der Ausldsetemperatur von 120 °C wird ein Schaltbolzen 6 mm
weit aus dem Einsatz herausgeschoben und aktiviert so den Schalter ET-A(Ex),
welcher den Motor abschaltet. Nach Auslésen muss der Schmelzeinsatz durch
ein neues Originalteil von WESTCAR ersetzt werden (siehe Kapitel 5.2)

4.1.13 Beruihrungsloses Schaltelement PM mit T09

Das berthrungslose Schaltelement enthalt einen auf 100-120 °C Ausldse-
temperatur kalibrierten Thermostat und ist ein Teil der Kupplung. Es arbeitet
in Kombination mit dem Sensor Ex, der an die elektronische Steuerung T09
angeschlossen ist. Diese wird in einer sicheren Zone installiert und bendtigt
einer Zenerbarriere.

Der PM-Einsatz Ubertragt beriihrungslos Signal an den Sensor EXx, der in einem
Abstand von 2-5 mm von Einsatz angebracht ist. Wenn die Temperatur in der
Kupplung 100-120 °C uberschreitet, wird kein Signal mehr Gbertragen und die
elektronische Steuerung T09 schaltet den Motor ab.

Im Normalbetrieb empfangt die Steuerung T09 regelmallig das vom Schalt-
element PM an den Sensor Ubertragene Signal und kann daraus die Drehzahl
ableiten. Voraussetzung ist, dass das aufl’ere Gehause der Kupplung mit dem
angetriebenen Teil verbunden ist. Auf diese Weise kann ein Voralarm-Signal
erzeugt werden bevor der Motor angehalten wird.

Das Schaltelement PM muss nach dem Ausldsen nicht ausgetauscht werden.
Nach einer Abkuhlperiode von etwa 30 Minuten kann die Maschine wieder
gestartet werden (siehe Kapitel 5.3).
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MONTAGE DER ROTOFLUID-FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

4.2 AUF DER ANTRIEBSWELLE

STANDARDMONTAGE

AUBENRADANTRIEB

Ed
g

2£45%
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|
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Die ROTOFLUID-Flussigkeitskupplung in Standardausfiihrung wird serienmaRig
mit Hohlwelle und Passfeder nach DIN 6885 flir UNEL MEC-Motoren geliefert.
Das Aufziehen der Kupplung mit der Hohlwellenseite kann gemafl den
Angaben auf dem Typenschild und dem TECHNISCHEN DATENBLATT der
Flissigkeitskupplung auf die angetriebene Maschine erfolgen.

STANDARDAUSFUHRUNG (Innenradbetrieb)
Der Motor ist mit der Hohlwelle der Flussigkeitskupplung (innerer Teil) verbunden.

AUBENRADBETRIEB

Der Motor ist mit dem Kupplungsgehduse (duflerer Teil) verbunden. Diese
Betriebsart wird bevorzugt bei sehr langen Hochlaufzeiten oder haufigen Start-
vorgangen eingesetzt, weil die Warmeableitung besser ist und die Flussigkeits-
kupplung bei der Kontrolle des Olstandes leichter gedreht werden kann.

VERTIKALE EINBAULAGE
FlUssigkeitskupplungen mit der Kennung C sind fUr den vertikalen Betrieb aus-
gelegt. Dies vereinfacht das Einflillen des Ols und die Kontrolle des Fullstands.

VORSICHT

Wenn Flissigkeitskupplungen mit Verzégerungskammer (SCF, DCF und
CA) vertikal eingebaut werden, darf die Verzogerungskammer nicht oben
angeordnet sein.

Das folgende illustrierte Beispiel zeigt das Aufziehen der Hohlwelle auf die
Motorwelle oder die angetriebene Maschine.
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422

421

MOTOR TOLERANZFELDER FUR BOHRUNGS- UND WELLENDURCHMESSER DER ROTOFLUID FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

Drehzahl 147 197 247 of 38 4 48 55 600 65 700 75 800 90° 106" 116" 125" 146’

BIS ZU 1500 U/Min.
MAX. SPIEL 15 15 2 2 2 25 25 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4
(hundertstel)

UBER 1500 U/min 1

MAX. SPIEL 1 1 1 1 15 15 15 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3
(hundertstel)

VORSICHT

Das Aufziehen muss mit horizontal ausgerichteter Kupplungswelle
erfolgen. Vor Arbeiten an Kupplung und Motor fiihren Sie diese
Schritte aus:

- Halten Sie den Motor an und warten Sie, bis alle rotierenden Teile
zum Stillstand gekommen sind.
- Schalten Sie die Stromversorgung ab und sichern Sie den
Anschluss mit einem Schloss.
- Warten Sie gegebenenfalls, bis sich die Fliissigkeitskupplung auf
40 °C abgekiihlt hat.
421
Reinigen Sie die Motorwelle und die Buchse der Hohlwelle grindlich.

3 HINWEIS

L1 Die Buchse der Hohlwelle wird mit den Toleranzen fir H7 oder G7-Passung
gefertigt, was zu einer UbermaRpassung fiihren kann. Das Passungsspiel
einer guten Verbindung Welle-Buchse soll im Bereich der in der Tabelle
oben angegebenen Werte liegen.

422

Messen Sie mit einem Mikrometer den tatsachlichen Durchmesser der Antriebs-,
Kupplungs- oder Maschinenwelle.

VORSICHT

Die Hohlwelle der Fliissigkeitskupplung darf nicht durch Aufpressen
oder Erhitzen eingepasst werden. GEFAHR DER BESCHADIGUNG DER
DICHTUNGEN UND/ODER FESTSETZEN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG.
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4.2.4d

423
Bei Ubermalpassung muss das Passungsspiel durch Schmirgeln mit Schieifleinen
auf der gesamten Lange der Motor- oder Maschinenwelle angepasst werden.

WARNUNG
Ein groReres Passungsspiel als in der Tabelle oben angegeben kann
im Betrieb zu Unwucht fiihren und Vibrationen erzeugen.

4.2.4 Montage der Welle mit Passfeder

4.2.4a
Fetten Sie die Antriebs- oder Motorwelle und die Buchse der Hohlwelle ein.

v HINWEIS
LIS VVerwenden Sie druckfestes Fett ahnlich MOLLICOTE.

4.2.4b
Bei Kupplungen mit mehr als 30 kg Gewicht entfernen Sie eine der Befestigungs-
schrauben am Gehausekranz und bringen Sie eine Hebedse von WESTCAR an.

4.2.4c

Bringen Sie die Hebeseile mit entsprechender Tragkraft (siehe Typenschild) an
der Hebedse an.

4.2.4d

Schrauben Sie eine Gewindestange mit einer zur Grolke der FlUssigkeitskupp-
lung passenden Lange (Male siehe technischer Katalog) in die Bohrung der
Antriebswelle, ohne diese festzuziehen.

4.2.4¢
Heben Sie die Flussigkeitskupplung etwas an und fiihren Sie diese vor die waa-
gerecht ausgerichtete Welle.
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VORSICHT

Vermeiden Sie Schlage, StoRe oder Krafteinwirkung auf die AuBenscha-
len der Fliissigkeitskupplung. GEFAHR DER BESCHADIGUNG DER
LAGERSITZE DURCH RISSE, SCHWINGUNGEN UND/ODER UNWUCHT.

4.2 .4f

Stecken Sie bei Kupplungen mit Verzégerungskammer die daflir vorgesehene
Abstandshiulse (2) und ein Axialkugellager (3), das auf der Kupplungswelle (4)
oder der Abstandshulse lagert, auf die Gewindestange (1); danach drehen Sie
die Mutter (5) auf die Gewindestange und ziehen diese fest, bis die Kupplung
genau auf der Antriebswelle sitzt.

"3 HINWEIS

LY Wahrend dieses Arbeitsschrittes muss die Motorwelle am Lifterrad des
Motors festgehalten werden. Bei Kupplungen mit Zentrierbohrung kann
das Abziehsystem SE zum Fixieren der Welle verwendet werden.

4.2.49

Wenn das Zusammenfiigen von Kupplung- und Antriebswelle schwierig ist und
hohen Kraftaufwand erfordert, demontieren Sie die Flissigkeitskupplung (siehe
Kapitel 9 DEMONTAGE DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG) und wiederholen Sie
die Arbeitsschritte ab Absatz 4.2.1 nochmals genauer.

VORSICHT

Uberpriifen Sie die Wellen- Keil- und Keilbahnflachen iiberpriifen.

GEFAHR VON RISSBILDUNG ODER FESTFRESSENS DER KUPPLUNG
4.2.4h
Nachdem die Kupplung bis zum Anschlag auf der Welle montiert ist, I6sen Sie die
Mutter und entfernen Sie die Gewindestange und das Gegenlager. Fihren Sie die
Halteschraube mit der passenden mitgelieferten Zentrierscheibe ein.
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4.2.5a
e

4.2.4i
Fixieren Sie die Maschinen- oder Motorwelle, ziehen Sie die Halteschraube sorgfaltig an.

>3 HINWEIS

LMY ROTOFLUID-Flussigkeitskupplungen, die anstelle einer Halteschraube mit
einer Welle mit zylindrischer Bohrung in Zoll-Malien ausgerustet sind, haben
Feststellschrauben zur Axialbefestigung auf der Welle.

4.2.5 - MONTAGE VON WELLEN MIT KONISCHER SPANNBUCHSE

Zur Montage der Kupplung mit konischer Spannbuchse gehen Sie wie folgt vor:
4.2.5a

Entfernen Sie die Passfeder von der Antriebswelle oder vom Motor, um die
Flassigkeitskupplung mit konischer Spannbuchse ohne Keilnut zu montieren.
4.2.5b

Reinigen Sie mit einem neutralem Reinigungsmittel alle Kontaktflachen von
Welle, Buchse und Konus.

4.2.5¢c

Die Buchse durch eine Sicherung fixieren (nach dem Anziehen der Hal-
teschraube am Wellenende wieder entfernen).

"3 HINWEIS

LMY Die Welle muss kirzer sein als die Tiefe des Aufnahmekegels und eine
Gewindebohrung am Wellenkopf aufweisen.

4.2.5d

Bei Kupplungen mit mehr als 30 kg Gewicht entfernen Sie eine der Schrauben

am Kupplungskranz bringen und ein Hebedse von WESTCAR an (auf Anforde-

rung erhaltlich).
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4.2.5¢

-
:

4.2.5h

-
E
-
:

4.2.5e
Befestigen Sie Hebegurte mit fir das Kupplungsgewicht (siehe Typenschild)
ausreichenden Tragfahigkeit und verbinden Sie diese mit dem Hebezeug.
4.2.5f
Heben Sie die Flissigkeitskupplung ein kleines Stiick an und positionieren Sie diese
vor der Motorwelle.
VORSICHT
Nicht auf die AuBRenschalen schlagen, stoBen oder Kraft ausiiben.
GEFAHR DER BESCHADIGUNG DER LAGERSITZE DURCH
RISSBILDUNG, VIBRATION UND/ODER UNWUCHT.
4.2.59g
Schrauben Sie die Halteschraube mit passender Unterlegscheibe in das Gewinde
am Wellenende.
4.2.5h
Ziehen Sie die Halteschraube bei fixierter Motorwelle mit den angegebenen Anzugsmo-
menten fest.

KUPPLUNGSGROBE FC SPANNBUCHSE HALTESCHRAUBE ~ KLASSE  ANZUGSMOM.
3BC54 D= 28 M10 8.8 50
30/30P 3BC54 D=238 M12 8.8 80
* 3BC54 D= @42+50 M16 8.8 210
4BC58 D= 238+40 M12 8.8 80
40P 4BC58 D= g40+42 M16 8.8 210
* ABC58 D= g48+50 M16 8.8 210
5BC 73 D= ¢38+40 M12 10.9 120
50 / 55 5BC 73 D= g40+42 M16 8.8 210
* 5BC73 D= 5565 M20 8.8 230
6BC 79,5 D= 240+50 M16 10.9 290
60 / 65[B] 6BC 795 D= @55 M20 8.8 410
* BBC 79,5 D= 260+65 M20 8.8 410

* FlUssigkeitskupplung mit Spannbuchsen ohne Keilnut
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4.2.6
Entfernen Sie die Tragegurte und die Hebedse. Bringen Sie die vorher entfernte
Schraube und Mutter wieder an und ziehen Sie diese fest an.

HINWEIS

ionid Die Flussigkeitskupplungen mit zylindrischer Bohrung fir Wellen mit Zollab-
messungen sind als Alternative zur Befestigung mit zentraler Halteschraube
mit Feststellschrauben flr die axiale Befestigung auf der Welle ausgestattet.

427

Die Kupplungslager in der Flussigkeitskupplung werden durch das Hydraulikdl
geschmiert. Motor oder Antriebswelle diirfen deshalb niemals ohne Hydraulikdl in
Betrieb gesetzt werden. Vor dem Start des Motors mussen die im Abschnitt 4.10
INBETRIEBNAHME DER ROTOFLUID-KUPPLUNG IN STANDARD- UND ATEX-
AUSFUHRUNG beschrieben Arbeiten durchgefiihrt worden sein!

VORSICHT

Das Anlassen des Motors oder der Antriebsseite ohne Hydraulikol
oder mit unzureichender Olmenge ist verboten. GEFAHR DES FEST-
FRESSENS, UBERHITZUNG UND/ODER FEUERGEFAHR.
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ALFA-KUPPLUNGEN BETA-KUPPLUNGEN

A, By 7T
7 Sy aiw

BETAX BETAJ

4.2.8
Berticksichtigen Sie beim Einbau der Flissigkeitskupplung den Kupplungstyp
(ALFA oder BETA) in Bezug auf die Demontage:

4.2.8a Fliissigkeitskupplungen Serie ALFA

Montieren Sie vor dem Einbau der Flussigkeitskupplungen Serie ALFA alle
Zubehorteile (Gummielemente, Nabe etc.) entsprechend den Anweisungen in
Kapitel 4.7 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN ROTOFLEXI
KUPPLUNG oder 4.8 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN
KUPPLUNGEN SERIE AB.

" 3 HINWEIS

LY Die Flussigkeitskupplungen Serie ALFA werden mit eingebauter Hal-
teschraube geliefert, um den radialen Abzug des elastischen ROTOFLEXI-
Rings zu ermdglichen.

4.2.8b Flussigkeitskupplungen Serie BETA
Bei Riemenantrieb missen die Riemen entsprechend den Vorgaben der Rie-
menhersteller eingebaut und gespannt werden.

VORSICHT: Zu geringe Riemenspannung kann Vibrationen hervorru-
fen. Zu hohe Riemenspannung oder falsche Justage kann die Lager-
sitze der Kugellager an der Kupplung, am Motor oder an der Maschi-
ne beschadigen.

Die Montage der Fliissigkeitskupplung an der Hohlwellenseite ist damit
abgeschlossen.

KRAFTUBERTRAGUNG 41




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeIL 4 - MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

1 oL

4.3 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER FLUSSIGKEITS-
KUPPLUNG BAUREIHE WAG-G

DBSE = B+G+G DBSE = B+G+G
B G G B G
% -
g ——ad
[
]
WAG-G SCF WAG-G
DBSE=B+G+G
DBSE=B+G+G G | B G
B G T
| ____
ﬁ 1T ——————1
DCF WAG-G CAWAG-G

4.3.1 ALLGEMEINES

Die Baureihe ROTOFLUID WAG-G mit den Varianten SCF, WAG-G, DCF, WAG-G und
CAWAG-G ist mit zwei Kupplungshélften ausgestattet, wie in der Abbildung dargestellt.
Diese Konfiguration bietet folgende Vorteile:

- Austausch der Flussigkeitskupplung, ohne dass der Elektromotor und die
angetriebene Maschine ausgebaut und neu ausgerichtet werden mussen;
- Das Gewicht der Flissigkeitskupplung verteilt sich auf die Welle des Elek-
tro-motors und auf die angetriebene Welle.
Die Kupplung enthalt eine Buchse, eine Nabe, Befestigungsschrauben und
Muttern, Dichtungen sowie zwei Verschlussstopfen.

4.3.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.3.2a

Wenn die Kupplungsflansche unbearbeitet geliefert werden, fertigen Sie die
Bohrung fir die Buchse an und frasen Sie eine Passfedernut ein. Die Bohrto-
leranzen +0,05 mm fiir die Ubergangs- oder Presspassung und fiir die Rund-
laufgenauigkeit missen eingehalten werden. Die Bohrung muss konzentrisch
zum Aullendurchmesser der Nabe mit einem maximalen Exzentrizitatsfehler
von £0,05 mm angefertigt werden.

4.3.2b

Reinigen Sie alle Teile sorgfaltig, fetten Sie die Dichtungen ein und setzen Sie sie in die
Buchsenaufnahmen.

4.3.2c

Positionieren Sie die Buchsen auf den Achsen und achten Sie darauf, dass die
Dichtungen nicht beschadigt werden. Montieren Sie die Naben entsprechend den
technischen Spezifikationen im Katalog oder den beigefugten technischen Zeichnungen
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WINKELFEHLER RADIALFEHLER 43.2e | 43.2h
S Z
A) | I N
Y
KUPPLUNGEN/GRORE ROTOGEAR ROTOFLUID ROTOFLUID ROTOFLUID ROTOFLUID TABELLE A
G s WAG-G SCF WAG-G DCF WAG-G CA WAG-G cerp | ANZUGS-
ROTOFLUID ROTgiLU'D Tipo (=Y-Z) B X B X B X B X MOMENT
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kg Nm
20 RE 40 0,10 162 0,22 - -- -- - 2x0,04 26
30 197 0,28 252 0,36 292 0,42
30P 1,5 197 0,28 252 0,36 292 0,42
40P RE 55 012 233 0,34 291 0,42 363 0,53 204 52
50 214 0,31 294 0,43 369 0,54
55 55S-55D 256,5 0,37 336,5 0,49 4115 0,60 509 0,74
60 RE 85 0,19 265 0,35 355 0,48 435 0,59 - - 2x0,14
65 65S-65D 25 313 0,41 403 0,55 483 0,66 553 0,76 91
70P 293,5 0,39 403,5 0,55 518,5 0,71
75P 75PS-75PD RE100 022 348,5 0,47 4585 0,63 573,5 0,79 655,5 0,91 2035
75P 75PS-75PD RE 120 3 0,26 330 0,49 440 0,66 555 0,80 642 0,85 2x0,40 215
80P 80P 026 370 0,49 488 0,66 588 0,80 663,5 0,90 205 215
85P 85PD RE 120 3 ' 440 0,59 558 0,76 658 0,91 865 1,20 '
85P 85PD RE 140 0,30 410 0,57 528 0,74 628 0,88 835 1,22 2x0,6 215
90P 90P RE 180 4 0,37 440 0,65 500 0,82 580 0,84 846 1,24 2x1,2 310
95P - RE 200 4 0,40 565 0,72 685 0,9 765 0,92 -- - 2x2,2 575
4.3.2d
Montieren Sie den Motor und die angetriebene Maschine im Abstand DBSE
voneinander, wie in der Abbildung gezeigt.
4.3.2¢e
Richten Sie die Wellen miteiner Lehre oder Messuhraus. Die zulassige Winkelabweichung
“YZ’ und die Rundlaufabweichung “X” sind in der Tabelle oben angegeben.
4.3.2f
Fetten Sie die Verzahnung auf der Nabe mit einem geeigneten Fett (siehe Tabelle B)
ein und stecken Sie die Buchsen auf die Naben.
4.3.2g
Positionieren Sie die FlUssigkeitskupplung zwischen den Buchsen und verschrauben
Sie diese. Ziehen Sie die Schrauben mit den Anzugsmomenten in Tabelle A fest.
4.3.2h
Beide Verschlussstopfen (4) aus der Muffe (2) herausschrauben. Beide Bohrungen
waagerecht positionieren, damit der Vorgang an beiden Schmierbuchsen parallel
verlauft. Fett einbringen bis es aus der gegenseitigen Bohrung austritt. Die
Verschlussstopfen wieder einschrauben. Angaben fir die Fettmenge siehe Tabelle A.
VORSICHT
Die Naben und die Buchsenverzahnung muss alle 12 Monate einer Sicht-
kontrolle unterzogen werden. Vor dem Austausch einfetten. Nach 7.000
Betriebsstunden oder nach 2 Jahren Betriebszeit muss das Schmierfett
komplett ersetzt werden gemaR Absatz 4.3.2f .
TABELLE B EMPFOHLENES FETT
AGIP API IP SHELL MOBIL ESSO
GR-MU/EPO (EP1) APIGREASE PGX-0 ATHESIA-EPO ALVANIA EP GREASE 1  MOBIL GREASE SPECIAL  PEN-O-LED-EP-350
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4.4 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER FLUSSIGKEITS-
KUPPLUNG BAUREIHE KLM

DBSE = B+G+G

DBSE = B+G+G

G G B G

KLM

-

SCF KLM -

DBSE = B+G+G G | B G

DBSE = B+G+G

DCF KLM

4.4.1 ALLGEMEINES
Die Baureihe ROTOFLUID KLM mit den Varianten SCF KLM, DCF KLM und
CA KLM ist mit zwei Lamellenkupplungshalften ausgestattet. Diese Konfiguration
bietet folgende Vorteile:
- Austausch der Flussigkeitskupplung, ohne dass der Elektromotor und die
angetriebene Maschine ausgebaut und neu ausgerichtet werden missen;
- das Gewicht der Flussigkeitskupplung verteilt sich auf die Welle des
Elektromotors und auf die angetriebene Welle;
- die Lamellenkupplungshalften sind wartungsfrei.
Die Lamellenkupplung besteht aus einer Nabe, einem Satz Scheiben, einem
Flansch und einem Satz Befestigungsbolzen. Diese Teile werden einbaufertig
geliefert.

4.4.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.4.2a

Wenn die Kupplungsflansche unbearbeitet geliefert werden, fertigen Sie die
Bohrung fir die Buchse an und frésen Sie eine Passfedernut ein. Die Bohrto-
leranzen +0,05 mm fir die Ubergangs- oder Presspassung und flr die Rund-
laufgenauigkeit eingehalten werden mussen. Die Bohrung muss konzentrisch
zum AulRendurchmesser der Nabe mit einem maximalen Exzentrizitatsfehler
von 0,05 mm angefertigt werden.

4.4.2b
Reinigen Sie alle Teile sorgfaltig.

4.4.2c
Montieren Sie den Motor und die angetriebene Maschine im Abstand DBSE
voneinander, wie in der Abbildung gezeigt.
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WINKELFEHLER RADIALFEHLER

GLOCKENFLANSCH 4.4.2d
NABE

L
" DBSE = B+G+G |
H2
LAMELLENPAKET

L RH/RHU K-KLM SCF KLM DCF KLM CAKLM
ROTOFLUID ROTgi"U'D Gri G G H2-H1
Groe 7 roRe B X B X B X B X
Grofe mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30-30P - 023 214 038 269 046 309 0,60
170 28,2 15
40P - 023 250 044 308 052 380 0,70
- 2 234 4 14 4 74 - -
50 230 15 s 028 3 00:43 3 05 389 0,
55 558-55D 028 266 047 346 0,59 421 0,79 522 0,94
60 - 0,39 256 0,58 346 0,60 426 0,82 - -
650 385 15
65 655-65D 0,39 304 0,54 394 0,67 474 0,89 544 0,99
70P - 0,44 276 0,58 386 0,74 501 1,04 - -
1260 50,5 25
75P 75PS-75PD 0,44 331 0,61 441 0.77 556 1,08 638 1,20
80P 80P 2700 73 3 048 360 0,65 478 0,82 578 115 655 1,39
80P 80P 2160 & ; 0,55 360 073 478 0,90 578 1,28 655 1,39
85P 85PD 0,55 430 0,84 548 1,01 648 1,38 855 1,68
90P 90P 0,62 461 091 521 1,00 601 1,37 867 1,76
4630 93 4
95P - 0,62 576 1,08 696 1,25 776 1,63
4.4.2d
Richten Sie die Wellen mit einer Lehre oder einer Messuhr aus.
= HINWEIS

Ll Die Toleranzen fiir die Rundlaufabweichung “X” und die Winkelabweichung
H1-H2 sind in Tabelle A (oben) angegeben.

4.4.2¢

Uberpriifen Sie, ob die Flansche (F) der Flissigkeitskupplung und die Lamel-
len-Kupplungshalften einwandfrei gereinigt wurden. Setzen Sie dann die Flis-
sigkeitskupplung zwischen den beiden Kupplungshalften ein und verbinden Sie
sie mit den Schrauben (V). Ziehen Sie dann die Schrauben gleichmaRig mit den
in Tabelle B angegebenen Anzugsmomenten fest.

4.4.2f
Uberpriifen Sie nochmals die Rechtwinkligkeit (H1-H2) zwischen Kupplung und
Flansch an Hand der Werte in Tabelle A.

LAMELLEN- POS HBSX HBSX HBSX HBSX HBSX HBSX
KUPPLUNG ) 170 330 650 1260 2700 / 3160 4630
ANZUGSMOMENT Vv 23 23 45 45 80 80 180
Nm z 23 45 80 180 500 650 950
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4.5 MONTAGE DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG CKS
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— E’
=N
—— WS
ﬁé i S %‘i}}%‘ﬁ
T ——— 5 l“'ﬂ’ﬂl"j’
4.5.2¢c 4.5.2d
ng:]iEf _
———_t§ /4/2
) )
= -
g
b= | [&é
=

4.5.1 ALLGEMEINES

Die ROTOFLUID Flussigkeitskupplungen der Baureihe CKS werden in einem
Zentriergehause geliefert, das auf der Antriebsseite am Motorflansch und auf
der Abtriebsseite am Flansch des Untersetzungsgetriebes montiert wird. Diese
Konfiguration bietet folgenden Vorteile:

- Hochste Steifigkeit und genaue Ausrichtung der Komponenten auf der
Antriebs- und Abtriebsseite

- Das Gewicht der Kupplung lagert auf den Komponenten der Antriebs- und
Abtriebsseite.

- Hohe Sicherheit, weil durch das Gehause kein Zugriff auf rotierende Teile
mdglich ist.

4.5.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.5.2a
Montieren Sie das Zentriergehause der Flissigkeitskupplung am Flansch der
Antriebskomponente (Motor).

4.5.2b
Reinigen Sie die Oberflache und die Buchse der Antriebswelle sorgfaltig.

4.5.2c
Schrauben Sie die zur Montage bendtigte Gewindestange in die Bohrung der
Welle.

4.5.2d
Heben Sie die FlUssigkeitskupplung mit geeignetem Hebezeug an und positio-
nieren Sie sie horizontal ausgerichtet vor den Motorwelle.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN
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5 4.5.2h

y

4.5.2f
4.5.2g

4.5.2¢

Bringen Sie auf der Antriebswelle (4) ein Axialdrucklager an. Schrauben Sie die
Mutter (5) auf die Gewindestange und ziehen Sie sie fest, bis die Flissigkeits-
kupplung die Endposition erreicht hat.

v HINWEIS
LI Halten Sie dabei die Antriebswelle am Lifterrad des Motors fest!

4.5.2f

Wenn die Flissigkeitskupplung richtig positioniert ist, I6sen Sie die Mutter und
entfernen Sie die Gewindestange und das Axialdrucklager. Schrauben Sie dann
die Halteschraube mit Unterlegscheibe mit dem angegebenen Durchmesser
ein.

4.5.2g
Halten Sie die Motorwelle am Lifterrad des Motors fest und ziehen Sie die Hal-
teschraube an.

4.5.2h

Die Lager in der Flussigkeitskupplung werden durch das Hydraulikél geschmiert.
Vor der Inbetriebnahme muss die Fliissigkeitskupplung deshalb mit Ol befiillt
werden. Fuhren Sie vor dem ersten Start die in Kapitel 4.10 INBETRIEBNAHME
DER ROTOFLUID-KUPPLUNG IN STANDARD- UND ATEX-AUSFUHRUNG
beschriebenen Arbeitsschritte aus.

VORSICHT

Das Anlassen des Motors oder der Antriebsseite ohne oder mit zu
wenig Ol ist verboten. GEFAHR VON UBERHITZUNG, FESTFRESSEN
DER LAGER UND/ODER FEUER.
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4.5.2i

‘FTTT

Tm

i

4.5.2k 452) 452

4.5.2i
4-5.2j ™ E
4.5.21 -

[N

R/

U O
i
4.5.2i

Montieren Sie den Wellenzapfen mit Flansch auf der Abtriebsseite. Ziehen Sie die mit-
gelieferten Schrauben Uber Kreuz fest. Beachten Sie die im Kapitel 4.9 SCHRAUBEN-
ANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN UND ZUBEHOR angegebenen Anzugs-
momente.

VORSICHT
Stellen Sie sicher, dass keine Werkzeuge oder Fremdkorper im Gehause
zuriickgelassen wurden. Diese kdnnen die Fliissigkeitskupplung beschadigen.

4.5.2j

Montieren Sie an der Abtriebsseite den Lagerdeckel in das Gehause. Ziehen Sie die
Befestigungsschrauben Uber Kreuz fest. Beachten Sie die im Kapitel 4.9 SCHRAU-
BENANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN UND ZUBEHOR angegebenen
Anzugsmomente.

4.5.2k

Heben Sie die Flussigkeitskupplung mitsamt Gehause und Motor mit einem
geeigneten Hebezeug an und bringen Sie den Wellenzapfen horizontal vor die
anzutreibende Maschine oder das Untersetzungsgetriebe.

4.5.2]

Montieren Sie die Flussigkeitskupplung an die anzutreibende Maschine oder das
Untersetzungsgetriebe. Verschrauben Sie den Gehaduseflansch (Lagerdeckel) und
den Flansch der anzutreibenden Maschine mit geeigneten Schrauben. Ziehen Sie die
Schrauben Uber Kreuz fest. Beachten Sie die im Kapitel 4.9 SCHRAUBENANZUGS-
MOMENTE FUR KUPPLUNGEN UND ZUBEHOR angegebenen Anzugsmomente.

4.5.2m
Entfernen die Anschlagmittel zum Heben und etwaige Werkzeuge.

Die Montage der CKS-Fliissigkeitskupplung ist damit abgeschlossen.
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4.6 MONTAGE DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG NY
(AUBENRADANTRIEB)

4.6.1

4.6.2b

4.6.1 ALLGEMEINES
Die Flussigkeitskupplung ROTOFLUID NY fir Auflenradantrieb wird mit
Flanschnabe mit Passfedernut und Welle mit Passfeder geliefert.
Diese Ausflihrung bietet die folgenden Vorteile:
- Auldenradantrieb,
- einfache Montage, Demontage, Ausrichtung und Wartung,
- radiales Entfernen der elastischen Kupplung auf der Abtriebsseite.

4.6.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.6.2a

Positionieren Sie die anzutreibende Maschine so, dass deren Welle und Flis-
sigkeitskupplung koaxial ausgerichtet sind. Die anzutreibende Maschine und
der Motor kénnen nun unter Beachtung der Abmessungen der FlUssigkeits-
kupplung montiert werden, wobei ein Abstand (B) zwischen der Nabe und
Flanschflache vorzusehen ist. Dieser Abstand soll mindestens der Breite des
elastischen Elements, die in der Tabelle angegeben ist, entsprechen.

4.6.2b

Reinigen Sie die Oberflachen der Antriebswelle sowie die Bohrung der Nabe
und fetten Sie diese ein.

4.6.2c
Stecken Sie die Flanschnabe der Kupplung auf die Antriebswelle des Motors.

VORSICHT
Die Verbindung Welle-Nabe darf kein Spiel aufweisen und muss durch
minimale Presspassung (UbermaRpassung) erfolgen. GEFAHR VON
VIBRATIONEN IM BETRIEB.

4.6.2d

Sichern Sie die Flanschnabe durch Anziehen der Stellschraube.
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4.6.2¢ 4.6.2i

=Ly
i Tt

4.6.2h 4.6.2f

4.6.2]

1! F(
i
=5 N T

4.6.2e
Montieren Sie die Nabe der elastischen ROTOFLEXI-Kupplung am Wellenzapfen
der FlUssigkeitskupplung.

4.6.2f
Schieben Sie die zweite Nabe der elastischen ROTOFLEXI-Kupplung auf den
Wellenzapfen des Untersetzungsgetriebes oder der angetriebenen Maschine.

4.6.2g

Heben Sie die Flussigkeitskupplung mit geeignetem Hebezeug an und positio-
nieren Sie diese so, dass sich die waagerechte Achse vor der Buchse an der
Antriebswelle befindet.

4.6.2h

Montieren Sie die Nabe mit den mitgelieferten Schrauben an den Flansch der
Flissigkeitskupplung. Ziehen Sie die Schrauben wechselweise Uber Kreuz fest.
Beachten Sie die im Abschnitt 4.9 ANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN
UND ZUBEHOR angegebenen Anzugsmomente.

4.6.2i
Bauen Sie das elastische Element der ROTOFLEXI-Kupplung zwischen den
Naben auf der Abtriebsseite ein und ziehen Sie die Befestigungsschrauben fest.

4.6.2j

Positionieren Sie die an der Welle der anzutreibenden Maschine montierte Nabe
vor dem elastischen Element der ROTOFLEXI-Kupplung schrauben Sie diese
fest.

VORSICHT

Bei zu niedrigen Anzugsmomenten kénnen sich die Schrauben wah-
rend des Betriebs 16sen und zum Bruch des elastischen Kupplungs-
elements fiihren!
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

AXIALFEHLER WINKELFEHLER RADIALFEHLER
B A2
| KB max. A1
‘ ‘ KA max.

\
E max.

— |1

e
M

ROTOFLEXI ROTOFLUID-KUPPLUNG AUSRICHTUNGSFEHLER SCHRAUBEN
vp: K-RNV B K-FRNV B MNenndreh- |k (max) 6\"2[2\"}’; (mgx.) (m';x.) Grofe | Anzugsmoment
1 10 18 : : 15 05 03 1 03 | M6/M8 10/25
2 20 2 10 22 75 05 04 1° 04 M8 25
3 30/30P 30 2 30 230 05 04 1915 04 M10 50
4 40P 34 30 34 470 05 04 1915 04 M12 87
5 50/55 38 40P 38 750 07 04 1915 04 M14 138
6 60/65 12 50/55 12 1125 08 05 130 05 M14 138
7 70P 18 60/65 48 1100 +1 06 130 06 M16 212
8 75P 56 75P 56 4000 +1 06 130 06 M18 291

* Fur Kupplung mit Kammern SCFM / DCFM

4.6.2k

Ziehen Sie die Schrauben an den Naben und am elastischen Element fest.
Beachten Sie die im Abschnitt 4.9 ANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN
UND ZUBEHOR angegebenen Anzugsmomente. Achten Sie darauf, dass sich
das elastische Element beim Festziehen nicht verformt.

== HINWEIS
Ll Sichern Sie die Schrauben mit Schraubensicherungslack mittlerer Starke.

4.6.21

Die Lager in der Flussigkeitskupplung werden durch das Hydraulikdl geschmiert.
Vor der Inbetriebnahme muss die Fliissigkeitskupplung deshalb mit Ol befiillt
werden. Fuhren Sie vor dem ersten Start die in Kapitel 4.10 INBETRIEBNAHME
DER ROTOFLUID-KUPPLUNG IN STANDARD- UND ATEX-AUSFUHRUNG
beschriebenen Arbeitsschritte aus.

VORSICHT

Das Starten des Motors oder des Antriebs ohne oder mit unzurei-
chender Olfiillung ist verboten.

GEFAHR VON FESTFRESSEN, UBERHITZUNG UND/ODER FEUER.

4.6.2m
Entfernen Sie Hebebander und Werkzeuge von der Kupplung.

Die Montage der Flussigkeitskupplung ROTOFLUID NY ist damit abge-
schlossen.
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47 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN
" ROTOFLEXI-KUPPLUNG

4.7.3 4.7.4

s

4.71

4.7.2

Die elastische ROTOFLEXI-Kupplung ist ein Zubehdrteil fir die Flissigkeitskupp-
lung ROTOFLUID ALFA. Sie wird bei Standardmontage (Innenradantrieb) am aule-
ren Teil der Flissigkeitskupplung zum Aufstecken am Untersetzungsgetriebe oder
bei AufRenradantrieb am Motor fest angebaut. Fir die korrekte Montage gehen Sie
wie folgt vor:

4.71
Entfernen Sie die Nabe und das elastische Element der ROTOFLEXI-Kupplung

4.7.2
Montieren Sie die FlUssigkeitskupplung (1) am Motor (bei Innenradantrieb) oder am
Untersetzungsgetriebe bzw. der angetriebenen Maschine (bei AuRenradantrieb).

4.7.3
Ziehen Sie die Nabe der elastischen Kupplung auf die Welle des Untersetzungsge-
triebes bzw. der angetriebenen Maschine auf.

4.7.4

Richten Sie Wellen der angetriebenen Maschine und der Flissigkeitskupplung
koaxial aus. Die angetriebene Maschine und Motor kénnen jetzt montiert werden.
Lassen Sie zwischen Wellennabe und Wellenflansch einen Abstand (B), der gleich
oder gréRer als die den Tabellen angegebenen Breite des elastischen Elements ist.

3 HINWEIS
L3 Die Rundlaufgenauigkeit wird gewahrleistet, wenn die Nabe am Flansch der
Flissigkeitskupplung angeschraubt werden kann.

475
Losen Sie die Schrauben, entfernen Sie die Nabe und setzen Sie das elastische
Element ein.

52

KRAFTUBERTRAGUNG




TelL 4 - MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

AXIALFEHLER WINKELFEHLER RADIALFEHLER
B A2
| KB max. A1
‘ ‘ KA max.
x
©
1 &
w
_ g-l\ B 1
4.7.5 4.7.6
ROTOFLEXI ROTOFLUID-KUPPLUNG AUSRICHTUNGSFEHLER SCHRAUBEN
. Nenndreh- KA max R E n Anzugsmoment
Typ: K-RNV B K-FRNV B moment Nm KB (max) (A2-A1) (max) (max) GroRe Nm
1* 10 18 - 45 10,5 0,3 1° 0,3 M6 / M8 10/25
2 20 22 10 22 75 10,5 04 1° 0,4 M8 25
3 30/30P 30 20 30 230 +0,5 04 1°15’ 0,4 M10 50
4 40P 34 30 34 470 10,5 04 1°15' 0,4 M12 87
5 50/55 38 40P 38 750 10,7 04 1°15' 0,4 M14 138
6 60/65 42 50/55 42 125 +0,8 0,5 1°30° 0,5 M14 138
7 70P 48 60/65 48 1100 +1 0,6 1°30° 0,6 M16 212
8 75P 56 75P 56 4000 +1 0,6 1°30° 0,6 M18 291
* Fur Kupplung mit Kammern SCFM / DCFM
ROTOFLEXI ROTOFLUID-KUPPLUNG AUSRICHTUNGSFEHLER SCHRAUBEN
. K-LRV K-FRV Nenndreh- KA max R E . Anzugsmoment
Typ: K-LRU B K-FRU B momentNm | KB(M@X) | o af) | (max) | (max) | Crofe Nm
1 10 20 - 25 10,5 0,3 1° 0,3 M6 / M8 10/25
2 20 24 10 22 65 10,5 04 1° 0,4 M8 25
3 30/30P 32 20 30 175 +0,5 04 1°15' 0,4 M10 50
4 40P 36 30/30P 34 330 10,5 04 1°15' 0,4 M12 87
5 50/55 40 40P 38 440 +0,8 04 1°15' 0,4 M14 138
6 60/65 44 50/55 42 630 $0,8 0,6 1°30° 0,6 M14 138
7 70P/75P 50 60/65 48 1160 +1 0,6 1°30° 0,6 M16 212
8 80P/85P 62 70P/75P 56 2000 +1 0,6 1°30° 0,6 M18 291
VORSICHT

Bei zu niedrigen Anzugsmomenten konnen sich die Schrauben wahrend
des Betriebs I6sen und zum Bruch des elastischen Elements fiihren!

4.7.6

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der Nabe und des elastischen Elements
entsprechend den in Kapitel 4.9 angegebenen Anzugsmomenten fest. Achten Sie beim
Festziehen der Schrauben darauf, dass sich das elastische Element nicht verformt!

v HINWEIS
L1 Sichern Sie die Schrauben mit Schraubensicherungslack mittlerer Starke.

KRAFTUBERTRAGUNG
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a.g MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN
"~ KUPPLUNGEN SERIE AB

NABE AXIALFEHLER RADIALFEHLER WINKELFEHLER
B1
\' A HH«
r
—— ] T T H P
(I (]l ’I |
I T I !
[ ol *P | \ 'I L
||l Il | | |
SR 20 —t— - {r === =~ [—t—
||l | ||l | Il |
- _ 1 N [ [ L
| [l |
I I ll |
N L0 (1] I
[i B2
GUMMIBUCHSE
FLANSCH BOLZEN
ROTOFLUID ELASTISCHE KUPPLUNG ABMESSUNGEN IN MM BOLZEN ERSATZTEILE
Nenndreh- Anzugs- |
GroRe Typ: a0 moment A B1-B2 max C v Gewinde @ | moment chse Bolzen Menge
Nm Nm
50-55 AB-5 186 950 0,18 1 2 4 M10 50 30 12 8
60-65 AB-6 224 2200 0,22 1,2 2 4 M14 138 40 18 8
70P-75P AB-8/7 330 6500 0,35 17 3 6 M18 291 60 25 8
80P AB-8 330 6500 0,35 1,7 3 6 M18 291 60 25 8
85P AB-8M 400 12000 0,35 2 3 6 M18 291 60 25 12
90P-95P AB-9 550 32000 0,55 2,7 4 6 M24 710 76 32 14
4.8.1
Montieren Sie die Flussigkeitskupplung am Motor.
4.8.2

Ziehen Sie die Nabe der elastischen Kupplung auf die Welle der anzutreibenden
Maschine auf.

4.8.3
Positionieren Sie die angetriebene Maschine so, dass Welle und Nabe koaxial
exakt ausgerichtet sind.

"3 HINWEIS

LB Zur Uberpriifung der exakten koaxialen Ausrichtung prifen Sie mit einem Lineal
an mindestens vier abstandsgleichen Punkten, dass sich der Nabenflansch und
der Flansch mit den Fihrungsbolzen auf gleicher Hohe befinden.
Zur Uberpriifung des Winkelversatzes messen Sie den Abstand zwischen
dem Nabenflansch und dem Flansch (siehe Tabelle Maly B1-B2) mit einer
Flhlerlehre an mindestens vier abstandsgleichen Punkten.

4.8.4

Die angetriebene Maschine und der Motor kdnnen jetzt montiert werden, wobei
der Abstand zwischen Nabe und Flansch mit Fuhrungsbolzen dem Maly “Vv”
entsprechen soll.

4.8.5

Bringen Sie die Nabe an der Kupplung an und fiihren Sie diese in die entspre-
chenden Aufnahmen ein. Lassen Sie einen Abstand, wie in der Tabelle unter
Maf ,V* angegebenen. Verschrauben Sie die Nabe mit den Bolzen.
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4.9 SCHRAUBENANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN

UND ZUBEHOR

ROTOFLUID ALFA

(1)

A OLVERSCHLUSSSCHRAUBE

ROTOFLUID CAALFA

1

OLVERSCHLUSSSCHRAUBE

ROTOFLUID BETA

OLVERSCHLUSSSCHRAUBE

Riemenscheibe J/XJ

Riemenscheibe F Riemenscheibe T

Alle Anzugsmomente werden in Nm (UNI 3740 / ISO 898) angegeben und beziehen sich auf die im WEST-
CAR-Lieferumfang enthaltenen, aus Werkstoff der Festigkeitsklasse 8.8 oder hdher hergestellten Schrauben

(UNI 5931, UNI 5737, UNI 5739, UNI 5932).

VORSICHT

Die Eindringtiefe der Befestigungsschrauben in Gewinde in Aluminium oder in Gusseisen muss mindes-
tens das Anderthalbfache des Durchmessers der Schrauben betragen, um die vorgeschriebenen Anzugsmo-

mente zu erreichen. GEFAHR DES UBERDREHENS DES GEWINDES.

- - - 114" M588 608
20 M6 M6 Ms M6 M8 M8 M8 M6 M6 114" M688  [0,38
30/30P M8 M8 M8 M8 M0 M10 M8 M8 M8 114" Mess  [N25160
40/40P M8 - M8  M10 M8  M12  M12 M0 - M0 M8 114" M1088 [1750,58°
50/55 M8  M10 M0 M10 M0 M14 M4 M0 MI0  M10  M10 112" M1288 87,08
60/65 M8 M10 M0 M10 - M0 M14 M4 M0 M14  MI10  M10 1/2" M1488 885
70P/75P M10 - - M2 M12 M2 M12 M8 M18  M16 M8 M12  M12 1/2" Mi688 N2
80P/85P M2 M14 M4 M12 M8  M18  M18 M8 M14 M4 112" M1888 [0
90P M14 M0 M6 M20 M20 M4 304" M2088 A3
95P M4 M6 M16  M20 M20  M24 304" m2488 [NF0T
55D/55S M10 M0 M10 - M14  M14 M0 M10  M10 112" 1 2B
65D/655 M10 M10 M10  M10 M1O M14  M14  M1I0  M14  M10 - 112" g [sAaT
75PD/75PS M10 - - M0 M12 M2 M12 M16  M16  M16 M8 M12 - 112" 12 A3
80P M2 M4 M4 M12 M18  M18  M18  M18 M4 - 112" 34 [eede
85PD/BSPDO15  M12  M14  M14  M12 M8 M18 M2 M24  M14 - 12’
90P M14  M16 M16  M20 M20 M4 304"

_ _ _ 28 38 4248  5560-65-70-75-80-85  90-95-100-110-125

HALTESCHRAUBE M10 M12 M16 M20 M24

ANZUGSMOMENT Nm 6,03 10,38 25,16 50,53 87,08 212 413 710
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m@ a0 \NBETRIEBNAHME DER ROTOFLUID-KUPPLUNG IN
"'~ STANDARD- UND ATEX-AUSFUHRUNG

Nach der Montage der Flussigkeitskupplung wie vorher beschrieben fiihren Sie folgende
Abschlussarbeiten durch:

VORSICHT

Die Inbetriebnahme der Fliissigkeitskupplung ist vor dem Erhalt der
Maschinen-Konformitatserklarung gemaR der Maschinenrichtlinie 2006/42/
CE, der ATEX-Richtlinie 2014/34/EC und weiterer anwendbarer Vorgabe
betreffend die Maschine, in welche sie eingebaut werden soll, verboten.

4.10.1 FLUSSIGKEITSKUPPLUNG MIT SCHMELZSTOPFEN TF
Abschlussarbeiten bei Montage einer Flussigkeitskupplung mit Schmelzstopfen TF:

- Sehen Sie eine Vorrichtung vor, die einen automatischen Motorab-
schaltbefehl bei Austritt von Getriebe- oder Schmierdl erzeugt.
GEFAHR VON UBERHITZUNG, FESTFRESSEN UND FEUER.

- Bauen Sie geeignete Auffangwannen und Rickhaltesysteme fir heiRes Hyd-
raulikdl ein. GEFAHR DURCH SPRITZENDES HEIBES OL, GEFAHR VON
VERBRENNUNGEN, RUTSCHGEFAHR.

- Sehen Sie geeignete, gegenseitig verriegelte Schutzabdeckungen an der
Flissigkeitskupplung vor, welche das Bertihren von sich bewegender Kupp-
lungsteile und/oderunter Spannung stehender Komponenten auf der Antriebs-
seite verhindern.

- Bei Aufstellung in einer explosionsgefahrdeten Zone verhindern die

@ Abdeckungen, dass rotierende Teile berihrt werden und/oder Metall-
gegenstdnde darauf fallen und nach aullen geschleudert werden.
GEFAHR VON FUNKENBILDUNG UND FEUERGEFAHR.

410.2 FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN MIT UBERTEMPERATURWACHTER
TE (SCHALTSTIFT)
Abschlussarbeiten bei Fliissigkeitskupplungen mit Ubertemperaturwachter TE/ET-A:

- Konfigurieren Sie das System so, dass bei der Auslésung des Ubertemperaturwéchters
der Motor automatisch abgeschaltet wird. UBERHITZUNGSGEFAHR.

- Sehen Sie geeignete, gegenseitig verriegelte Schutzabdeckungen an
der Flussigkeitskupplung vor, welche das Berlhren sich bewegender
Kupplungsteile und/oderunter Spannung stehender Komponenten auf der
Antriebsseite verhindern.

- Bei Aufstellung in einer explosionsgefahrdeten (ATEX-) Umgebungen
verhindern die Abdeckungen, dass rotierende Teile berihrt werden und/

@ oder Metallgegenstande darauf fallen und nach aulRen geschleudert werden.
GEFAHR VON FUNKENBILDUNG UND FEUERGEFAHR.

4.10.3 HYDRODYNAMISCHE KUPPLUNGEN MIT PM-T09
(Verschlussschraube mit Temperaturfiihler und Drehzahlregelung)
Abschlussarbeiten bei Fliissigkeitskupplungen mit Ubertemperaturschutzgerat PM-T09:

- Konfigurieren Sie das System so, dass bei der Ausldsung des Ubertemperaturwachters
der Motor automatisch abgeschaltet wird. UBERHITZUNGSGEFAHR.

- Sehen Sie geeignete, gegenseitig verriegelte Schutzabdeckungen an
der FlUssigkeitskupplung vor, welche das Berlhren sich bewegender
Kupplungsteile und/oderunter Spannung stehender Komponenten auf der
Antriebsseite verhindern.

- Bei Aufstellung in einer explosionsgefahrdeten (ATEX-) Umgebung

verhindern die Abdeckungen, dass rotierende Teile berihrt werden und/

@ oder Metallgegenstande darauf fallen und nach auf3en geschleudert werden.
GEFAHR VON FUNKENBILDUNG UND FEUERGEFAHR.

56 KRAFTUBERTRAGUNG




TelL 4 - MONTAGE UND INBETRIEBNAHME BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

4.10.4 INBETRIEBNAHME UND ERSTER START DER
FLUSSIGKEITSKUPPLUNG
Nach Abschluss der in den vorherigen Abschnitten behandelten Arbeiten, wie folgt vorgehen:

4.10.4a

Beflillen Siedie Flussigkeitskupplung mitgeeignetem Hydraulikélund derinden Kapiteln
6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH WAAGERECHT EINGEBAUTER
KUPPLUNGEN oder 6.4 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT
EINGEBAUTER KUPPLUNGEN angegebenen Olmenge.

4.10.4b
Die Flussigkeitskupplungen ROTOFLUID sind fiir einen Dauerbetrieb von bis zu
4 oder 5 Tagen ausgelegt. Die senkrecht montierten Flussigkeitskupplungen der
Baureihe BETA, Typ X, J und H mit oben montierter Riemenscheibe mussen
mit Dauer- oder Selbstschmierung versehen werden (siehe TECHNISCHES
DATENBLATT DER HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG).
WARNUNG
Bei Uberbelastung oder bei langerem Dauerbetrieb (iber die oben angegebene
Zeit hinaus ist es notwendig, Ol mit héherer Schmierkraft (siehe Technisches
Datenblatt der Kupplung und Olmengentabelle B) oder Kupplungsausfiihrungen
zu verwenden, die mit Dauer- oder Selbstschmierung ausgestattet sind (siehe
TECHNISCHES DATENBLATT DER HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG).

4.10.4c
@ Der Einsatz von Flussigkeitskupplungen in einer explosionsgefahrdeten
(ATEX-) Umgebung erfordert gemaR der auf dem Produkt angebrachten ATEX-
Kennzeichnung ein daflr geeignetes Hydraulikol, dessen Flammpunkt (T __ ) hoher
ist als die hochstzulassige Temperaturklasse der Kupplung und der eingebauten
Ubertemperaturschutzgerate.
VORSICHT
In explosionsgefihrdeten Zonen ist die Verwendung von Olen mit
geringerem Flammpunkt (T ) als die an der ATEX-Kennzeichnung
angegebene Temperaturklasse verboten.
4.10.4d ) )
Entfernen Sie ausgetretenes Ol und alle Olspritzer unverziglich von der Kupplung oder
vom Boden.

VORSICHT
Ollachen konnen besonders wahrend der Erstinbetriebnahme gefahrliche
Unfalle verursachen; entfernen Sie ausgetretenes Ol sofort restlos.
RUTSCH-, STOB- UND STURZGEFAHR.
4.10.4e
Entfernen Sie alle Tucher, Werkzeuge und sonstige Fremdkdrper aus dem
Betriebsbereich der Flissigkeitskupplung.
4.10.4f
SchlieRen Sie die Schutzabdeckung im Betriebsbereich der Flussigkeitskupplung.

VORSICHT: Im normalen Betrieb ist die Fliissigkeitskupplung ROTOFLUID
gerauscharm; bei lauten Betriebsgerauschen und/oder Vibrationen sofort
den Motor abschalten und die Ursache feststellen und beseitigen.

4.10.4g

Achten Sie wahrend der Abnahme und danach im Betrieb darauf, dass die vom
Hersteller angegebene maximale Anzahl von Starts pro Stunde niemals Gber-
schritten wird (siehe technischer Katalog). UBERHITZUNGSGEFAHR.

4.10.4h

Wenn nach Kontrolle der Startvorgénge ein Abgleich erforderlich ist, gehen Sie wie
im Abschnitt 6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH WAAGERECHT
EINGEBAUTERKUPPLUNGENoder6.4BEFULLUNGUNDFULLSTANDSABGLEICH
SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN beschrieben vor.

Die Inbetriebnahme ist damit abgeschlossen.
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54 BETRIEB UND AUSTAUSCH DES
" SCHMELZSTOPFENS TF

5.1.1 BESTIMMUNGSGEMARE FUNKTION

Der Schmelzstopfen TF ist mit verschiedenen Auslésetemperaturen, die durch eine
Farbmarkierung gekennzeichnet sind, erhaltlich.

SCHMELZEINSATZ

AUSLOSETEMPERATUR FARBMARKIERUNG
96°C BLAU
120°C WEISS
145°C ROT
180°C GRUN

Der Schmelzstopfen TF ist eine Vorrichtung zum Schutz der Flissigkeitskupp-
lung bestehend aus einem Verschlussstopfen mit eingesetztem Schmelzein-
satz fur die gewlnschte Auslosetemperatur. Bei einer Betriebsstorung wegen
zu hohen Schlupfs erhitzt sich das Hydraulikél; infolge der Ubertemperatur
schmilzt der Schmelzeinsatz und das Ol tritt aus, die Kraftiibertragung auf die
angetriebene Maschine wird unterbrochen.

VORSICHT

Das AusflieRen des Hydraulikéls verhindert auch die Schmierung der
inneren Lager; deshalb MUSS die Auslosung dieser Vorrichtung IMMER eine
Abschaltung der Motor- und der Abtriebsseite zur Folge haben. GEFAHR VON
UBERHITZUNG, FESTFRESSEN UND FEUERENTZUNDUNG.

5.1.2 AUSTAUSCH DES SCHMELZSTOPFENS TF

Nach dem Auslésen des Schmelzstopfens TF und des dadurch bedingten
Abschaltens des Antriebs muss der Schmelzstopfen wie folgt ersetzt werden:

- Warten Sie, bis alle sich bewegenden Teile zum Stillstand gekommen sind.
- Trennen Sie den Motor oder dieAntriebsseite von der Spannungsversor-
gung und sichern Sie den Anschluss mit einem Schloss.
- Warten Sie bis sich Kupplungsoberflache auf maximal 40 °C abgekuhlt hat,
bevor Sie Arbeiten an der Flissigkeitskupplung ausfihren.
VORSICHT
Entfernen Sie Olspuren und/oder Ollachen sofort von der Kupplung oder vom
Boden. RUTSCH-, STOR- UND/ODER STURZGEFAHR.

- Offnen Sie die Schutzabdeckungen.

VORSICHT
Flissigkeitskupplungen in ATEX-Ausfiihrung fiir Zone 2 diirfen nicht
mit TF-Einsatz ausgeriistet werden. GEFAHR VON FEUER.

- Ersetzen Sie den Schmelzstopfen TF durch ein Ersatzteil mit gleichem An-
sprechverhalten und befullen Sie die Flissigkeitskupplung mit geeignetem
Hydraulikdl wie im Abschnitt 6.3 FULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH
WAAGERECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN oder 6.4 FULLUNG UND
FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN
beschrieben.

- Beseitigen Sie die Ursachen, die zur Ausldsung des Schmelzstopfens TF
geflhrt haben.

- Priifen Sie, ob Olspuren an der Welle vorhanden sind und (iberpriifen Sie
den Zustand aller Wellendichtungen.

- Entfernen Sie Werkzeuge und Tlcher und/oder Fremdkdorper von der
Kupplung und aus dem Betriebsraum.

- SchlieRen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Flussigkeits-
kupplung wieder.

Der Austausch des Schmelzstopfens TF ist damit abgeschlossen.
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5.0 BETRIEB UND AUSTAUSCH DES
"= UBERTEMPERATURWACHTERS TE (SCHALTSTIFT)

5.2.1 BESTIMMUNGSGEMARE FUNKTION
Der Ubertemperaturwéchter TE ist mit verschiedenen Ausldsetemperaturen erhéltlich, die
durch Stempelaufrduck und Farbcode markiert sind.

SCHALTBOLZEN

¢

01/4” GAS

N AUSLOSETEMPERATUR FARBMARKIERUNG
96°C BLAU
120°C WEISS
145°C ROT

l 180°C GRUN

SCHALTBOLZEN

21/2” GAS
23/4” GAS

2+3 mm

:

7\

7=
\S

ET
ET-CE
ET-A (ATEX)

Der Ubertemperaturwéchter TE ist eine thermische Schalteinrichtung, die mit-
Auslésetemperaturen von 96 °C, 120 °C, 145 °C oder 180 °C erhaltlich ist.
Der Ubertemperaturwéchter erzeugt bei Uberschreiten der Auslésetemperatur
in Verbindung mit einem geeigneten Mikroschalter (ET oder ET-CE in STAN-

| DARD- oder ET-A inATEX-Ausfiihrung) ein Steuersignal. Der Ubertempera-

turwéachter besteht aus einem Blindstopfen mit integriertem Schaltstift. Dieser
wird mit einer Feder gegen eine mit Schmelzlot gefullt Buchse im Blindstopfen
gedriickt. Beim Uberschreiten der Schmelztemperatur des Lots in der Buchse
wird der Schaltstift auf die AuRenseite herausgedriickt und kann einen passen-
den Mikroschalter schalten, der den Motor abschaltet und so das Uberschreiten
der Maximaltemperatur verhindert.

5.2.2 AUSTAUSCH DES UBERTEMPERATURWACHTERS TE

Nach Auslésen des Ubertemperaturwéchters TE und des dadurch bedingten Abschaltens
des Antriebs muss der Ubertemperaturwachter wie folgt ersetzt werden:

- Warten Sie, bis alle sich bewegenden Teile zum Stillstand gekommen sind.

- Trennen Sie den Motor oder die Antriebsseite von der Spannungsversor-
gung und sichern Sie den Anschluss mit einem Schloss.

- Warten Sie ab, bis sich Kupplungsoberflachen auf maximal 40 °C abge-
kihlt hat, bevor Sie Arbeiten an der Flissigkeitskupplung ausfiihren.

- Offnen Sie die Schutzabdeckungen.

- Priifen Sie, ob Olspuren an der Welle vorhanden sind und tiberpriifen Sie
den Zustand aller Wellendichtungen.

- Drehen Sie die Flussigkeitskupplung, bis sich der Ubertemperaturwéchter
in der hdchsten Position befindet.

- Ersetzen Sie den Ubertemperaturwéchter durch ein Originalersatzteil mit
gleicher Auslésetemperatur.

- Bringen Sie den Schalthebel am Mikroschalter wieder in Betriebsstellung.

- Beseitigen Sie die Ursachen, die zum Auslésen des Ubertemperaturwach-
ters geflihrt haben.

VORSICHT
Entfernen Sie Olspuren und/oder Ollachen sofort von der Fliissigkeitskupplung
oder vom Boden. RUTSCH-, STOR- UND/ODER STURZGEFAHR.

- Entfernen Sie Werkzeuge, Tlcher und /oder Fremdkdrper von der Flussig-
keitskupplung und aus dem Betriebsraum.

- Schlieen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Flissigkeits-
kupplung wieder.

Der Austausch des Ubertemperaturwichters TE ist damit abgeschlossen.
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5.3 BETRIEB UND RUCKSTELLEN DER DREHZAHL- UND
'~ TEMPERATURUBERWACHUNGSEINHEIT PM MIT TO9

5.3.1 BESTIMMUNGSGEMARE FUNKTION
Der Einsatz PM wird fir verschiedene Auslésetemperaturen geliefert, die durch
Farbcodierung gekennzeichnet sind.

AUSLOSETEMPERATUR FARBMARKIERUNG
100°C BLAU
120°C WEISS
140°C ROT
160°C GELB

2+5 mm

T09 +PM

7

Das bertihrungslose Schaltelement mit Thermostat Gibertragt das von einem Sensor
erfasste induktive Signals an eine entsprechende Steuereinheit.

Es besteht aus einer Blindschraube (die das Austreten von Hydraulikél verhindert)
und enthalt einen Temperaturflhler mit Thermostat, der ein Impulssignal aussendet.

Der an Flussigkeitskupplungen angebrachte PM-Einsatz mit TO9 kann bei
Innenradbetrieb zur Drehzahl- und Temperaturiiberwachung verwendet werden.

Bei umgekehrter Montage der FlUssigkeitskupplung (mit aulenliegender
Antriebsseite, Aullenradbetrieb), kann das PM-T09 Kombigerat nur zur
Temperaturiberwachung verwendet werden.

VORSICHT

Beim Einsatz des PM-T09 Kombigerdts in einer explosionsgefahrdeten
(ATEX-) Umgebung erfordert die Verwendung geeigneter
Zenerbarrieren fiir eigensichere elektrische Stromkreise (siehe Original-
Betriebsanleitung des PM-Einsatzes mit T09). Installieren Sie das T09-
Kombigerit in einer sicheren Umgebung.

5.3.2 KONTROLLE DER MAXIMALTEMPERATUR

Das Uberschreiten der maximalen Kupplungstemperatur wird vom Sensor erfasst,
wahrend der Aufnehmer in den Alarmzustand schaltet und eine automatische
Abschaltung des Motors oder der Antriebsseite bewirkt.

5.3.3 RUCKSTELLEN DES PM-T09 KOMBIGERATS NACH
UBERTEMPERATURAUSLOSUNG
Nach dem Auslosen wegen Grenztemperaturiberschreitung ist ein verlangerter
Stillstand von 30 Minuten erforderlich, um die Warmeabfuhr in der Kupplung und
die Temperaturabsenkung des Hydraulikdls zu ermdglichen (um 20°C unter die
Maximaltemperatur), damit sich der Thermostat des PM-T09 Kombigerats wieder
zurickstellt.
- Prifen Sie den Zustand aller Wellendichtungen und ob Leckagen vorhanden
sind.
- Beseitigen Sie die Ursachen, die das Auslésen des Temperaturschutzes
verursacht haben.
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5.3.4 DREHZAHLUBERWACHUNG

Die Impulsfolge des Sensors wird in der Steuerung Logica T09 in einen
Drehzahlwert umgerechnet, der mit einem vorgegebenen Schwellwert fir die
untere, zulassige Drehzahl verglichen wird. Die Elektronik erzeugt ein Signal
zum Abschalten des Motors, wenn diese vorgegebenen Bedingungen erfullt
sind:

- Uberwachung der Hochlaufzeit (maximal 60 Sekunden): Wahrend der
Hochlaufphase werden die Drehzahlsignale nicht ausgewertet, bis der
Motor im Normalbetrieb arbeitet. Danach wird ein Voralarmtimer wirksam.

- Voralarmtimer (maximal 30 Sekunden): Erzeugt ein Voralarmsignal, wenn
die Drehzahl unter normalen Betriebsbedingungen unter den vorgegebe-
nen Wert abfallt. Nach Ablauf der Voralarmzeit wird ein Alarmsignal ausge-
geben, das den Motor oder die angetriebene Maschine abschaltet.

- Beseitigen Sie die Ursachen, die zum Auslésen des Schutzgerates geflihrt
haben.

5.3.5 RUCKSETZEN DER STEUERUNG LOGICA T09 NACH
DREHZAHLABFALL
Nach Ausldsen eines Alarms infolge eines Drehzahlabfalls ist keine Wartezeit
erforderlich, um die Steuerung zurlick zu setzen.
Die Steuerung Logica T09 wird auf Kundenwunsch in den Standardkupplungen
installiert, wenn im Betrieb haufige Uberlastungen der angetriebenen Maschine
zu erwarten sind, die eine Uberhitzung durch Abfall der Drehzahl oder iibermaRig
lange Startzeiten bewirken konnen. Die Ubertemperaturschutzeinrichtungen
Schmelzstopfen TF und TE Schaltstift missen nach dem Ausldsen ersetzt
werden. Eine mit der Steuerung Logica T09 ausgerustete Flussigkeitskupplung
zur Drehzahl- und Ubertemperaturiiberwachung ist hingegen nach Entfall der
Auslésebedingung ohne Wartungsarbeiten sofort wieder betriebsbereit.
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1 oL

6.1 TECHNISCHE KENNWERTE DES HYDRAULIKOLS

&

TABELLE A

Die ROTOFLUID Flussigkeitskupplung verwendet Hydraulikdl als Betriebsme-
dium. Verwenden Sie beim Einsatz der Fllissigkeitskupplung in der freien Natur
aus Umweltschutzgriinden vorrangig biologisch abbaubare Mineraldle.

VORSICHT

Beim Einsatz von Flissigkeitskupplungen in ATEX-Ausfiihrung in
explosionsgefihrdeten Zonen diirfen nur Ole mit einem Flammpunkt
T .o der hoher ist als die in der ATEX-Deklaration angegebenen
Maximaltemperatur, verwendet werden.

Folgende Eigenschaften sind bei der Auswahl eines geeigneten Hydraulikdls
wichtig:

6.1.1 Viskositat

Die richtige Viskositat und FlieRfahigkeit des Ols ermdglichen die Ubertragung
des héchstmdglichen Drehmoments. Beachten Sie, dass die Flie3fahigkeit des
Ols von der Temperatur abhangt (je warmer, desto fliissiger).

6.1.2 SCHMIERFAHIGKEIT

Eine gute Schmierfahigkeit gewahrleistet die Schmierung der Kupplungslager.
Ole mit einer Viskositat zwischen SAE20 und SAE50 kénnen verwendet werden.

VORSICHT

Das eingefiillte Ol muss moglichst fliissig sein, um das Drehmoment
zu ubertragen. Bei niedrigen Temperaturen (unter 0 °C) benétigt der
erste Hochlauf eine langere Zeit, bis das betriebsmaRige Drehmoment
tibertragen wird.

Im Folgenden werden die geeigneten Ole je nach ihren technischen
Eigenschaften und Einsatzbereichen (-temperaturen) angegeben.

OLE FUR TEMPERATUREN BIS -20°C

Diese Ole sind sehr fliissig. Die Viskositat liegt zwischen 21 und 22 cSt; sie sind je nach Einsatzart fiir
Umgebungstemperaturen bis -20°geeignet.

OLMARKE BP CASTROL ESSO MOBIL Q8 SHELL
OLTYP ENERGOL HPL22 HYSPIN AWS22 NUTO H22 DTE 22 VERDI 22 TELLUS OIL 22
ISO VG 22 22 22 22 22 22
" cSt BEI .
VISKOSITAT 40°C 21 22 21:01 22 22 22
ENGLER 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3
VISKOSITATSINDEX 104 100 104 110 98 90
DICHTE kg/m? 0.875 0.870 0.864 0,860 863 0.871
°F -22 -22 -31 -22 -22 -22
POURPOINT
°C -30 -30 -35 -30 -30 -30
°F 377.6 410 399.2 392 406 356
FLAMMPUNKT
°C 192 210 204 200 208 180
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Die Viskositat der folgenden Ole liegt zwischen 46 und 48 cSt. Auf Grund ihrer héheren Schmierleistung
sind sie fur langeren Dauerbetrieb bei Temperaturen bis -20 °C geeignet.

OLTYP BARTRAN HW46 HYSPIN AWH46 INVAROL EP46 DTE 15 VERDI 46 TELLUS T46
ISO VG 46 46 46 46 46 46
VISKOSITAT cSt BEI 40°C 46 46 46 46 46 46
ENGLER 4 4 4 4 4 4
VISKOSITATSINDEX 152 150 167 155 98 185
DICHTE kg/m? 0.882 0.875 0.867 0.880 877 0.875
POURPOINT °F -33 -38 -33 -38 -22 -44
°C -36 -39 -36 -39 -30 -42
FLAMMPUNKT °F 431 410 437 374 432 365
(T max) °C 222 210 225 190 222 185

Diese Ole sind auf Grund ihres hohen Viskositatsindexes temperaturstabiler und sind deshalb fiir den
Einsatz bei Umgebungstemperaturen bis -40 °C geeignet.

oLTYP INVAROL EP22 SCH 524 SYNTHEST-HP32 BIO
ISOVG 22 32 32
VISKOSITAT cSt BEI 40°C 20.75 32 32
ENGLER 2.3 3.3 3,3
VISKOSITATSINDEX 167 144 200
DICHTE kg/m? 0.888 0.855 0,914
POURPOINT °F -45.4 -65.2 -81,4
°C -43 -54 -63
ELAMMPUNKT °F 302 543.2 446
(T max) °C 150 234 230

Die folgende Tabelle zeigt die biologisch abbaubaren, synthetischen Hydraulikdle, die fir Anwendungen
im AulRenbereich besonders geeignet sind.

OLTYP SYNTHEST 46 BIO SYNTHEST HP 32 BIO SYNTHEST HP 46 BIO
ISO VG 45 32 48
VISKOSITAT ¢St BEI 40°C 45 32 48
ENGLER 4 3,3
VISKOSITATSINDEX 190 200 190
DICHTE kg/m? 0,915 0,914 0,914
°F 454 81,4 81,4
POURPOINT
°C -43 -63 -63
FLAMMPUNKT °F 563 446 473
(T max) °C 295 230 245
BIOABBAUBARKEIT % >90 >80 >80
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LD 6.2 FULLMENGEN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

In den Tabellen sind die Fullmengen (in Liter) fur die Varianten ROTOFLUID, ROTOFLUID SFC, ROTO-
FLUID DFC und ROTOFLUID CA in Abhangigkeit vom Neigungswinkel a der Oleinfiilléffnung zur senk-
rechten Achse einer waagerecht eingebauten Flissigkeitskupplung aufgefihrt. FUr jede, in der ersten
Spalte angegebene GrolRe der Flussigkeitskupplungen kénnen der Neigungswinkel a sowie die Hoéhe h
der Oleinfulldffnung fiir diesen Winkel, gemessen vom untersten Punkt des Gehadusedurchmessers, abge-
lesen werden.

VORSICHT

Die Fliissigkeitskupplung muss entsprechend dem vorgesehenen Hochlaufvorgang gefiillt
werden. Die Fliissigkeitskupplung darf nicht mit zu niedriger oder zu groRer Fiillmenge betrie-
ben werden. GEFAHR VON UBERHITZUNG, FESTFRESSEN DER LAGER, OLVERLUST DURCH
INNEREN UBERDRUCK UND RISSE IM GEHAUSE ODER BRUCH.

ROTOFLUID K ROTOFLUID SCF
!
DA
Y
KUPPLUNG FULLWINKEL (a) UND -HOHE (h) IN mm
Kund SCF 45° 50° 55° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 90°
GRORE @A Liter [Hmm Liter [Hmm Liter |Hmm Liter (Hmm Liter |H mm Liter |H mm Liter |H mm Liter [Hmm Liter [Hmm Liter |Hmm
10 K 193 0,55 | 138 052 | 134 050 | 129 047 | 125 044 | 119 042 | 114 040 | 109 037 | 103 035 | 97 032 | 92
20 K 230 1,20 | 167 114 | 161 1,09 | 156 1,03 | 150 097 | 144 092 | 137 086 | 131 081 | 124 076 | 117 071 | 110
30 K 290 239 | 218 228 | 211 217 | 203 204 | 195 191 | 186 1,79 | 178 167 | 168 156 | 159 145 | 150 134 | 140
30PK 327 405 | 250 387 | 242 367 | 233 346 | 224 324 | 213 3,03 | 203 283 | 192 264 | 181 245 | 170 227 | 159
40P K 338 407 | 256 389 | 248 369 | 239 348 | 229 326 | 219 3,06 | 208 287 | 198 268 | 187 250 | 175 232 | 164
50 K 430 439 | 312 420 | 302 399 | 292 3,78 | 281 359 | 269 340 | 257 321 | 244 303 | 232 285 | 219 267 | 206
55 K 430 719 | 312 685 | 302 652 | 292 621 | 281 590 | 269 561 | 257 531 | 244 502 | 232 473 | 219 444 | 206
60 K 520 861 | 395 821 | 382 777 | 368 732 | 353 688 | 337 647 | 321 608 | 304 570 | 286 533 | 268 495 | 251
65 K 520 1348 | 395 1283 | 382 1212 | 368 1144 | 353 10,79 | 337 1017 | 321 9,58 | 304 900 | 286 842 | 268 7,84 | 251
T0PK 640 18,05 | 498 1728 | 481 1640 | 463 1543 | 443 1445 | 422 1352 | 401 1264 | 379 11,80 | 357 1098 | 337 10,16 | 311
75P K 640 30,14 | 498 2880 | 481 2727 | 463 2564 | 443 2406 | 422 22,58 | 401 21,18 | 379 1982 | 357 1848 | 337 17,15 | 31
80P K 810 3553 | 625 3399 | 604 3226 | 582 3043 | 558 28,59 | 533 26,83 | 507 2518 | 480 23,59 | 452 22,01 | 423 2048 | 3%
85P K 810 60,64 | 625 5792 | 604 5489 | 582 5177 | 558 48,72 | 533 4581 | 507 43,04 | 480 40,38 | 452 37,70 | 423 3512 | 3%
90P K 1000 91,92 | 782 8852 | 775 8449 | 727 7973 | 696 7447 | 664 69,25 | 630 64,35 | 596 59,80 | 560 5541 | 524 51,06 | 488
95P K 1000 153,33| 782 14691| 775 139,59 727 13148| 696 123,03 | 664 11516| 630 107,68| 596 100,58 | 560 93,63 | 524 86,72 | 488
30 SCF 290 265 | 218 254 | 211 243 | 203 230 | 195 215 | 186 2,01 | 178 186 | 168 1,73 | 159 1,60 | 150 1,47 | 140
30P SCF 327 432 | 250 414 | 242 394 | 233 372 | 224 350 | 213 327 | 203 3,04 | 192 281 | 181 260 | 170 239 | 159
40P SCF 338 444 | 256 426 | 248 4,06 | 239 384 | 229 361 | 219 336 | 208 3,14 | 198 292 | 187 271 | 175 250 | 164
50 SCF 430 527 | 312 507 | 302 485 | 292 462 | 281 437 | 269 411 | 257 383 | 244 357 | 232 332 | 219 307 | 206
55 SCF 430 806 | 312 772 | 302 738 | 292 7,04 | 281 668 | 269 631 | 257 593 | 244 556 | 232 520 | 219 484 | 206
60 SCF 520 10,01 | 395 961 | 382 916 | 368 871 | 353 823 | 337 772 | 321 716 | 304 661 | 286 609 | 268 558 | 251
65 SCF 520 14,86 | 395 1420 | 382 1349 | 368 12,80 | 353 1211 | 337 1139 | 321 1065| 304 990 | 286 918 | 268 847 | 251
70P SCF 640 2053 | 498 19,75 | 481 18,86 | 463 17,89 | 443 16,89 | 422 1580 | 401 14,65 | 379 1348 | 357 1238 | 337 11,31 | 31
75P SCF 420 | 640 3664 | 498 3523 | 481 3345 | 463 3142 | 443 29,36 | 422 2740 | 401 2551 | 379 2373 | 357 2201 | 337 2029 | 311
80P SCF 810 4250 | 625 4095 | 604 3922 | 582 37,38 | 558 3521 | 533 32,90 | 507 30,58 | 480 28,25 | 452 2592 | 423 2376 | 3%
85P SCF 535 | 810 7149 | 625 6859 | 604 6515 | 582 6155 | 558 57,79 | 533 54,12 | 507 50,53 | 480 47,06 | 452 43,64 | 423 40,39 | 3%
90P SCF 1000 104,80| 782 101,37| 775 97,05 | 727 91,70 | 696 8570 | 664 79,68 | 630 73,72 | 596 67,92 | 560 62,54 | 524 57,25 | 488
95P SCF 1000 178,18| 782 171,72| 775 16398| 727 154,89| 696 14495| 664 13514 630 12543| 596 116,10| 560 107,31| 524 98,63 | 488
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ROTOFLUID DCF

DA

KUPPLUNG FULLWINKEL (o) UND -HOHE (h) IN mm
DCF 45° 50° 55° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 90°
GRORE @A Liter |H mm  Liter |H mm  Liter |H mm  Liter | Hmm Liter |Hmm Liter [Hmm Liter [Hmm Liter [Hmm Liter |Hmm Liter [Hmm
30 DCF 290 294 | 218 284 | 211 2,72 | 203 258 | 195 242 | 186 2,24 178 2,07 168 1,91 159 1,76 | 150 1,61 140
30P DCF 327 462 | 250 444 | 242 423 | 233 402 | 224 3,78 | 213 354 | 203 326 192 3,01 181 2,77 | 170 2,53 | 159
40P DCF 338 534 | 256 516 | 248 496 | 239 470 | 229 441 219 4,09 | 208 3,78 198 348 187 3,20 175 293 | 164
50 DCF 430 636 | 312 615 | 302 594 | 292 567 | 281 534 | 269 498 | 257 459 | 244 423 | 232 389 | 219 356 | 206
55 DCF 430 912 | 312 878 | 302 844 | 292 8,05 | 281 763 | 269 747 | 257 6,67 | 244 621 232 577 | 219 533 | 206
60 DCF 520 1,63 | 395 11,23 | 382 10,79 | 368 1035 | 353 980 | 337 915 | 321 841 | 304 765 | 286 696 | 268 629 | 251
65 DCF-375| 520 2122 | 395 20,26 | 382 1914 | 368 1797 | 353 16,79 | 337 1565 | 321 14,60 [ 304 1360 | 286 12,61 | 268 11,63 | 251
70P DCF 640 2428 | 498 2348 | 481 2258 | 463 2160 | 443 2055 | 422 1919 | 401 17,64 | 379 16,00 | 357 1449 | 337 13,06 | 31
75P DCF 420| 640 4298 | 498 4154 | 481 39,52 | 463 37,09 | 443 3453 | 422 32,09 | 401 29,68 | 379 2748 | 357 2535 | 337 2325 | 311
80P DCF 810 4845 | 625 46,89 | 604 4514 | 582 4329 | 558 40,92 | 533 38,16 | 507 3527 | 480 32,29 | 452 29,30 | 423 26,57 | 396
85P DCF 535| 810 7994 | 625 76,92 | 604 73,14 | 585 69,07 | 558 64,73 | 533 60,49 | 507 56,28 | 480 52,20 | 452 4821 | 423 4443 | 3%
90P DCF 1000 118,72| 782 11526| 775 110,62 727 104,61| 696 97,71 | 664 90,62 [ 630 8345 | 596 76,52 | 560 70,17 | 524 63,94 | 488
95P DCF 1000 19294| 782 186,42| 775 178,31| 727 16850 696 157,64| 664 146,71 630 13576| 596 12525| 560 11546| 524 10581| 488

ROTOFLUID CA

KUPPLUNG FULLWINKEL () UND -HOHE (h) in mm
CA 55° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 90°
GRORE A Liter | Hmm  Liter | Hmm Liter | Hmm Liter | Hmm Liter | Hmm  Liter | Hmm Liter | Hmm Liter | Hmm
558 480 18,2 322 17 3N 15,8 298 14,6 285 13,6 272 12,8 258 1,7 244 10,8 231
55D 480 17 322 16 3N 14,9 298 13,9 285 12,9 272 12,1 258 11,2 244 10,3 231
65S 580 344 398 32,5 383 30,6 367 28,7 351 26,6 334 243 316 22,6 298 20,8 281
65D 580 31,9 398 29,7 383 279 367 26,1 351 243 334 22,45 316 20,08 298 19,01 281
75PS 710 63,2 498 59,5 478 55,9 457 52 436 48,1 414 445 392 41 369 37,7 346
75PD 710 59 498 55,4 478 52 457 48,4 436 448 414 414 392 384 369 353 346
80P 820 79,2 604 74,5 578 69,5 551 64,2 522 58,9 492 54,4 462 50 431 456 401
85PD 890 138,56 662 132,1 633 1238 602 114,9 571 105,5 538 95,9 504 86,3 470 77,3 436
90 P 1010 186,3 731 176,9 701 166,1 669 153,8 635 1414 601 129,6 565 118,9 529 108,2 493
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m@ 6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH VON WAAGE-
"~ RECHT EINGEBAUTEN FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

15

LAUFENDE ARBEIT
WORK [N
PROGRESS

e,

Zum Befllen und zum Abgleich der Fillstandsmenge gehen Sie wie folgt vor:
6.3.1 EINFULLEN DES HydraulikéIS

VORSICHT: Vor der Befiillung der Flussigkeitskupplung und/oder dem Ab-
gleich der Fiillstandsmenge fiihren Sie Folgendes aus:

§k A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden Teile zum
& § — volligen Stillstand gekommen sind;
— B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den An-
a % h schluss mit einem Sicherheitsschloss;
; C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;
= = D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Flissigkeitskupplung auf 40 °C ab-
gekuhlt hat.
6.3.1a
Offnen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich.
: 6.3.1b
o ] Drehen Sie die Flissigkeitskupplung, bis sich der Oleinfiillstopfen in der vorgegebenen
v Stellung (Neigungswinkel a zur senkrechten Achse oder auf Hohe h) befindet (siehe

Kapitel 6.2 FULLMENGEN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG)

" -3 HINWEIS

LBl Bei Anlagen, bei denen der Oleinfiillstopfen nicht durch Drehen der AuRenschale der
Kupplung in die richtige Position gebracht werden kann, muss die Kupplung mit einer
CL-Einrichtung versehen werden (siehe Abschnitt 7.2 OLSTANDSKONTROLLE
UND NACHFULLUNG und 7.24 MIT CL-EINRICHTUNG AUSGESTATTETE
KUPPLUNGEN).
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6.3.1c
Entfernen Sie den Oleinfiillstopfen oder ggf. andere Einsétze.

6.3.1d
Fillen Sie ein vom Hersteller empfohlenes Ol ein, bis das Ol aus der Oleinfiill5ff-
nung austritt, (siehe Abschnitt 6.1 EIGENSCHAFTEN DER HYDRAULIKOLE).

VORSICHT: Entfernen Sie sofort Olspuren oder Ollachen von der
Flussigkeitskupplung oder vom Boden. RUTSCH-, STOSS-
UND/ODER STURZGEFAHR.

6.3.1e
VerschlieRen Sie die Oleinfiilléffnung wieder mit dem Verschlussstopfen oder
dem Einsatz.

6.3.1f

Entfernen Sie samtliches Werkzeug, Wischtlicher und andere Fremdkorper von
der Kupplung und aus dem Betriebsbereich.

GEFAHR DURCH HERUMFLIEGENDE TEILE!

6.3.1g

Die Schutzabdeckung im Betriebsbereich der Flissigkeitskupplung wieder
schlief3en.

Die Befiillung der waagerecht eingebauten Kupplung ist damit abge-
schlossen.
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WORK [N
PROGRESS

S,

6.3.2 FULLSTANDSABGLEICH BEI WAAGERECHT EINGEBAUTEN
FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

Der Neigungswinkel a fur die Standardfillmenge der ROTOFLUID-Flissigkeits-
kupplungen ohne Verzégerungskammer betragt 45° zur senkrechten Achse. Fur
Flussigkeitskupplungen mit Verzégerungskammer SCF, DCF oder CA sind die
Neigungswinkel a in den Tabellen im Abschnitt 6.2 FULLMENGENTABELLEN
DER KUPPLUNG aufgefuhrt. Abhangig von der Einsatzart und der bendtigten
Leistung kann es erforderlich sein, die Fillmenge zu verringern.

Die Verringerung der Olmenge bewirkt:

A) Langerer und sanfterer Hochlauf,

B) niedrigere Stromaufnahme wahrend des Hochlaufs,
C) besserer Schutz des Antriebs bei Uberlast,

D) héherer Schlupf im Normalbetrieb

VORSICHT: Vor dem Abgleich des Fiillstands fiihren Sie Folgendes

aus:

A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden
Teile zum volligen Stillstand gekommen sind;

B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;

C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;

D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Fliissigkeitskupplung auf
40 °C abgekihlt hat.

6.3.2a

Offnen Sie die Schutzabdeckung im Betriebsbereich der Flissigkeitskupplung.
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6.3.2b
Drehen Sie die Flussigkeitskupplung, bis der Oleinfiillstopfen in der oberen
Halfte zuganglich ist.

6.3.2¢c
Entfernen Sie den Oleinfiillstopfen oder einen anderen Einsatz.

VORSICHT: Die Fliissigkeitskupplung muss entsprechend dem ge-
wiinschten Hochlaufverhalten gefiillt werden. Der Betrieb mit zu
niedriger oder zu hoher Fiillmenge ist nicht zulassig. GEFAHR VON
UBERHITZUNG, BESCHADIGUNG DER DICHTUNGEN, FESTFRES-
SEN DER LAGER UND/ODER FEUERGEFAHR, ODER GEFAHR VON
OLVERLUST DURCH INNEREN UBERDRUCK, DURCH RISSE IM GE-
HAUSE ODER DURCH BRUCH.

6.3.2d

Zum Verringern der Olmenge stellen Sie eine Auffangwanne unter die Oleinfill-
offnung und drehen die Flussigkeitskupplung auf den gewilinschten Neigungs-
winkel a. Die korrespondierende Fullmenge entnehmen Sie den Tabellen in
Abschnitt 6.2 FULLMENGENTABELLEN DER KUPPLUNG. Warten Sie, bis in
dieser Position kein Ol mehr austritt.

VORSICHT: Entfernen Sie sofort Olspuren oder Ollachen von der
Kupplung oder vom Boden. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZ-
GEFAHR.

6.3.2e

VerschlieRen Sie die Oleinfulléffnung wieder mit dem Stopfen und markie-
ren Sie die Position fir Nachflllungen oder fir die Neubeflllung nach einem
Olwechsel.
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6.3.2h

VORSICHT: Stellen Sie sicher, dass kein Ol in die Umwelt gelangt!
Sammeln und Lagern Sie Altol in geeigneten Behaltern und beauftra-
gen Sie eine Fachfirma mit der Entsorgung. GEFAHR VON UMWELT-
VERSCHMUTZUNG!

6.3.2f

Entfernen Sie samtliches Werkzeug, Putztiicher und andere Fremdkdrper von
der Kupplung und aus dem Betriebsbereich.

GEFAHR DURCH HERUMFLIEGENDE TEILE!

6.3.2g

SchlieRen Sie die Schutzabdeckung im Betriebsbereich der Flissigkeitskupp-
lung.

6.3.2h

Notieren Sie Fiillmenge fiir Nachfillungen und Olwechsel im entsprechenden
Feld des TECHNISCHEN DATENBLATTES der Flussigkeitskupplung (siehe
Olftilimenge).

Der Fiillstandsabgleich der waagerecht eingebauten Fliissigkeitskupp-
lung ist damit abgeschlossen.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

1 |OL

6.4 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH VON

SENKRECHT EINGEBAUTEN FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

6.4.1

o

~ @
el ).

[

LAUFENDE ARBEIT
WORK IN
PROGRESS

Die erste Befillung muss auf einer Werkbank mit montiertem Motor und waagerecht
ausgerichteter Welle erfolgen, siehe Kapitel 6.3.

Far die Beflllung und den Flllstandsabgleich bei senkrecht eingebauten Flissig-
keitskupplungen gehen Sie wie folgt vor:

6.4.1 EINFULLEN DES HYDRAULIKOLS

VORSICHT: Vor der Befiillung und/oder dem Abgleich der Fiillstands-

menge der Flissigkeitskupplung fiihren Sie Folgendes aus:

A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden
Teile zum volligen Stillstand gekommen sind;

B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;

C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;

D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Flussigkeitskupplung auf
40 °C abgekiihlt hat.

6.4.1a
Offnen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Fliissigkeitskupplung.

6.4.1b
Entfernen Sie den Oleinfiillstopfen oder andere Verschlusselemente, je nach-
dem, welches sich oben befindet.
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6.4.1c

6.4.1d

6.4.1c

Fillen Sie nur ein vom Hersteller zugelassenes Ol mit der geeigneten Viskosi-
tat ein, siehe Kapitel 6.1 EIGENSCHAFTEN DER HYDRAULIKOLE. Die Olfiill-
menge entnehmen Sie der Tabelle in Kapitel 6.2 FULLMENGE DER FLUSSIG-
KEITSKUPPLUNGEN.

VORSICHT: Entfernen Sie sofort Olspuren oder Ollachen von der
Kupplung oder vom Boden. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZ-
GEFAHR.

6.4.1d
VerschlieBen Sie die Oleinfilldéffnung wieder mit dem Oleinfiillstopfen oder dem
Einsatz.

6.4.2e

Entfernen Sie samtliches Werkzeug, Wischtlicher und andere Fremdkdrper von
der Kupplung und aus dem Betriebsbereich.

GEFAHR DURCH HERUMFLIEGENDE TEILE!

6.4.2f
SchlieRen Sie die Schutzvorrichtungen an der Kupplung.

Die Befiillung der waagerecht montierten Fliissigkeitskupplung ist damit
abgeschlossen.
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6.4.2b

el
/)
LAUFENDE ARBEIT

WORK IN
PROGRESS

6.4.2

g

6.4.2 FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN

Der Neigungswinkel a fur die Standardfullmenge der ROTOFLUID-Flussigkeits-
kupplungen ohne Verzégerungskammer betragt 45° zur senkrechten Achse. Fir
Flassigkeitskupplungen mit Verzégerungskammer SCF, DCF oder CA sind die
Neigungswinkel a in den Tabellen im Abschnitt 6.2 FULLMENGENTABELLEN
DER KUPPLUNG aufgefuhrt. Abhangig von der Einsatzart und den verlangten
Leistungen kann es erforderlich sein, die Flllmenge zu verringern.

A) Langerer und sanfterer Hochlauf,
B) niedrigere Stromaufnahme beim Hochlauf,
C) besserer Schutz des Antriebs bei Uberlast,

D) héherer Schlupf im Normalbetrieb

VORSICHT: Vor dem Abgleich des Fiillstands fiihren Sie Folgendes aus:
A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden
Teile zum volligen Stillstand gekommen sind;
B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;
C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;
D) warten Sie, wenn noétig, bis sich die Fliissigkeitskupplung auf
40 °C abgekiihlt hat.
6.4.2a
Offnen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Fliissigkeitskupplung.
6.4.2b
Entfernen Sie den Stopfen oder das Verschlusselement von der oberen Oleinfiill6ffnung.
6.4.2c
Stellen Sie einen Behalter unter die untere Oleinfiilléffnung und 6ffnen Sie
den Stopfen oder das Verschlusselement. Lassen Sie Ol ausflieRen, bis der
gewdilnschten Fullstand erreicht ist.
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6.4.2h

VORSICHT: Die Fliissigkeitskupplung muss entsprechend dem gewiinsch-
ten Hochlaufverhalten gefiillt werden. Der Betrieb mit zu geringer oder zu
hoher Fiillmenge ist nicht zulissig. GEFAHR VON UBERHITZUNG, FEST-
FRESSEN DER LAGER, OLVERLUST DURCH INNEREN UBERDRUCK,
DURCH RISSE IM GEHAUSE ODER DURCH BRUCH.

6.4.2d
VerschlieRen Sie die untere und obere Offnung wieder.

VORSICHT: Entfernen Sie sofort Olspuren oder Ollachen von der
Flussigkeitskupplung oder vom Boden. RUTSCH-, STOSS- UND/
ODER STURZGEFAHR.

6.4.2e

Entfernen Sie samtliches Werkzeug, Wischtlcher und andere Fremdkorper von
der Kupplung und aus dem Betriebsbereich.

GEFAHR DURCH HERUMFLIEGENDE TEILE!

VORSICHT

Kein Ol in die Umwelt freisetzen, sondern sammeln und in geeigneten
Fassern lagern und/oder es erméachtigten Unternehmen zur Entsorgung
anvertrauen. GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG.

6.4.2f
SchlieRen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Flussigkeitskupplung.

6.4.2g
Notieren Sie die Fiillmenge fiir Nachfiillungen und Olwechsel im entsprechenden Feld
des TECHNISCHEN DATENBLATTES der Flussigkeitskupplung (siehe Olfullmenge).

Der Olffiillstandsabgleich der senkrecht montierten Kupplung ist damit abge-
schlossen.
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6.5 HYDRAULIKOLWECHSEL BEI WAAGERECHT
"~ EINGEBAUTEN FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

6.5.1a

5
J

LAUFENDE ARBEIT

WORK N
PROGRESS

G

Der erste Hydraulikélwechsel muss nach 2000 Betriebsstunden und spater alle
4000 Betriebsstunden durchgefihrt werden. Die Verwendung der Flissigkeits-
kupplung in besonders staubiger Umgebung verkiirzt die Intervalle und erfor-
dert einen Olwechsel alle 1000 Betriebsstunden.

Vor dem Olwechsel muss der Motor kurz gestartet werden, damit im Ol ent-
haltene Verunreinigung aufgewirbelt werden. Danach flihren Sie die folgenden
Arbeitsschritte aus:

VORSICHT: Vor dem Abgleich des Fiillstands fiihren Sie Folgendes aus:

A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden
Teile zum volligen Stillstand gekommen sind;

B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;

C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;

D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Flussigkeitskupplung auf
40 °C abgekiihlt hat.

6.5.1
Offnen Sie die Schutzvorrichtungen im Betriebsbereich der Fliissigkeitskupplung.

6.5.2
Die Kupplung von Hand drehen, bis die Verschlussschraube in oberer Position
neben der Vertikalachse zuganglich ist.

VORSICHT: Ziehen Sie geeignete Arbeitskleidung an, um sich vor
spritzendem Ol infolge von Restdruck im Inneren der Fliissigkeits-
kupplung zu schiitzen.
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6.5.3
Entfernen Sie den Oleinfiillstopfen oder das Verschlusselement.

VORSICHT: Entfernen Sie sofort Olspuren oder Ollachen von der
Kupplung oder vom Boden. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZ-
GEFAHR.

6.5.4

Stellen Sie eir]_en Behalter mit ausreichender Grolie unter die Flissigkeitskupp-
lung, um das Ol aufzufangen. Drehen Sie die FlUssigkeitskupplung, bis sich der
Olauslass in der untersten Position befindet. Warten Sie, bis alles Ol ausgeflos-
sen ist.

VORSICHT: Stellen Sie sicher, dass kein Ol in die Umwelt gelangt!

Sammeln und lagern Sie Altol in geeigneten Behaltern und beauftra-
gen Sie eine Fachfirma mit der Entsorgung. GEFAHR DER UMWELTVER-
SCHMUTZUNG!

6.5.5

Fuhren Sie die Arbeitsschritte zum Beflllen und/oder zum Flllstandsabgleich
aus wie im Kapitel 6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH
WAAGERECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN beschrieben.

Nach Abschluss dieser Arbeiten ist der Olwechsel bei einer waagerecht
montierten Fliissigkeitskupplung abgeschlossen.
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6.6 HYDRAULIKOLWECHSEL BEI SENKRECHT
"~ EINGEBAUTEN FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

Der erste Hydraulikblwechsel muss nach 2000 Betriebsstunden und spéter alle 4000
Betriebsstunden durchgefiinrt werden. Die Verwendung der Flissigkeitskupplung in
besonders staubiger Umgebung verkirzt die Intervalle und erfordert einen Olwechsel
jeweils nach 1000 Betriebsstunden. i

Vor dem Olwechsel muss der Motor kurz gestartet werden, damit im Ol enthaltene
Verunreinigungen aufgewirbelt werden. Danach fihren Sie die folgenden Arbeitsschritte

aus:
VORSICHT: Vor dem Abgleich des Fiillstands fiihren Sie Folgendes aus:
A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden
Teile zum volligen Stillstand gekommen sind;
B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;
C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;
D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Flussigkeitskupplung auf 40 °C
abgekiihlt hat.
6.6.1
Offnen Sie die Schutzvorrichtungen im Betriebsbereich der Fliissigkeitskupplung.
6.6.2
Stellen Sie einen Behalter mit ausreichender GroRRe unter die Flussigkeitskupplung.
VORSICHT

Beim Entfernen der Verschlussschraube bitte Tiicher zum Schutz gegen
herausspritzendes Ol infolge von Restdruck verwenden.
6.6.3
Schrauben Sie die obere Verschlussschraube heraus.
6.6.4
Schrauben Sie die untere Verschlussschraube heraus und lassen Sie das Ol vollstandig
ab.
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VORSICHT: Entfernen Sie sofort Olspuren oder Ollachen von der
Flussigkeitskupplung oder vom Boden.
RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR

VORSICHT: Stellen Sie sicher, dass kein Ol in die Umwelt gelangt!
Sammeln und Lagern Sie Altol in geeigneten Behaltern und beauftra-
gen Sie eine Fachfirma mit der Entsorgung.

GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG!

6.6.5
Bringen Sie die Verschlussstopfen oder andere Einsatze wieder an.

6.6.6

Fuhren Sie die Schritte zum Beflllen und/oder zum Fillstandsabgleich wie in
Kapitel 6.4 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT EIN-
GEBAUTER KUPPLUNGEN beschrieben aus.

= HINWEIS: Das Ol im Inneren der Kupplung flieBt nicht vollstandig aus,

LllY weil eine sehr kleine Menge in den Zwischenrdumen verbleibt; dies muss
beim Fullen der Fliussigkeitskupplung bericksichtigt werden (siehe Kapitel
6.7 TABELLE FUR DIE RESTOLMENGE IN SENKRECHT EINGEBAU-
TEN FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN).

Nach Vollendung dieser Titigkeiten, ist der Olwechsel der waagerecht
montierten Kupplung abgeschlossen.
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6.7 JABELLE DER RESTOLMENGE BEI SENKRECHT
" EINGEBAUTEN FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

In der Tabelle sind die Restélmengen angegeben, die nach der Entleerung einer
senkrecht angeordneten Kupplung (C-Ausflihrung) beim erneuten Befillen
bertcksichtigt werden mussen. Ziehen Sie die angegebene Restdélmenge von
der in Kapitel 6.2 TABELLE FULLEMENGE angegebenen Fiillmenge ab.

10 K1 (024) Lt. 0,1 10 K1 (024) Lt. 0,125
20K1 (g28) Lt. 0,1 20 K1 (928) Lt. 0,230
30K1 (42) Lt. 0,1 30K1 (242) Lt. 0,400
30P K1 (042) Lt. 0,1 30PK1(042) Lt 0950
40P K1 (g55) Lt. 0,1 40PK1 (955)  Lt.0,850
10 K3 (028) Lt. 0,125 10 K3 (228) Lt. 0,1
20 K3 (938) Lt. 0,230 20 K3 (938) Lt. 0,1
30 K3 (048) Lt. 0,400 30 K3 (048) Lt. 0,1
30PK3 (248)  Lt.0,950 30P K3 (248) Lt. 0,1
40P K2 (60) Lt. 0,850 40P K2 (260) Lt. 0,1
50 K2 (065) Lt.1,0 50 K2 (065) Lt. 0,1
60 K2 (075) Lt.19 60 K2 (075) Lt.0,2
60 K3 (280) Lt 1.9 60 K3 (280) Lt.0.2
70PK-2N (290) Lt 3,1 70PK-2N (290)  Lt.03
70PK-3N (g100) Lt 3.1 70PK-3N (9100) Lt 0,3
80P K-2N (#110) Lt 838 80P K-2N (#110)  Lt.05
80P K-3N (2125) Lt 8.8 80P K-3N (#125) Lt 05
90P K2 (0130) 90P K2 (0130)

90P K3 (#140) 90P K3 (#140)

55 K2 (065) Lt.18 55 K2 (065) Lt.18
55 K3 (075) Lt 18 55 K3 (075) Lt 18
65 K2 (280) Lt.36 65 K2 (280) Lt.36
75P K-2N (290)  Lt.5,0 75P K-2N (290)  Lt.5,0
75P K-3N (9100)  Lt.5,0 75P K-3N (9100)  Lt.5,0
85P K-2N (#110) Lt 12,5 85P K-2N (2110) Lt 12,5
85P K-3N (9125) Lt 12,5 85P K-3N (9125) Lt 12,5
95P K2 (0130) 95P K2 (0130)

95P K3 (¢140) 95P K3 (¢140)
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71 DICHTIGKEITSPRUFUNG

Eine Woche nach der ersten Montage sowie nach Auftreten einer Stérung oder
Uberlastung muss kontrolliert werden, ob Hydraulikél infolge verschlissener
Dichtungen ausgetreten ist. Durch den Austritt von Hydraulikdl kénnen Uber-
hitzung, unndétiges Ansprechen des Ubertemperaturschutzes und Einschran-
kungen bei der Ubertragung der geforderten Drehmomente und Drehzahlen
auftreten. Gehen Sie wie folgt vor:

VORSICHT: Vor dem Abgleich des Fiillstands fuhren Sie Folgendes

aus:

A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden
Teile zum volligen Stillstand gekommen sind;

B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;

C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;

D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Flussigkeitskupplung auf
40 °C abgekiihlt hat.

7.1.1
Offnen Sie die Schutzvorrichtungen im Betriebsbereich der Fliissigkeitskupplung.

71.2
Untersuchen Sie die Flussigkeitskupplung und den umgebenden Bereich am
Betriebsort auf Olspuren.

VORSICHT: Entfernen Sie sofort Olspuren oder Ollachen von der
Flussigkeitskupplung oder vom Boden.
RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

713
Uberprifen Sie sorgfaltig den Zustand der Dichtungen und ersetzen Sie diese
gegebenenfalls.

71.4

Tragen Sie das Ergebnis der Uberpriifung in das Wartungsprotokoll in Kapitel 7.5
ein und ersetzen Sie, wenn nétig, die Dichtungen wie in Kapitel 9 AUREROR-
DENTLICHE WARTUNG beschrieben.

VORSICHT: Der Betrieb der Fliissigkeitskupplung mit durch Uberhit-
zung oder starken Verschlei beschadigten Dichtungen ist verboten.
GEFAHR DURCH SPRITZENDES HEISSES OL SOWIE VON UBERHIT-
ZUNG DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG.

71.5

Entfernen Sie alle Werkzeuge, Putztliicher oder Fremdkdrper von der FlUssig-
keitskupplung und aus dem Betriebsbereich.

GEFAHR DURCH HERUMFLIEGENDE TEILE.

7.1.6
SchlieRen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Flissigkeits-
kupplung.

Die Dichtigkeitspriifung ist damit abgeschlossen.
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7.2 OLSTANDSKONTROLLE UND NACHFULLUNG

Der Olstand soll regelmaRig alle 2000 Betriebsstunden oder nach Stérungen
wahrend des Hochlaufs, nach Uberhitzung oder nach Feststellen von Olaustritt
an der Flussigkeitskupplung kontrolliert werden. Diese Uberpriifung umfasst:

VORSICHT: Vor dem Abgleich des Fiillstands fiihren Sie Folgendes aus:

A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden
Teile zum volligen Stillstand gekommen sind;

B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;

C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;

D) warten Sie, wenn noétig, bis sich die Fliissigkeitskupplung auf
40 °C abgekiihlt hat.

7.21
Offnen Sie die Schutzvorrichtungen im Betriebsbereich der Fliissigkeitskupplung.

7.2.2 WAAGERECHT EINGEBAUTE FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

Stellen Sie sicher, dass der Olfiillstand der Flussigkeitskupplung den angegebe-
nen Werten entspricht (siehe Typenschild und TECHNISCHES DATENBLATT
DER KUPPLUNG).

7.2.2a

Drehen Sie Flussigkeitskupplung von Hand, bis der Einfullstopfen im Neigungs-
winkel a, der beim vorherigen Flllstandsabgleich ermittelt wurde, zur vertikalen
Achse steht.

3 HINWEIS: Bei Flussigkeitskupplungen mit Sichtschraube genugt es, die
Wl Sichtschraube in die vorgegebene Stellung zu bringen und den Olstand
zu Uberprifen.

7.2.2b

Entfernen Sie den Verschlussstopfen oder den Einsatz in der Oleinfiilléffnung
und Uberpriifen Sie, ob der Olfiilistand ausreichend ist. Fiillen Sie, wenn nétig,
Ol nach, siehe Kapitel 6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH SENK-
RECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN.

7.2.3 SENKRECHT EINGEBAUTE FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

An den senkrecht einzubauenden Kupplungen (C-Ausfiihrung) sind keine
Vorrichtungen zur Uberpriifung des Olstandes angebracht. Der Olstand lasst
sich daher nur durch Entleerung und Neubeflllung mit der im TECHNISCHEN
DATENBLATT DER KUPPLUNG aufgefihrten Fillmenge Uberprifen.

7.2.3a

Zum Entleeren und Befillen der Flussigkeitskupplung gehen Sie wie im
Abschnitt 6.6 HYDRAULIKOLWECHSEL BEI SENKRECHT EINGEBAUTEN
KUPPLUNGEN beschrieben, vor.

Die Uberpriifung des Olfiillstandes in der Fliissigkeitskupplung ist damit
abgeschlossen.
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7.2.4 MIT CL-GERAT AUSGESTATTETE FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

Die Kontrolle des Olstands kann bei Fliissigkeitskupplungen, die mit einer CL-Vor-
richtung zur Olstandskontrolle ausgestattet sind, bequem und miihelos bei waage-
recht und senkrecht eingebauten Kupplungen durchgefiihrt werden (siehe Abschnitt
6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH WAAGERECHT EINGEBAUTER
KUPPLUNGEN). Gehen Sie folgendermal3en vor:

7.2.4a

Drehen Sie die Kupplung, bis sich der CL-Stopfen unter dem Olspiegel befindet und
zuganglich ist.

7.2.4b

Drehen Sie die Verschlusskappe vom CL-Gerat ab.

7.2.4c
Bringen Sie den Schlauch mit der Uberwurfmutter am CL-Einsatz an und halten Sie
das freie Schlauchende hoch.

VORSICHT: Nach dem AnschlieRen des Schlauchs mit der Uberwurfmutter
an den CL-Einsatz flieBt Ol aus der Fliissigkeitskupplung den Schlauch.
Das freie Schlauchende muss daher hochgehalten werden! GEFAHR
DURCH AUSTRETENDES OL SOWIE RUTSCHGEFAHR.

7.2.4d
Lassen Sie das Ol in den Schlauch flieRen, bis es das gleiche Niveau wie in der
Kupplung erreicht.

7.2.4e

Messen Sie den Olstand ,h“ im Schlauch und vergleichen Sie diesen Wert mit
dem Wert “H” in der Fullmengentabelle in Kapitel 6.2 FULLMENGEN DER
FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN.
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7.3 REINIGUNG DER AUBEREN GEHAUSESCHALEN

Die Flussigkeitskupplung ist wahrend des Betriebs wegen der Rotation und der
dadurch verursachten Luftbewegung kaum von Staubablagerungen betroffen.
Allerdings kann es vorkommen, dass sich Dampfe oder dlige Flussigkeiten
unter feuchten Umgebungsbedingungen auf staubigen Auf3enflachen ablagern
und Schmutzschichten bilden, welche die Warmeabgabe der Flussigkeitskupp-
lung im Betrieb beeintrachtigen. UBERHITZUNGSGEFAHR.

Lange Stillstandzeiten beglinstigen die Ablagerung von Staub auf der Gehau-
seoberflache der Flissigkeitskupplung ebenfalls. Dies ist aus sicherheitstechni-
schen Grinden von Bedeutung, wenn eine ATEX-FlUssigkeitskupplung in einer
Zone mit explosionsfahiger Atmosphare und brennbaren Stauben aufgestellt
wird. FEUERGEFAHR.

Nach langen Stillstandszeiten muss vor dem Start der Maschine eine Aul3en-
reinigung der Flissigkeitskupplung durchgefihrt werden. Die Intervalle und die
Haufigkeit der Reinigungsarbeiten werden durch die Umgebungsbedingungen
am Aufstellungsort bestimmt. Die Reinigung muss durchgefiihrt werden, um die
oben genannten Einflisse zu verhindern.

Reinigen Sie Aulzenflachen der Flussigkeitskupplung wie folgt:

VORSICHT: Vor der Reinigung fiihren Sie Folgendes aus:

A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden Teile
zum volligen Stillstand gekommen sind;

B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den An-
schluss mit einem Sicherheitsschloss;

C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;

D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Fliissigkeitskupplung auf 40 °C
abgekiihlt hat.

7.3.1
Offnen Sie die Schutzabdeckung im Betriebsbereich der Flissigkeitskupplung.

7.3.2

Verwenden Sie mit Neutralreiniger befeuchtete Einmal-Tlcher zum Entfernen
von Staub und/oderAblagerungen von derAuenflache der Flussigkeitskupplung
sowie von den Wellendichtungen und den Ubertemperaturschutzeinrichtungen.

VORSICHT: Benutzen Sie keine Losemittel oder entflammbare Reini-

gungsmittel, insbesondere nicht in Bereichen mit explosionsfahiger
Atmosphidre. FEUERGEFAHR UND/ODER GEFAHR DER DICHTUNGSBE-
SCHADIGUNG.

7.3.3
Entfernen Sie Ablagerungen oder Staub aus dem Betriebsraum.

7.3.4
Entfernen Sie samtliches Werkzeug, Putzticher oder andere Fremdkorper von
der Flussigkeitskupplung. GEFAHR DURCH HERUMFLIEGENDE TEILE.

7.3.5
SchlieRenSiedie SchutzabdeckungenimBetriebsraumderFlissigkeitskupplung.

Die Reinigung der AuBenflachen ist damit abgeschlossen.
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OUBERRUFUNG DER UBERTEMPERATUR-
| |OK, 7.4 SCHUTZEINRICHTUNGEN

Diese Uberpriifung gewahrleistet die einwandfreie Funktion der Ubertemperaturschutzeinrichtungen. Sie muss
immer im Rahmen der REGELWARTUNG durchgefuhrt werden. Fihren Sie die Kontrolle wie folgt aus:

VORSICHT: Vor der Kontrolle der Ubertemperaturschutzeinrichtungen fiihren Sie Folgendes aus:

A) Schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden Teile zum vélligen Stillstand
gekommen sind;

B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den Anschluss mit einem
Schloss;

C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;

D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Fliissigkeitskupplung auf 40 °C abgekiihlt hat.

741
Offnen Sie die Schutzeinrichtungen im Betriebsraum der Flissigkeitskupplung.

7.4.2 SCHMELZSTOPFEN TF

scHMELZEINSATZ| - Schrauben Sie den Schmelzstopfen TF heraus und Uberprifen Sie, ob Teile
fehlen oder verformt sind.
- Uberpriifen Sie, ob der Schmelzstopfen TF unbeschadigt und die Auslasséffnung
nicht verschlossen ist.

7.4.3 UBERTEMPERATURWACHTER TE (Schaltstift)
- Priffen Sie den Ubertemperaturwachter TE auf Voll-
standigkeit und Uberprifen Sie, ob der Schaltstift defor-
mI: | miert oder blockiert und die Feder funktionstiichtig ist.

- Uberprifen Sie, ob der Schalthebel des Sicherheits-
L L Mikroschalters unbeschadigt und funktionstuchtig ist
5 <§’L 6 und der Flhlerabstand 2 mm betragt.

7.4.4 LOGICAT09 mit PM
109 | [ Pm - Uberpriifen Sie, ob der PM-Einsatz an der Fliissig-

keitskupplung unbeschadigt ist.

- Uberpriifen Sie, ob der Sensor der Steuerung T09

unbeschadigt und funktionstiichtig ist und ob der Flih-

lerabstand 2 bis 5 mm, wie bei der Abnahme dokumen-

tiert, betragt.

" -3 HINWEIS
LI Die fehlerfreie Funktion des im PM-Einsatz eingebauten T09-Gerats wird durch das Aufleuchten einer
gelben LED signalisiert, wenn der Temperaturflihler sich am Aufnehmer vorbei bewegt.

74.5
Tragen Sie das Prifergebnis in das Wartungsprotokoll im Abschnitt 7.5 WARTUNGSPROTOKOLL ein und
aktivieren Sie, falls nétig, die Ubertemperaturschutzeinrichtung wieder.

VORSICHT - Die Verwendung der Flussigkeitskupplung ohne Schutzeinrichtungen oder mit uner-
laubt veranderten, beschadigten oder unwirksamen Schutzeinrichtungen ist verboten.
UBERHITZUNGS- UND/ODER FEUERGEFAHR.

Beim Einsatz des PM-Sensors in einer ATEX-Umgebung muss dieser mit einer Zenerbarriere aus-
gerustet sein und das Steuergerat T09 muss in einer sicheren Zone untergebracht werden.

7.4.6
Entfernen Sie samtliches Werkzeug, Putztiicher oder Fremdkdrper von der Flissigkeitskupplung.
GEFAHR DURCH HERUMFLIEGENDE TEILE.

74.7
Schlieen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Flissigkeitskupplung wieder.

Die Uberpriifung der Ubertemperaturschutzeinrichtungen ist damit abgeschlossen.
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O 7.5 WARTUNGSPROTOKOLL

Die planmafRigen und aulerplanmafigen Wartungsarbeiten, insbesondere an
ATEX-Flussigkeitskupplungen, mussen protokolliert werden, um die Ruckver-
folgbarkeit der eventuell ausgetauschten Bauteile zu gewahrleisten und den
Stand der Technik der FlUssigkeitskupplung zu dokumentieren. Der Austausch
von Bauteilen mit ATEX-Zertifikat muss gegen Bauteile mit den gleichen Kenn-
werten und gleicher Zertifizierung erfolgen, um die ATEX-Klassifikation der
Flussigkeitskupplung nicht zurtickzustufen.
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m@ 7.6 AUBENANSICHT UND HAUPTELEMENTE DER
FLUSSIGKEITSKUPPLUNGEN

ROTOFLUID
BREITE PUMPE BREITE PUMPE EINZELPUMPE DOPPELPUMPE

10 K3 10 Z 50 K2 50 Z-X-J-H 25 Z-X-J-H
20 K1 20 K3 20 Z-X-J-H 60 K2 60 Z-X-J-H 556 Z-X-J-H
30 K1 30 K3 30 Z-X-J-H 70P K2-K3 70P Z-X-J-H 65 Z-X-J-H
30P K1 30P K2-K3 30P Z-X-J-H 80P K2 80P X-J-H 75P Z-X-J-H
40P K1 40P K2 40P Z-X-J-H 90P K2 90P X-J-H 85P X-J-H

ROTOFLUID SCF
BREITE PUMPE EINZELPUMPE DOPPELPUMPE

Iy

I - |-
I/

30 K2 55 K2 55 Z-X-J-H
30P K2 30P Z-X-J-H 60 K2 60 Z-X-J-H 65 K2 65 Z-X-J-H
40P K2 40P Z-X-J-H 70P K2N 70P X-J-H 75P K2N 75P X-J-H
80P K2N 80P X-J 85P K2N 85P X-J
90P K2 95P K2
1 - Hohlwelle 2 - AuBBenschale 3 - Innenpumpenrad 4 - AuRRenturbine

5 - Turbine (Nutelement) 6 - Turbine (Federelement) 7 - Verzégerungskammer
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ROTOFLUID DCF
BREITE PUMPE EINZELPUMPE DOPPELPUMPE
1 2 7 1 2 7 1 7
L THEEN %4
Y N~ /;/ :I
L
4 3 5 3 6
30 K2 30 Z-X-J-H 50 Z-X-J-H 55 K2 55 Z-X-J-H
30P K2 30P Z-X-J-H 60 K2 60 Z-X-J-H 65 K2 65 Z-X-J-H
40P K2 40P Z-X-J-H 70P K2N 70P X-J-H 75P K2N 75P X-J-H
80P K2N 80P X-J 85P K2N 85P X-J
90P K2 95P K2
ROTOFLUID CA
EINZELPUMPE DOPPELPUMPE
1 2 7
I E—
é
|
i
4 3 8
80P K2N 55D K2
90P K2 65D K2
75PD K2N
85PD K2N
1 - Hohlwelle 2 - AuBenschale 3 - Innenpumpe 4 - AuBenturbine
5 - Turbine (Nutelement) 6 - Turbine (Federelement) 7 - Verzégerungskammer 8 - Ringkammer CA
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8 STORUNGEN UND FEHLERBEHEBUNG

FEHLER

Mégliche Ursachen

FEHLER

Mdogliche Ursachen

Uberprifungen bei ungewohnlichen Betriebszustanden oder Fehlern.

Diese Arbeiten durfen nur durch geschulte und qualifizierte Techniker ausgefuihrt

werden.

Far weitere Informationen oder Rulckfragen steht Ihnen der Service

von esco antriebstechnik gmbh jederzeit gerne zur Verfigung.

VORSICHT

Diese Eingriffe sind geschulten und qualifizierten Technikern vorbe-
halten. Fiir weitere Informationen oder Riickfragen steht Ihnen der Service
von esco antriebstechnik gmbh jederzeit gerne zur Verfiigung.

Nachfolgend werden in tabellarischer Kurzfassung einige auftretende Stérungen
aufgefiihrt und erste MaRnahmen zur Behebung gegeben.

DIE FLUSSIGKEITSKUPPLUNG UBERHITZT — DER UBERTEMPERATUR-
SCHUTZ TF (SCHMELZSTOPFEN) ODER TE (SCHALTSTIFT) WIRD ZU
HAUFIG AUSGELOST

1.

2.

w

0O~NO OhA

Ungeniigende Kiihlung wegen fehlender oder unzureichender
Luftzufuhr zum Gehause oder zur Schutzabdeckung.

Der Liifter im Schutzgehause ist auBer Betrieb oder dreht in
entgegengesetzte Richtung.

. Die Umgebungstemperatur ist zu hoch oder es gibt

Warmequellen in Nahe der Kupplung.

. Die angetriebene Maschine lauft mit zu hoher Last.

. Der Olstand in der Fliissigkeitskupplung ist zu niedrig.
. Die Fliissigkeitskupplung verliert Ol.

. Zu viele oder zu lange Starts.

. Die Fliissigkeitskupplung ist unterdimensioniert.

DIE ANGETRIEBENE MASCHINE ERREICHT DIE BETRIEBSDREHZAHL

NICHT

NO AL WN=

. Der Olstand in der Fliissigkeitskupplung ist zu niedrig.

. Die Fliissigkeitskupplung verliert Ol.

. Die angetriebene Maschine lauft mit zu hoher Last.

. Die Motorleistung ist zu gering.

. Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig.

. Das Ol in der Kupplung ist zu dickfliissig.

. Die Eingangsdrehzahl an der Flissigkeitskupplung ist zu

niedrig.

. Die Flussigkeitskupplung ist unterdimensioniert.
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FEHLER

Mégliche Ursachen

FEHLER

Mdogliche Ursachen

FEHLER

Madgliche Ursachen

FEHLER

Mégliche Ursachen

DER HOCHLAUF IST ZU SCHNELL

1.
2.

Die Olmenge in der Fliissigkeitskupplung ist zu hoch.
Die Flussigkeitskupplung ist fiir die geforderte Leistung
liberdimensioniert.

DER HOCHLAUF IST ZU LANGSAM

1

NOoOahrWDN

. Der Olstand in der Fliissigkeitskupplung ist zu niedrig.
. Die Fliissigkeitskupplung verliert Ol.

. Die angetriebene Maschine lauft mit zu hoher Last.

. Die Motorleistung ist zu gering.

. Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig.

. Das Ol in der Fliissigkeitskupplung ist zu dickfliissig.

. Die Fliissigkeitskupplung ist unterdimensioniert.

AN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG TRITT OL AUS

~N O

. Der Schmelzstopfen TF ist geschmolzen.
. Die Olverschlussstopfen sind nicht fest angezogen oder die

Dichtung ist beschadigt.

. Die Dichtungen wurden durch l?berhitzung beschadigt.
. Die Dichtungen wurden durch Uberdruck in der Kupplung

beschadigt.

. Die Dichtungen sind abgenutzt oder die Abdichtung wurde

durch Fremdkorper unten den Simmeringen (MIM)
beeintrachtigt

. Die Dichtungen der Kupplung sind ungeeignet.
. Die Schrauben am Kupplungskranz wurden nicht richtig

angezogen.

. Die Gehauseschalen sind infolge von StoRen oder inneren

Uberdrucks gerissen oder gebrochen.

DIE FLUSSIGKEITSKUPPLUNG VIBRIERT/LAUTESBETRIEBSGERAUSCH

1

2.

(20N ]

9

. Die mit der Fliissigkeitskupplung verbundenen Komponenten

sind nicht ausgerichtet oder drehen auBermittig.
Die Halteschraube der Fliissigkeitskupplung hat sich gelost
oder ist nicht richtig angezogen.

. Die Halteschraube ist auBermittig angezogen oder die

Zentrierscheibe fehlt.

. Die Verbindung zwischen Flissigkeitskupplung und Welle hat

zu viel Spiel

. Die Treibriemen sind zu locker oder zu fest gespannt.
. Die angetriebenen Komponenten oder die Fliissigkeitskupplung

sind nicht ausgewuchtet.

7. Die Kupplung oder die Riemenscheibe sind nicht ausgewuchtet.
8.

Unwucht durch unsymmetrisch angebrachte oder entfernte
Teile an der Kupplungsflache.
Luftwirbel im Gehause.

10.Die beweglichen Kupplungsteile beriihren die feststehenden

Teile.

11.Die Lager wurden wegen ungeniigender Schmierung

beschadigt.

KRAFTUBERTRAGUNG 89




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeiL 9 - AUBERPLANMARBIGE WARTUNG

1 oL

91 DEMONTAGE DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

Die Flussigkeitskupplungen sind im Normalbetrieb wartungsfrei, ausgenommen
in besonderen Fallen wie bei Stérungen oder mechanischen Defekten. Wenn
die Riemenscheibe bei den Kupplungen BETA “I” oder “X” oder Lager, Dichtun-
gen oder anderen Bauteilen im Inneren der Flussigkeitskupplung ausgetauscht
werden muissen, demontieren Sie die Flissigkeitskupplung (Hohlwellenseite)
von der Antriebswelle oder der Maschine wie folgt:

VORSICHT: Vor dem Ausbau der Fliissigkeitskupplung:
A) schalten Sie den Motor ab und warten Sie, bis alle drehenden Teile
zum volligen Stillstand gekommen sind;
B) trennen Sie die Stromversorgung vom Netz und sichern Sie den
Anschluss mit einem Sicherheitsschloss;
C) bringen Sie einen Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten an;
D) warten Sie, wenn nétig, bis sich die Fliissigkeitskupplung auf
40 °C abgekiihlt hat.
9.1.1
Offnen Sie die Schutzabdeckungen im Betriebsbereich der Fliissigkeitskupplung.

9.1.2
Entleeren Sie die Kupplung wie im Abschnitt 6.5 flr die horizontal eingebaute oder im Abschnitt
6.6 fir die vertikal eingebaute Flissigkeitskupplung beschrieben.

9.1.3
Die Verbindungsteile am AuRenteil der Kupplung, die Riemen bei BETA-Kupplungen oder
Zubehérteile (Gummifederelemente, Naben, usw.) bei ALFA-Kupplungen, entfernen.

914
Entfernen Sie bei Flissigkeitskupplungen mit Verzdgerungskammer die Verzogerungskammer
und den Flansch, um Zugang zur Halteschraube zu erhalten.

9.1.5
Lésen Sie die Halteschraube, wobei die Maschinen- oder Antriebswelle am Lufterrad festgehalten
werden muss.

9.1.6

Schrauben Sie die Abziehvorrichtung in die Bohrung der Welle. Beachten Sie, dass das
Abziehsystem ,SE* nur bei Flussigkeitskupplungen verwendet werden kann, die serienmaRig
die passende Wellenbohrungen aufweisen (Grol3e 70P bis 95P), ansonsten verwenden Sie das
Abziehsystem VE

9.1.7
Entfernen Sie eine der Schrauben am Gehause und bringen Sie stattdessen eine Hebedse an.

9.1.8
Schlagen Sie Hebeseile mit ausreichender Tragfahigkeit (siehe Typenschild) an der
Flissigkeitskupplung an.

VORSICHT: Verwenden Sie zum Anheben nur die vom Hersteller
angegebenen Anschlagmittel. QUETSCHGEFAHR.

9.1.9
Die Hebeseile mit einem geeignetem Hebesystem leicht spannen ohne die Welle zu belasten.

9.1.10

Drehen Sie die Spindel der Abziehvorrichtung bis die Kupplung vollstandig herausgezogen ist.
Halten Sie dabei die Maschinen- oder Antriebswelle am Lifterrad (bei der VE-Abziehvorrichtung)
oder die Welle (bei der SE-Abziehvorrichtung) fest.

9.1.11
Wenn die Kupplung vollstandig abgezogen ist, bewegen Sie diese in geringer H6he und legen
Sie sie auf einer Palette ab

Der Kupplungsausbau ist damit abgeschlossen.

Sollte eine aullerordentliche Wartungsarbeit erforderlich sein (Ersatz von Lagern, Abdichtungen
oder inneren Bauteilen), so ist die Kupplung nach vorheriger Vereinbarung an esco antriebstech-
nik gmbh zu senden.
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9.2 OFFNEN DER KUPPLUNG UND ERSATZTEILWECHSEL

KUPPLUNGSGROBEN
10/20/30/30P/40P

KUPPLUNGSGROBEN KUPPLUNGSGROBEN
50/55/60/65 70P/75P/80P/85P/90P/95P

Wenn die Flussigkeitskupplung vor Ort geéffnet werden muss, demontieren Sie
diese vom Motor oder von der Antriebsseite und gehen wie folgt vor:

9.2.1a KUPPLUNGSGROBEN 10/20/30/30P/40P
Entfernen Sie den Seeger-Ring an dem MIM-Wellendichtring auf der Kupp-
lungsseite mit dem ROTOFLUID-Logo.

9.2.1b KUPPLUNGSGRORBEN 50/55/60/65
Entfernen Sie den Seegerring am abgedichteten Lager auf der Seite des
Abdrickgewindes der FlUssigkeitskupplung

9.2.1c KUPPLUNGSGROREN 70P/75P/80P/85P/90P/95P
Entfernen Sie den Seeger-Ring an dem MIM-Wellendichtring auf der Kupp-
lungsseite des Abdriickgewindes.

VORSICHT: GEFAHR HERAUSSPRINGENDER DICHTUNGEN UND
RUCKSTANDE.
9.2.2
Entfernen Sie die MIM-Dichtung mit einem Schraubendreher oder legen Sie ein
Tuch auf die Welle an der MIM-Dichtung. Blasen Sie Druckluft in die Bohrung
ein, bis die Dichtung herausspringt.
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9.2.3

9.2.3
Entfernen Sie den zweiten Seegerring an der Welle auf derselben Seite der
FlUssigkeitskupplung, wie in den Absatzen 9.2.1a und 9.2.1b beschrieben.

9.24
Losen Sie alle Schrauben am Kupplungskranz und 6ffnen Sie die Gehause-
schalen der Flussigkeitskupplung.

9.2.5

Das Offnen der Fliissigkeitskupplung ist damit abgeschlossen und die Innen-
reinigung und/oder der Austausch von verschlissenen Teilen gegen Original-
Ersatzteile kann erfolgen.

9.2.6
Gehen Sie beim Zusammenbau der Flussigkeitskupplung in umgekehrter Rei-

henfolge vor. Bringen Sie die MIM-Wellendichtung mit nach innen gerichteter
Dichtlippe an, ohne diese zu verformen.

Das Offnen der Kupplung und der eventuelle Austausch verschlissener
Teile gegen Original-Ersatzteilen ist damit abgeschlossen.
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1 |OL

Dichtungssatz aus NBR-
Elastomer

Satz Schmelzstopfen

Satz
Ubertemperaturwachter

‘g

Seegerring-Satz

O,

WESTCAR S.r..- Via Monte Rosa 14 - 20149 Milano - ITALY | ANNO / YEAR |PesolWeight _kg|Pot/Power _ KW|Parte motrice |pos
’mmm GIUNTO IDRODINAMICO / HYDRAULIC COUPLING |[ ]| Installaz instaliation |girimin /rpm Driving side |
Tipo / Type [ | N serie/serial_|C€ & 1131 |0 VerticalelVertical [Olo/Oil  45° R |[] internafinternal

11l ]| 112DGT4/135° | ] Orizz.Horizontal |Olio/0il 70

[con /with T

Fur die schnelle und effiziente Wartung der Flissigkeitskupplung empfiehlt es
sich, einen Mindestbestand an Verschleildteilen vorratig zu halten oder diese
vorsorglich bei aufierplanmafigen Wartungsarbeiten zu ersetzen.

Geben Sie bei der Bestellung eines Ersatzteil-Kits immer Folgendes an:
GRORE UND PRODUKTKENNZEICHNUNG der Kupplung (siehe Typenschild).

Bei der Bestellung von Schmelzstopfen TF oder Ubertemperaturwéchtern TE
geben Sie bitte die genaue Auslésetemperatur an.

Fir alle weiteren technischen Informationen zu den einzelnen Bauteilen
der FlUssigkeitskupplung fordern Sie bitte unter Angabe der ROTOFLUID
Produktkennzeichnung die ERSATZTEILZEICHNUNGEN an.
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10.1 AUBERBETRIEBSETZEN DER KUPPLUNG

Die Flussigkeitskupplung ist bei Betriebsstorungen, auferplanmafiger Wartung
und vor langem Stillstand auf3er Betrieb zu nehmen. Gehen Sie dazu wie folgt
vor:

10.1.1
Offnen Sie die Schutzabdeckung im Betriebsbereich der Flissigkeitskupplung.

10.1.2
Demontieren Sie die Flussigkeitskupplung von der Maschine, so wie im Abschnitt
9.1 AUSBAU DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG beschrieben.

10.1.3

Fir die Lagerung oder Aufbewahrung der Flissigkeitskupplung gehen Sie wie
im Abschnitt 3.3 KUPPLUNGSLAGERUNG UND -AUFBEWAHRUNG beschrie-
ben vor.

Das AuBerbetriebsetzen der Kupplung ist damit abgeschlossen.

o112

10.2 DEMONTAGE UND VERSCHROTTUNG DER
FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

Zur Entsorgung der Flussigkeitskupplung am Ende ihrer Lebensdauer sammeln
und trennen Sie alle Teile werkstoffgerecht.

10.2.1
Lassen Sie das Hydraulikdél ab und sammeln Sie es in geeigneten, luftdichten
Behaltern.

VORSICHT: Alt6l darf nicht in der Umwelt entsorgt werden! Beauf-
tragen Sie zugelassene Fachbetriebe mit der Entsorgung des Ols!
GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG.

10.2.2
Entfernen Sie die Ubertemperaturschutzeinrichtungen TF und TE und entsorgen
Sie diese als Sondermdill.

VORSICHT: Die Ubertemperaturschutzeinrichtungen TF und TE ent-
halten einen Schmelzeinsatz aus umweltgefahrdenden Schwerme-
tall; aus diesem Grund sind sie als Sondermiill zu entsorgen.

10.2.3
Trennen Sie die metallischen Bauteile nach Werkstoff (Stahl, Aluminium, etc.)
und Ubergeben Sie die Teile einem zertifizierten Entsorgungsunternehmen

Beauftragen Sie ein zertifiziertes Entsorgungsunternehmen mit der Ent-
sorgung und Verschrottung der Teile.

VORSICHT: Es ist verboten, Komponenten sowie kleine oder groRe
Teile in der Umwelt zu hinterlassen, die Unfélle, direkte oder indirekte
Schaden und/oder Umweltverschmutzung verursachen kénnen.
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O 11 HINWEISE
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