Produkthandbuch

TOSHIBA Frequenzumrichter
Serie VF-AS3
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Diese Bedienungsanleitung ist sorgfaltig zu lesen und am
Einbauort des Gerates aufzubewahren.
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Sicherheitsvorkehrungen

Die in diesem Handbuch und auf dem Frequenzumrichter selbst beschriebenen Hinweise sind von
grolRer Bedeutung fur den sicheren Umgang mit dem Gerat, fir die Abwendung von Verletzungen,
denen Sie selbst sowie umstehende Personen ausgesetzt sein kdnnen, sowie fur die Vermeidung von
Sachschaden im Betriebsbereich. Machen Sie sich zuerst griindlich mit den unten gezeigten Symbolen
und Angaben vertraut und setzen Sie das Lesen des Handbuchs anschlielend fort. Beachten Sie alle
angegebenen Warnhinweise.

Erlauterungen der Kennzeichnungen

Kennzeichnung

Bedeutung der Kennzeichnung

Hinweis darauf, dass Fehler bei der Bedienung zu schweren oder gar todli-
chen Verletzungen fihren kdnnen.

Hinweis darauf, dass Fehler bei der Bedienung zu Personenschéden (*1)
oder Sachschaden fuhren kénnen (*2)

(*1) Verletzungen, Verbrennungen oder elektrische Schlage, die keine Krankenhauseinwei-
sung oder langere ambulante Behandlung erfordern

(*2) Als Sachschaden gelten weitraumige Schaden an Vermdgensgegenstanden und
Material

Bedeutung der Symbole

Kennzeichnung

Bedeutung der Kennzeichnung

Hinweis auf ein Verbot. Was verboten ist, wird im Symbol oder in dessen Nahe
in Textform oder als Piktogramm beschrieben.

Hinweis auf eine Anweisung die zu befolgen ist. Detaillierte Anweisungen wer-
den im Symbol oder in dessen Nahe in Textform oder als Piktogramm gegeben.

@
A

Kennzeichnet einen Warnhinweis oder einen Vorsichtshinweis. Genaue Informa-
tion werden im Symbol oder in dessen Nahe in Textform oder als Piktogramm
gegeben.
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m Verwendungsbeschriankungen

Dieser Frequenzumrichter dient zum Steuern der Drehzahl von Dreiphasen-Motoren in allgemeinen indus-
triellen Anwendungen. Der mit einphasiger Eingangsspannung arbeitende Frequenzumrichter liefert eine
dreiphasige Ausgangsspannung und kann nicht zum Ansteuern eines Einphasen-Motors verwendet werden.

/\ SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

» Dieses Gerat ist fur allgemeine industrielle Anwendungen ausgelegt. Es darf nicht in Anwendungen verwendet
werden, die eine Gefahrdung der Offentlichkeit darstellen kénnen und die spezielle MaRnahmen zur Qualitatssi-
cherung erfordern wie Kraftwerke oder im Bahnbetrieb. Es darf nicht eingesetzt werden in Anlagen, von denen im
Storungsfall oder bei Fehlbedienungen menschliches Leben direkt bedroht ware oder Verletzungen des mensch-
lichen Kérpers hervorgerufen werden kénnten wie in Kernkraftwerken, Luft- und Raumfahrt, Verkehrswesen,
medizinische Einrichtungen, Sicherheitseinrichtungen und Unterhaltungswesen. Die Eignung fiir den Einsatz in
speziellen Anwendungen kann unter der Voraussetzung, dass der Einsatz beschrankt und keine Qualitatssicherung
erforderlich ist, verifiziert werden. Bitte kontaktieren Sie den 6rtlichen Toshiba-Distributor wenn Sie dieses Gerét in
einer speziellen Anwendung einsetzen mochten.

» Setzen Sie dieses Produkt nur in Anwendungen ein, die auch im Falle eines Fehlers im Produkt keine Unfélle oder
Schaden hervorrufen kénnen.

» Verwenden Sie dieses Produkt nur zum Ansteuern von 3-Phasen Motoren in industriellen Anwendungen. Der mit
einphasiger Eingangsspannung arbeitende Frequenzumrichter liefert eine dreiphasige Ausgangsspannung und
kann nicht zum Ansteuern eines Einphasen-Motors verwendet werden.

= Handhabung

A WARNUNG

@ » Nehmen Sie niemals eine Demontage, Veranderung oder Reparatur vor. Dies kann Stromschla-
j ge, Feuer oder Verletzungen zur Folge haben. Wenn eine Reparatur erforderlich ist wenden Sie
Demontieren sich an den zustandigen Toshiba-Distributor.

verboten

+ Entfernen Sie niemals die Frontabdeckung im eingeschalteten Zustand.
Das Gerat enthalt hochspannungsfiihrende Teile. Das beriihren dieser Teile flhrt zu elektri-
schen Schlagen.

« Stecken Sie die Finger niemals in Offnungen wie Kabeldurchfiihrungen oder Liifterabdeckun-
gen.

Das Gerat enthalt hochspannungsfiihrende Teile. Das berlhren dieser Teile fiihrt zu elektri-
schen Schlagen

Verboten » Legen oder stecken Sie niemals irgendwelche Gegenstande (Kabelstlicke, Stabe, Drahte etc.)
in den Frequenzumrichter.
Dies kann Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

» Sorgen Sie daflr, dass weder Wasser noch sonstige Flissigkeiten mit dem Frequenzumrichter
in Kontakt kommen kénnen.
Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

Schalten Sie die Netzspannung nur bei montiertet Frontabdeckung ein
Wenn Sie die Netzspannung bei demontierter Frontabdeckung einschalten kann dies zu Strom-
schlagen oder anderen Verletzungen fuhren.

Schalten Sie die Netzspannung sofort aus wenn der Frequenzumrichter Rauch, ungewdhnliche
Gerliche oder Gerausche abgibt. Es besteht Brandgefahr, wenn der Betrieb in diesem Zustand
fortgesetzt wird. Wenden Sie sich fiir die Reparatur an lhren Toshiba-Distributor.

« Schalten Sie bei langeren Betriebspausen die Netzspannung ab.
Es kénnen auf Grund von Undichtigkeiten, Staub oder sonstigen Fremdkdrper Fehlfunktionen
auftreten. Beim Betrieb in diesem Zustand besteht Brandgefahr.

Vorgeschriebene
MaRnahme
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Berihren verboten

Beruhren Sie nicht die Kuhlrippen oder die Entladungswiderstande.
Diese Bauteile werden heif® und kénnen Verbrennungen hervorrufen.

m Transport und Installation

A WARNUNG

Verboten

Installieren oder betreiben Sie den Frequenzumrichter nicht, wenn er beschadigt ist oder Teile
fehlen. Dies kann Stromschlage oder Feuer hervorrufen. Wenden Sie sich an lhren Toshiba-
Distributor.

Bringen Sie keine brennbaren Gegenstande in die Nahe des Frequenzumrichters.
Schlagt in Folge einer Fehlfunktion eine Flamme aus dem Gerat, besteht Brandgefahr.

Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an einem Ort, wo er mit Wasser oder anderen
Flissigkeit in Kontakt kommen kann. Dies kann Stromschlage oder Feuer hervorrufen.

Vorgeschriebene
Mafinahmen

Betreiben Sie den Frequenzumrichter nur unter den im Handbuch angegeben Umweltbedingun-
gen. Der Betrieb unter anderen Bedingungen kann zu Stérungen fihren.

Montieren Sie den Frequenzumrichter auf einer Metallplatte. Die Riickseite des Gerates wird im
Betrieb heil. Montieren Sie den Umrichter nicht auf einem brennbaren Untergrund, andernfalls
besteht Brandgefahr.

Betreiben Sie das Gerat nicht wenn die Frontabdeckung entfernt ist. Im Geréat befinden sich
hochspannungfiihrende Teile. Bei Berlihrung besteht Stromschlaggefahr.

Eine Not-Aus-Vorrichtung die den Systemspezifikationen entspricht muss installiert sein. Fehlt
eine Vorrichtung, die Stromzufuhr unterbricht und eine mechanische Bremse auslést, kann der
Betrieb durch den Frequenzumrichter allein nicht angehalten werden. Dies kann zu Unfallen
oder Verletzungen fiuhren

Verwenden Sie ausschlieRlich Optionen, die den Spezifikationen on Toshiba entsprechen. Beim
Einsatz von Optionen, die den Spezifikationen nicht entsprechen besteht Unfallgefahr.

Beim Einsatz des Gerates mit Optionen und Stromverteilung missen alle Teile in einem Schalt-
schrank montiert werden. Der Betrieb ohne Schaltschrank fiihrt zu Stromschlagen.

VF-AS3
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Halten Sie das Gerat beim Transportieren oder Tragen nicht an der Frontabeckungen. Die

® Abdeckungen kénnen sich [6sen und das Gerat kann herunterfallen und Verletzungen verursa-
chen.

Installieren Sie das Gerat nicht in Umgebungen, in denen es erheblichen Vibrationen ausge-
setzt sein kann. Das Gerat kdnnte hierdurch herunterfallen und Verletzungen verursachen.

Verboten

» Tragen Sie den Frequenzumrichter mit zwei oder mehr Personen wenn die Masse des Gerates
20 kg ubersteigt (VFAS3-2110P - 2370P, VFAS3-4220PC - 4750PC)
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn Sie das Geréat alleine tragen.

» Transportieren Sie die Hochleistungsumrichter (VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-4900PC -
4280KPC) mit einem Kran. Wenn Sie Schwerlasten von Hand transportieren besteht Verlet-
zungsgefahr. Stellen Sie die bestmdgliche Sicherheit fiir die Bediener sicher und gehen Sie
vorsichtig mit dem Frequenzumrichter um damit das Gerat nicht beschadigt wird.

Beim Anheben mit einem Kran 0.3. befestigen Sie Stahlseile an den Bolzen oder Transportvor-
richtungen die im oberen oder unteren Bereich des Gerates angebracht sind (siehe Bild unten).

Vorgeschriebene
MaRnahmen

Stellen Sie sicher, dass der Umrichter an zwei Stahlseilen ausbalanciert hangt und vermeiden
Sie starke Krafteinwirkung auf das Gerat im hangenden Zustand.

Tragen Sie das Gerat nicht mit angebrachter Transporthille. Stecken Sie nicht die Hand in die

Transportlécher und halten Sie das Gerat nicht an diesen. Es besteht Verletzungsgefahr durch
Einklemmen der Hande.

Transportieren Sie das Bedienfeld entsprechend den gesetzlichen Vorschriften.
Das Bedienfeld enthalt eine Lithiumbatterie - beachten Sie die gesetzlichen Vorschriften beim
Transport.

Installieren Sie den Frequenzumrichter an einem fur die Masse des Gerates geeigneten Ort,
andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch Herunterfallen des Geréates.

* Installieren Sie eine mechanische Bremse wenn die Motorwelle gehalten werden soll.
Die Bremsfunktion des Frequenzumrichters erlaubt keine mechanische Bremsung der Motor-
welle. Es besteht Verletzungsgefahr.

» Bringen Sie bei Umgebungstemperaturen Gber 50°C das Bedienfeld entfernt vom Gerat an.
Es besteht die Gefahr, dass bei Temperaturanstieg Flammen aus der Lithiumbatterie schlagen.
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m Verkabelung

A WARNUNG

O

Verboten

SchlieBen Sie die Eingangsspannung nicht an die (motorseitigen) Ausgangsklemmen [U/T1], [V/TZ2],
[W/T3] an.
Dies beschadigt den Umrichter und kann einen Brand auslésen.

Schliefen Sie den Bremswiderstand nicht an die DC-Anschlussklemmen [PA/+] und [PC/-] oder
[PO] und [PC/-] an. Dies kann einen Brand verursachen. SchlieBen Sie den Bremswiderstand ant-
sprechend den Anweisungen im Handbuch an.

Berlihren Sie nicht die Anschlussleitungen von Geraten, die an den Umrichter angeschlossen sind
(z.B. MCCB) nicht innerhalb von 15 Minuten nach Abschalten der Eingangsspannung.

Die Kondensatoren im Frequenzumrichter kdnnen noch Ladung fuhren. Das Beruhren der Leitun-
gen kann zu einem Stromschlag fihren.

Berlihren Sie die motorseitigen Anschlisse [U/T1], [V/T2], [W/T3] nicht solange sich die Motorwelle
dreht, auch nach Abschalten der Eingangsspannung.

Auch nach Abschalten der Eingangsspannung des Umrichters liegt an den Anschlissen [U/T1], [V/
T2] und [W/T3] eine hohe Spannung an, die zu Stromschlagen fuhren kann. Fuhren Sie Arbeiten an
der Verkabelung erst aus, wenn sich der Motor im Stillstand befindet.

Beim Einsatz von Frequenzumrichtern der 480V-Klasse in einem Stromversorgungssystem, wel-
ches nicht am Neutral-Punkt geerdet ist (z.B. Dreieckschaltung mit einphasiger Erdung) sollte der
Erdungskondensator nicht geerdet werden oder die Kapazitat sollte nicht erhoht werden, andernfalls
besteht Brandgefahr oder Gefahr einer Stérung.

@ :

Vorgeschriebene
Mafinahme

Elektroinstallationsarbeiten durfen nur von einem Fachmann durchgefiihrt werden.
Falscher Anschluss an die Stromversorgung durch Personen, die nicht das erforderliche Fachwis-
sen haben kann zu Feuer oder Stromschlagen flihren

SchlieRen Sie die motorseitigen Ausgangsklemmen richtig an. Wenn die Phasenfolge inkorrekt ist
dreht der Motor in die falsche Richtung. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Die Verkabelung darf erst nach dem Einbau des Frequenzumrichters erfolgen, andernfalls besteht
die Gefahr eines Stromschlags oder von Verletzungen. Vergewissern Sie sich, dass die Stromver-
sorgung abgeschaltet ist und das die Lade-Anzeige nicht leuchtet. Bei Nichtbeachtung flihrt dies zu
Stromschlagen.

Ziehen Sie die Schrauben an den Klemmbdcken mit dem spezifizierten Drehmoment an. Wenn

die Schrauben nicht ausreichend mit dem angegebenen Drehmoment angezogen werden besteht
Brandgefahr.

Stellen Sie sicher, dass die Eingangsspannung im Bereich von -15% bis +10% (x10% bei 100% Last
im Dauerbetrieb) der auf dem Typenschild angegebenen Nennspannung liegt. Bei falscher Ein-
gangsspannung besteht Stérungs- und Brandgefahr.

Erdung

Das Erdungskabel muss sicher angeschlossen sein.
Wenn das Erdungskabel nicht sicher angeschlossen ist fihrt dies bei einer Stérung im Umrichter
oder bei Leckstromen zu Stromschlagen oder Brand.

VF-AS3

-5 I. Sicherheitsvorkehrungen




/N\ VORSICHT

+ SchlieRen Sie keine Geréate mit eingebauten Kondensatoren (wie Entstérfilter oder Uberspan-
nungsableiter) an die motorseitigen Ausgangsklemmen an.
Die Erwarmung wird groRRer und kann einen Brand verursachen.

» Schalten Sie niemals nur einen von zwei Erdungskondensatoren um. Dies fuhrt zu Fehlfunktion im
Frequenzumrichter. Schalten Sie immer beide Kondensatoren gleich um.

 Entfernen Sie das Bedienfeld nicht bei eingeschalteter Betriebsspannung, dies flhrt zu einer Sto-
rung. Schalten Sie vor dem Entfernen des Bedienfeldes die Betriebsspannung ab.

Verboten » Schliel3en Sie kein USB-Kabel an das Bedienfeld an wenn dieses im Umrichter montiert ist. Dies
fuhrt zu einer Stérung. Entfernen Sie das Bedienfeld vor Anschluss eines USB-Kabels.

» Schliel3en Sie kein Ethernet an die RS485-Kommunikationsschnittstelle an. Dies flhrt zu einer
Fehlfunktion.

» Schliel3en Sie keine RS485-Kommunikation an die Ethernet Kommunikationsschnittstelle an. Dies
fUhrt zu einer Fehlfunktion.

» Vergewissern Sie sich, dass die Eingangsspannung abgeschaltet ist bevor Sie die Frontabdeckung
abnehmen, andernfalls besteht die Gefahr eines Stromschlages oder anderer Verletzungen.

* Montieren Sie die Frontabdeckung nach der Verkabelung, andernfalls besteht die Gefahr eines

Stromschlages oder anderer Verletzungen.
/ Dricken Sie bei der Montage nicht zu fest mit einem Schraubendreher auf die Frontabdeckung,

andernfalls kann der Frequenzumrichter beschadigt werden.

Vorgeschriebene| « SchlieRen Sie bei den Typen VFAS3-4160KPC - 4280KPC die beigefiigte DC-Drossel (DCL) an,
MaRnahme andernfalls tritt ein Fehler auf. SchlieRen Sie die DC-Drosselspule (DCL) an die Anschliisse [PA/+]
und [PO] an.

» SchlieRen Sie die Lufter der Typen VFAS3-4160KPC - 4280KPC an eine Wechselspannungsquelle
an, wenn Sie diese Typen mit einer DC-Eingangsspannung betreiben. Ohne Wechselspannung
arbeiten in diesem Fall die Lifter nicht, dies fiihrt zu einer Ubertemperatur-Stérung.

. Sicherheitsvorkehrungen -6 VF-AS3



m Betrieb

A WARNUNG

O

Verboten

Beruhren Sie die bei eingeschalteter Stromversorgung die Anschlussklemmen nicht, auch wenn
der Motor stillsteht.
Das Beruhren der Anschlussklemmen bei angelegter Spannung fihrt zu Stromschlagen.

Berlihren Sie keine Schalter mit nassen Handen und reinigen Sie das Gerat nicht mit einem feuch-
ten Tuch. Dies kann einen Stromschlag hervorrufen.

Beruhren Sie die Anschlussklemmen des Frequenzumrichters oder des Motors nicht wahrend des
Selbstabgleichs (AUTO TUNING).

Das Berlhren der Anschlussklemmen auch bei stillstehenden Motor kann zu Stromschlagen fiih-
ren.

Nach Aktivierung der Offline-Auto-Tuning Funktion (F400="2%) flhren Sie bei der Erstinbetriebnah-
me des Frequenzumrichters einen Selbstabgleich durch. Dies dauert mehrere Sekunden wahrend-
dessen der Motor angehalten wird, jedoch liegt am Motor Spannung an. Der Motor kann wahrend
des Selbstabgleichs Gerdusche erzeugen, dies ist normal und keine Fehlfunktion.

®

Vorgeschriebene
MaRnahme

Schalten Sie die Betriebsspannung erst nach Montage der Frontabdeckung ein.

Wenn Sie das Gerat in einem Schaltschrank mit abgenommener Frontabdeckung betreiben, schlie-
Ren Sie die Tur des Schaltsschrank bevor Sie die Betriebsspannung einschalten.

Der Betrieb mit gedffneten Schaltschranktiren oder abgenommener Frontabdeckung kann Strom-
schlage hervorrufen.

Stellen Sie sicher, dass die Parameter im Set-Up-Mendi richtig eingestellt sind.

Bei falscher Parametrierung kann der Frequenzumrichter beschadigt werden oder unerwartete
Motorbewegungen hervorrufen. Wenn Sie die Parametrierung mittels des Parametrierungs-Tools
durchflhren achten Sie auf die korrekte Datenubertragung.

Stellen Sie sicher, dass alle Betriebssignale ,,aus” sind, wenn Sie das Gerat nach einer Fehlfunktion
zurlcksetzen.

Wenn der Frequenzumrichter bei aktiven Betriebssignalen zuriickgesetzt wird startet der Motor
plétzlich, dies kann zu Verletzungen fihren.

Installieren Sie eine Schutzvorrichtung fiir die Elektronik, zum Beispiel eine mechanische Bremse
in einem Kran.

Ohne ausreichende Schutzvorrichtung in einem Kran kann die Maschine wahrend des Selbstab-
gleichs wegen zu geringen Motormoments die Last nicht halten.

/\ VORSICHT

N

Verboten

Uberwachen Sie alle zulassigen Betriebsbereiche der Motoren und Maschinen im Betrieb.
Ohne Uberwachung kénnen Motoren und Maschinen beschadigt werden und Verletzungen ent-
stehen. Setzen Sie Motoren und Maschinen nur in den jeweils zulassigen, in den Handblchern
angegebenen Betriebsbereichen ein.

Stellen Sie die Schwellwerte der Kippschutzfunktion (F601 und F185) nicht zu niedrig ein.

Wenn die Schwellwerte F601 und F185 auf den Strom bei lastfreien Motorbetrieb oder darunter
eingestellt werden ist die Kippschutz-Funktion immer aktiv und erhéht die Ausgangsfrequenz wenn
eine regenerative Bremsung ausgefihrt wird.

Stellen Sie den Kippschutz-Schwellwert (F601 und F185) nicht auf 30% oder weniger bei normalen
Betriebsbedingungen.

VF-AS3
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Vorgeschriebene
MaRnahme

» Verwenden einen Frequenzumrichter, der den Spezifikationen der Stromversorgung und des
3-Phasen Drehstrommotors entspricht.
Mit einem ungeeigneten Frequenzumrichter verhalt sich der Antrieb nicht wie erwartet, dies kann
zu schweren Unféllen durch Uberhitzung und Brandenstehung fiihren.

» Ergreifen Sie MalRnahmen gegen Leckstome
Leckstrome, hervorgerufen durch Streukapazitaten der ein- und ausgangsseitigen Leistungskabel
am Umrichter und Motor kdnnen angeschlossene externe Gerate beeinflussen. Setzen Sie in die-
sen Féllen die Tragerfrequenz herab oder verkilrzen Sie die Lange der Anschlusskabel. Wenn bei
mehr als 100 m Gesamtlange des Kabels zwischen Frequenzumrichter und Motoren beim Leerlauf-
strom des Motors eine Stérungsmeldung auftritt vergrof3ern Sie die Abstande zwischen den Leitern
der Phasen oder setzen Sie ein Filter ein (motorseitiger Uberspannungsableiter).

m Bei Steuerung tliber die Kommunikationsschnittstelle oder liber abgesetztes Bedienteil

A WARNUNG

@

Vorgeschriebene
Mafinahme

» Setzen Sie den Wert fur Zeitiberschreitung bei der Kommunikation.
Wenn dieser Wert nicht richtig gesetzt ist, kann der Umrichter nicht sofort angehalten werden. Dies
kann zu Verletzungen und Unfallen fihren.

« Installieren Sie eine Not-Aus-Vorrichtung und eine Verriegelung, die den Spezifikationen des Syst-
tems entsprechen.
Wenn der Umrichter nicht sofort tGiber die Kommunikationswege oder das Fernbedienungsfeld
angehalten werden kann, fihrt dies zu Verletzungen und Unfallen.

m Bei automatischem Wiederanlauf nach kurzeitigem Stop

/\ VORSICHT

®

Vorgeschriebene
Mafinahme

» Wenn die Funktion ,Wiederanlauf nach kurzzeitigem Stop“ aktiviert ist, halten Sie Abstand zu den
Motoren und Maschinen im Falle einer kurzeitigen Stérung.
Motoren und Maschinen, die infolge eines kurzeitigen Stromausfalls angehalten wurden, laufen
nach wieder hergestellter Stromversorgung plotzlich wieder an. Dies kann zu Verletzungen flihren.

* Bringen Sie Warnhinweise zu einem plétzlichen Wiederanlauf aufgrund der Funktion , Automati-
scher Wiederanlauf an den Frequenzumrichtern, Motoren und anderen Geraten an.
Beugen Sie Unfallen durch Anbringen dieser Hinweise vor.

m Bei der Funktion Wiederanlaufversuch

/\ VORSICHT

@

Vorgeschriebene
MaRnahme

» Bei aktivierter Funktion ,Wiederanlaufversuch® halten Sie im Fall eines Stops wegen Alarmauslé-
sung Abstand zu den Motoren und Maschinen.
Motoren und Maschinen, die auf Grund einer Alarmauslésung angehalten wurden, kénnen plétzlich
wieder anlaufen, dies kann zu Verletzungen flihren.
Stellen Sie durch geeignete Mallnahmen sicher, dass die Sicherheit im Falle eines unerwarteten
Anlaufens gewahrleistet ist, zum Beispiel durch Anbringen einer Abdeckung am Motor.

» Bringen Sie Warnhinweise zu einem plétzlichen Wiederanlauf auf Grund der Funktion ,Wiederan-
lauf-Versuch“ an Umrichtern, Motoren und Maschinen an.
Beugen Sie Unfallen durch Anbringen dieser Hinweise vor.

|. Sicherheitsvorkehrungen
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m Wartung und Inspektion

A WARNUNG

O

Verboten

» Tauschen Sie keine Bauteile aus.
Dies kann Stromschlége, Feuer oder andere Verletzungen hervorrufen. Wenden Sie sich wegen
Reparaturen sowie den Ersatz austauschfahiger Teile an lhren Toshiba-Distributor.

Vorgeschriebene
MaRnahme

» Fihren Sie Inspektionen taglich sowie in regelmafligen Abstanden durch.
Wenn das Gerat nicht inspiziert und gewartet wird, kbnnen Fehler und Fehlfunktionen nicht ent-
deckt werden. Das kann zu Unfallen flhren.

» Fahren Sie vor einer Inspektion folgende Schritte aus:
(1) Schalten Sie die Spannungsversorgung des Frequenzumrichters ab
(2) Warten Sie mindestens 15 Minuten und vergewissern Sie sich, dass die Ladungsanzeige nicht
leuchtet.
(3) Prifen Sie mit einem Voltmeter (U__ 800 V oder mehr) ob die DC-Spannung an den An-
schliissen [PA/+] und [PC/-] kleiner 45 Volt ist

« Das Durchfuhren einer Inspektion ohne diese Schritte kann zu einem Stromschlag fihren.
Bei Verwendung eines PM-Motors stellen Sie bitte sicher, dass sich der Motor im Stillstand
befindet. Wenn sich die Motorwelle des PM-Motor noch dreht wird, auch bei abgeschalteter
Spannungsversorgung, an den Ausgangsklemmen [U/T1], [V/T2], [W/T3] motorseitig eine hohe
Spannung erzeugt. Das Berlihren der Anschlussklemmen fiihrt zu einem Stromschlag.

m Entsorgung

/\ VORSICHT

@

Vorgeschriebene
Mafinahme

» Lassen Sie die Entsorgung des Gerats durch eine Spezialisten fur die Entsorgung von gewerbli-
chen Mull durchfiihren. (*1)
Wenn Sie die Entsorgung selbst durchfiihren, kann dies zur Explosion der Kondensatoren oder zur
Abgabe von giftigen Gasen und damit zu Verletzungen fihren.

» Wenn Sie das Bedienfeld entsorgen, isolieren Sie die Anschlusse der Lithium-Battery mit Isolier-
band.
Wenn die Batteriekontakte mit Metall oder anderen Batterien in Berihrung kommen, kann dies zu
Warmeentwicklung, Explosion und Feuer fuhren.

(*1) Personen, die auf die Verarbeitung von Abféllen spezialisiert sind und als ,Industriemll-Sammler und
-Transporteure® oder ,Industriemdill-Entsorger” bezeichnet werden. Bitte beachten Sie die jeweiligen Gesetze,
Vorschriften, Richtlinien und Verordnungen in Bezug auf die Entsorgung von Industriemdill

m Sterilisation, Ungezieferentfernung bei Verpackungsmaterial aus Holz

/\ VORSICHT

Vorgeschriebene
Mafinahme

» Verwenden Sie keine Begasung zur Sterilisierung oder Ungezieferentfernung bei Verpackungsma-
terialien aus Holz.
Der Einsatz von Gas kann elektronische Bauteile beschadigen. Besonders Desinfektionsmittel auf
Halogen-Basis wie Fluor, Chlor, Brom und Jod erzeugen Korrosion in den Kondensatoren.

VF-AS3
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m Anbringen der Warnhinweise

Beispiele fir Warnhinweise, die zur Vermeidung von Unfallen an Frequenzumrichtern, Motoren und Maschi-

nen anzubringen sind.

Stellen Sie sicher, dass die Hinweisschilder an gut sichtbaren Stellen angebracht sind wenn die Funktionen

LAutomatischer Wiederanlauf oder ,Wiederanlaufversuch® aktiviert sind.

Beispiele zur Ausfiihrung der Warnhinweise

VORSICHT

Automatischer Wiederanlauf aktiviert

Halten Sie sich von Motoren und Anlagenteilen fern!

der Stromversorgung angehalten.

Motoren und Maschinen wurden auf Grund einer kurzzeitigen Stérung

Selbststandiger Wiederanlauf nach Beseitigung der Stérung!

VORSICHT

Wiederanlaufversuch

Halten Sie sich von Motoren und Anlagenteilen fern!

meldung angehalten.

Motoren und Maschinen wurden auf Grund einer kurzzeitigen Stérung-

Selbststandiger Wiederanlauf nach voreingestellter Zeit!

I. Sicherheitsvorkehrungen 1-10
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II | Einfuhrung

Vielen Dank dass Sie sich flir einen Frequenzumrichter von Toshiba entschieden haben.
Dieses Handbuch beschreibt die Installation, Verkabelung, Betrieb, Motorsteuerung, Malinahmen fir
Schutzfunktionen bei Alarm- oder Stérungsmeldungen und vieles mehr.

Dieses Handbuch gilt ab der CPU-Version ,Ver. 112 des Frequenzumrichters.
Hinweis:

Spezifikationen, technische Daten und die CPU-Version die in diesem Handbuch angegeben werden
kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.
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1 | Bitte zuerst lesen

Dieses Kapitel erlautert den Lieferumfang, die Bezeichnungen der Teile des Frequenzumrichters und die
Folge der Arbeitsschritte vor dem Betrieb.

11 Uberpriifung der Lieferung

/\ VORSICHT

* Verwenden Sie nur einen Frequenzumrichter, der den Spezifikationen der verwendeten Span-
nungsversorgung und des verwendeten Drehstrom-Asynchronmotors entspricht.
Wenn der verwendete Frequenzumrichter den Spezifikationen nicht entspricht, verhalt sich der

Vorgeschriebe- Antrieb unter Umstanden nicht wie erwartet oder es werden gefahrliche Bewegungen ausgefuhrt.
ne Mafnahme Dies kann zu schweren Unféllen durch Uberhitzung oder Feuer fiihren.

Bevor Sie das gelieferte Produkt verwenden, stellen Sie sicher, dass die Lieferung genau lhrem Auftrag
entspricht. Uberpriifen Sie alle Teile und Zubehdrteile auf Schaden.

VF-AS3 1-1
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Frequenzumrichter
Leistungsschild
VF-AS3 BEE
Motornennleistung —>| 90kW/125HP (Normal Duty)
75kW/100HP (Heavy Duty)
__—7| 3pH-380/480v .
Nennspannung Model Number: VFAS3-4750PC Leistungs- —
schild
* Information zu ND und HD siehe Kap. [1.2]
Verpackung Sicherheits- —]
hinweis
Typen- .o
schild
K =,

|:| Typenschild
A

Frequenzumrichtertyp \ TOSHIBA

TRANSISTOR INVERTER

Modellbezeichung \

TS VFAS3-4750PC  (3)

R
P> 75KW-111KVA100HP(HD) { OKW-132KVA-125HP(ND)

Nennausgangsleistung

s ST

W | w [ ™ [ W

. I . Netzspannung T Y S R

Sicherheitshinweis o [y | T
. T [

Nenneingangsstrom e

b T (A | 121 max | 142 max | FLA 124 | FLA 156
/ 'SCCR : for rating and protection refer to User Manual
& G E FAH R Nennausgangsstrom ieor Overoat Pratcton Glass 10

Gefahr von Verletzungen, ‘"H"mmm“ﬂunl i

Manufactured in China
from foreign and
0001 (1)

o 0 16001421 domestic components

elektrischem Schlag T 12) 60
oder Brand. C...E,“:."'m@' [H[

- Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

+ Vor offnen der Abdeckung
Gerat vom Netz trennen und
15 Minuten warten.

. Sorgen Sie fur eine

fachgerechte Erdung.

s 82
w8 O\

TOSHIEA INDUSTRIAL FROQUETS
AND SYSTEMS CORPORATION

580, Horikawa-cho Kawasaki 212-0013, Japan

TSI
J

G
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Kurzbedienungsanleitung

—

CDROM

Enthalt das Handbuch im PDF-Format

<)
\,

DC-Zwischenkreisdrossel

Nur bei den Baugréfen A7 und A8

Anschlussklemmen

Nur bei BaugréRe A6

Aufkleber mit Gefahrenhinweise

Aufkleber mit Gefahrhinweisen in 6 Sprachen

/A DANGER)

/A GEFAHR)\

Risque de blessure,
d’électrocution ou
d’incendie.

+ Lire le manuel d'instruction.
+ Avant d'intervenir dans le

variateur couper la puissance et
attendre 15 minutes avant d’ouvrir

le couvercle.
- Assurer un raccordement
approprié a la terre.

Gefahr von Verletzungen,

elektrischem Schlag

oder Brand.

- Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

- Vor offnen der Abdeckung
Gerat vom Netz trennen und

15 Minuten warten.
. Sorgen Sie fur eine
fachgerechte Erdung.

/A PERICOLO\

/A PERIGRO\

Rischio di lesioni, scosse
elettriche o incendi.
- Leggere le instruzioni
del manuale.
- Togliere tensione e attendere
15 minuti prima di aprire il

coperchio.

- Garantire un adeguato
\ collegamento a terra. /

Riesgo de danos,

descarga electrica

o fuego.

- Lea el manual de
instrucciones.

+ Antes de retirar la cubierta
corte la alimentacion y espere

15 minutos.
-+ Asegure una correcta
conexion a tierra.

AR )

(A E &

R4 Al RAEKX
REIER.

< 5 A B T B 1
AEIEAT BT L
15621, I b

* 55 ) ST 4 .

148, B kKOEEh
BHYET,
MEHAEOFEFEEROL,
SR RUERER 155 bR
IEHTAh 2B CE,

CHEREMETICE,

PROFI-
BUS-DP

PROFINET DeviceNet

CANopen

Der Aufkleber fir die EtherCAT-Option ist dem Produkt beigelegt

Franzdsisch
Deutsch
Italienisch
Spanisch
Chinesisch
Japanisch

Aufkleber flr die
Kommunikations-
option.

Unterhalb der
Kommunikations-
anzeige anbrin-
gen.

Wichtig

» Bei den Modellen VFAS3-4160KPC bis VFAS3-4280KPC (Baugréfen A7 oder A8) befindet sich
die DC-Drossel in der Verpackung des Frequenzumrichters. Installieren Sie die DC-Drossel wie in
Kapitel [2.3.8] beschrieben.

VF-AS3
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1.2 Einstellen des Uberlastverhaltens (Multi-Rating)

Das Uberlastverhalten des Frequenzumrichters wird mit dem Parameter <AUL: Uberlastverhalten> ent-
sprechend der Lastcharakteristik eingestellt. Voreingestellt ist HD - hohes Lastmoment.

<AUL>="2: Normales Lastmoment (120% - 60 s) (AUL=0 nach Ausfuhrung)*
- fur Anwendungen mit variablem Drehmoment wie Lufter, Pumpen, Geblase u.a.

<AUL>="3: Hohes Lastmoment (150% - 60 s)(AUL=0 nach Ausfihrung)*
- fir Anwendungen mit konstantem Drehmoment wie Férderbander, Férderfahrzeuge, Krane, Mischer, Kompresso-
ren, Werkzeugmaschinen u.a.

Beide Einstellungen liefern nach der Einstellung ,0“ als Ruckgabewert.
Far Details siehe [5.3.2]

Die im Handbuch angegebenen Motorleistungen beziehen sich auf die Einstellung mit hohem Lastmoment
(HD). Die Leistungsangabe fur normales Lastmoment (ND) steht jeweils im Klammern (ND: **kW).

1. Bitte zuerst lesen 1-4 VF-AS3
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1.3 Produktbezeichnung

1.3.1 Erlauterung der Produktbezeichnung

VFAS3 |-14]004 |[P|C|E

Typ Eingangsspannung Motorleistung bei HD (bei ND) Zusatzfunktion 2
TOSVERT 2:200V-240V 004: 0.4 kW (0.75 kW) E: Schutzart IP55
VF-AS3 Serie 4:380V-480V 007: 0.75 kW (1.5 kW) Zusatziunktion 1

015: 1.5 kW (2.2 kW) — -
022: 2.2 kW (4 kW) C: Eingebautes EMC-Filter

037: 4 kW (5.5 kW) Bedienteil
055: 5.5 kW (7.5 kW)
075: 7.5 kW (11 kW)
110: 11 KW (15 kW)
150: 15 kW (18.5 kW)
185: 18.5 kW (22 kW)
220: 22 kW (30 kW)
300: 30 kW (37 kW)
370: 37 kW (45 kW)
450: 45 kKW (55 kW)

( )
(

P: vorhanden

550: 55 kW (75 kW
750: 75 KW (90 kW)
900: 90 kW (110 kW)
110 K: 110 KW (132 kW)
132 K: 132 KW (160 kW)
160 K: 160 KW (220 kW)
200 K: 200 kW (250 kW)
220 K: 220 kW (280 kW)
280 K: 280 kW (315 kW)

» Vor dem Ablesen der Leistungsschilder der Frequenzumrichter in einem Schaltschrank immer die
Spannungsversorgung abschalten.
» Dieser Frequenzumrichter hat Multi-Rating. Die Motorleistung wird fir die Einstellung ,HD fir

Schwerlastanwendungen® angegeben. Fur die Einstellung ,ND fir Standardanwendungen® ist die
Motorleistung in Klammern (ND: ** kW) angegeben.

VF-AS3 1-5 1. Bitte zuerst lesen
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1.3.2 Typen und BaugroRen

Dieser Frequenzumrichter ist in acht BaugréRen lieferbar, je nach Spannungsklasse und Leistung. Die
Tabelle gibt eine Ubersicht (iber die Typen und BaugréRen

Spannungsklasse
Baugrofie

240V 480V
A1 VFAS3-2004P bis 2022P VFAS3-4004PC bis 4037PC
A2 VFAS3-2037P VFAS3-4055PC, 4075PC
A3 VFAS3-2055P, 2075P VFAS3-4110PC bis 4185PC
A4 VFAS3-2110P bis 2185P VFAS3-4220PC bis 4370PC
A5 VFAS3-2220P bis 2370P VFAS3-4450PC bis 4750PC
A6 VFAS3-2450P, 2550P VFAS3-4900PC bis 4132KPC
A7 - VFAS3-4160KPC
A8 - VFAS3-4200KPC bis 4280KPC

1. Bitte zuerst lesen 1-6 VF-AS3
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1.4 Aufbau der Gerate

Erklarung der Teile und deren Funktion

1.41 AuBenansicht

Die Modellreihe setzt sich aus acht Baugréf3en, je nach Spannungsklasse oder Leistung A1 bis A8 (im
Kunststoff- oder Metallgehduse) zusammen. Genaue MalRRangaben finden Sie im Kapitel [12.2].

Obere Abdeckung

Kommunikationsanzeige

Bedienfeld

Leistungsschild

Gefahrenhinweis

Vordere Abdeckung

[vorn]

|Obere Abdeckung| | Kiihlksrper |

==

Luftungsschlitze

s=22
Kabelklemme sSsS=s
[=i—l-=11
[—=i—==11
[(=1=1=1=1
==l 1

= ANV
00
00
80

Typenschild K =

[=1
: SS82
Lufter =SSSS

[unten]

4

[Seitenansicht]

* Vordere Abdeckung

Abdeckung Anschlussklemmen (Leistungsklemmen, Steuerklemmen). Diese Abdeckung muss fir die
Verkabelung der Leistungs- oder der Steuerklemmen, bei Verwendung des Kommunikationsanschlusses
und des Option-Slots sowie fiir die Umschaltung der Erdungskondensatoren oder die Uberpriifung der
Ladungsanzeige entfernt werden. Details zum Entfernen siehe [2.2]

VF-AS3 1-7 1. Bitte zuerst lesen
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* Obere Abdeckung

Schutzt die Oberseite der Frequenzumrichter der BaugroRen A1 bis A5. Entfernen Sie diese Abdeckung

zur besseren Warmeableitung, wenn mehrere Gerate nebeneinander montiert werden sollen oder bei

Installation an einem Ort mit Umgebungstemperaturen Gber 50 °C. Zum Entfernen der oberen Abdeckung

siehe [2.2]

m BaugroRen A4 oder A5

VFAS3-2110P bis 2370P, VFS3-4220PC bis 4750PC

Kommunikationsanzeige

Vordere Abdeckung

Klemmblockabdeckung

* Klemmblockabdeckung

Obere Abdeckung

Bedienfeld

Leistungsschild

[vorn]

Gefahrenhinweis

Die Modelle mit der BaugroRe A4 oder A5 haben eine Abdeckung fir die Verkabelung unterhalb der
vorderen Abdeckung. Diese Abdeckung wird beim Verkabeln der Leistungsklemmen und der Steuer-
klemmen entfernt. Zum Entfernen der Abdeckung siehe [2.2.2] (Baugrofie A4) oder [2.2.3] (BaugrolRe

A5).

1. Bitte zuerst lesen
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1.4.2 Bedienfeld und periphere Teile

Das Bedienfeld des Frequenzumrichters ist am Anschluss 1 der RS485-Kommunikationsschnittstelle ange-
schlossen. An der linken Seite des Bedienfeldes befinden sich Anzeigen flir die Kommunikation.

Kommunikationsanzeige

- LCD-Display

T\

Bedienelemente

| =22 <

| I;|I

! A{ﬂ Bedienfeldgehause

—

I//-

RS-485 Schnittstelle Anschluss 1

= Bedienfeld (Typ RKP010Z)

Auf dem Bedienfeld sind an der Vorderseite das LCD-Display sowie die Bedienelemente untergebracht.
Auf der Riickseite befinden sich die Anschlisse fir die Kommunikation des Bedienteils mit dem Grundge-
rat sowie ein USB-B (mini) Stecker. Das Bedienteil ist im eingebauten Zustand liber diese Anschlisse mit
dem Grundgerat verbunden. Es kann bei Bedarf entnommen und mit dem Tireinbausatz (SBP010Z) und
einem optionalen Verlangerungskabel als Fernbedienung verwendet werden. Details siehe [10.3.8]

m LCD-Display

Das LCD-Display dient zur Anzeige der Ausgangsfrequenz, der Parameter und der Parameterwerte sowie
des Betriebsstatus in Abhangigkeit der gewahlten Anzeigebetriebsart. Fir die Anzeige stehen acht Spra-
chen zur Verfugung.

Weitere Einzelheiten finden Sie in Kapitel [3.1.1]

m Bedienelemente

[ESC]-Taste, [Manuell/Auto]-Taste, [Vorwarts-/Rickwartslauf]-Taste, [i]-Taste, [STOP/RESET]-Taste, Funk-
tionstasten [F1] bis [F4], berihrungsempfindliches Eingaberad und die [OK]-Taste.

Die Tasten [F1]-[F4] sind jeweils mit den im unteren Teil des LCD-Displays angezeigten Funktionen belegt.
Mit dem Eingaberad konnen Sie die Menu-Punkte anwahlen und die Werte durch Links- oder Rechtsdre-
hen oder durch Berihren der oberen oder unteren Seite des Rades andern.

Weitere Einzelheiten finden Sie in Kapitel [3.1.1]

m Untere Bedienteilabdeckung

Unter dieser Abdeckung befinden sich der USB- und der Netzwerkanschluss sowie die Back-Up Batterie.

VF-AS3 1-9 1. Bitte zuerst lesen
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* Bedienfeld-Anschluss (Buchse)

Zum Anschluss des Bedienfelds Uber ein Verlangerungskabel (optional) an das Grundgerat bei Verwen-
dung als Fernbedienung. Zur Montage des Bedienteils auf einer Schaltschranktir ist ein Montagesatz zur
Turmontage (optional) erhaltlich.

e USB-B mini Anschluss
Wird nur vom Hersteller verwendet

e Batteriefach
Zur Spannungsversorgung der internen Echtzeit-Uhr ist serienmaflig ab Werk eine Lithium-Batterie einge-
setzt. Bitte wenden Sie sich fur den Batterietausch an lhren Toshiba-Distributor. Einzelheiten zur Batterie-
standzeit finden Sie in Kapitel [14.2.3]

m RS-485 Kommunikationsschnittstelle Anschluss 1

Direkte Verbindung des Bedienteils zum Grundgerat oder zum Anschluss des Bedienteils als Fernbedie-
nung an das Grundgerat tber ein Verbindungskabel.

s Kommunikationsanzeigen

Die oberen drei LED zeigen von oben nach unten den Betriebsstatus, Alarmstatus und STO (Safe Torque
Off, (Sicherer Halt))

STATUS (griine LED)
- Leuchtet: Motor angehalten

- Schnell blinkend: Laufbefehl gesetzt, Frequenzbefehl 0
- Langsam blinkend: Wahrend des Motorlaufs
- Aus: Spannungsversorgung ausgeschaltet

A Alarmstatus (Rote LED)
Blinkend: Stérungsmeldung wurde ausgeldst

- Aus: Normalbetrieb ohne Stérung
ASF (Gelbe LED)
- Leuchtet: STO

- Aus: Normalbetrieb

Die anderen sieben LED zeigen den Kommunikationsstatus.

1. Bitte zuerst lesen 1-10 VF-AS3
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1.4.3 Klemmleisten

Der Frequenzumrichter ist mit je einem Klemmleistenblock fir die Leistungsklemmen und die Steuerklem-
men ausgestattet. An die Leistungsklemmen werden die Spannungsversorgung und der Motor angeschlos-

sen, an die Steuerklemmen die externen Steuersignale.
Beide Klemmleistenbldcke befinden sich im Inneren des Umrichters, die Verkabelung kann daher wahrend

des Betriebs nicht gepruft werden.

= Klemmleistenblock der Leistungsklemmen

Die Ausflihrung der Klemmleistenblécke zum Anschluss der Spannungsversorgung und des Motors unter-

scheidet sich je nach Baugrofe.
Das Bild unten zeigt als Beispiel die Ausfihrung der Baugrofie A1.

Bl @‘

Leistungsklemmen

é_ Ladungsanzeige

Anschluss fur Erdung

* Leistungsklemmen
Feder- oder Schraubklemmen zum Anschluss der Spannungsversorgung, Motor, Bremswiderstand etc.
Weitere Einzelheiten zu den Klemmleisten und deren Funktionen siehe Kapitel [2.3.3]

* Erdungsanschliisse
Anschluss ausschlief3lich zum Anschluss der Erdung

* Ladungsanzeige

Wenn die Ladungsanzeige leuchtet ist die Versorgungsspannung angelegt oder es liegen noch hohe Span-
nungen im Gerat an. Je nach Baugrofle befindet sich die Ladungsanzeige an unterschiedlichen Positionen.

Weitere Einzelheiten siehe Kapitel [2.2.6]

Hi . * Einzelheiten zur Ausfiihrung der Klemmleistenblécke und Anordnung der Anschliisse
Inwels siehe Kapitel [2.3.3]

VF-AS3 1-11 1. Bitte zuerst lesen



TOSHIBA

m Klemmleistenblock fiir Steuersignale

Der Aufbau des Klemmleistenblocks fiir die Steuersignale ist bei allen Geratetypen gleich. Er befindet
sich unterhalb des Bedienteils und dient zum Anschluss externer Gerate an den Frequenzumrichter. Der
Klemmleistenblock kann abgenommen werden.

Ethernetschnittstelle 1

Klemmleistenblock fiir
Steuersignale

RS485 Kommunikations-
schnittstelle 2

== L ]l[ — '] (RS485 COM.2)

| Option - Steckplatz B | | Option - Steckplatz A |

¢ Klemmleistenblock fiir Steuersignale

Ausfihrung mit Federklemmleisten.
Einzelheiten zu den Anschlissen und Funktionen siehe Kapitel [2.3.5]

* SW1

Umschaltung der Eingangskonfiguration: Negative Logik, positive Logik, negative Logik mit externer Span-
nung. Die werksseitige Voreinstellung ist PLC (externe Spannungsversorgung). Weitere Einzelheiten siehe
Kapitel [2.3.5]

* RS485 Kommunikationsschnittstelle 2 (RS485 COM2)

RJ45-Buchse zum Anschluss der RS485 Kommunikation.
Weitere Einzelheiten siehe Kapitel [2.3.6]

¢ Ethernet-Schnittstelle 1, 2

Je eine RJ45-Buchse zum Anschluss der Ethernet-Kommunikation.
Einzelheiten siehe Kapitel [2.3.7]

¢ Option Steckplatz A, B

Auf der Riickseite des Klemmleistenblocks befinden sich zwei Steckplatze (rechts , A links ,B®) fir Optio-
nen.

Ein weiterer Steckplatz fur eine dritte Option kann mit einem Adapter, der zwischen Bedienteil und Grund-
gerat angebracht wird, geschaffen werden.

Einzelheiten siehe Kapitel [10.4.3]

@ » Der Anschluss von Ethernet-Signalen an die RS485-Schnittstelle flihrt zu Fehlfunktionen!

Wichtig

1. Bitte zuerst lesen 1-12 VF-AS3
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1.4.4 Eigenschaften des Frequenzumrichters

(1) Abnehmbares Bedienteil serienmalig

» Berlhrungsempfindliches Eingaberad fiir erschwerte Umweltbedingungen

» Die LCD-Anzeige mit 240 x 160 Punkten, sehr gut ablesbar im Vergleich zu einer herkdmm-
lichen 7-Segmentanzeige, erleichtert die Eingabe der Parameterwerte und unterstitzt acht
Sprachen

Echtzeituhr mit Kalenderfunktion
Schneller Zugriff auf die Toshiba-Website durch QR-Code®
Optionaler Schaltschranktireinsatz in Schutzart IP55 erhaltlich

(2) Integrierte Ethernet-Kommunikation zur Ferniiberwachung

« Je zwei Schnittstellen flir Ethernet und RS485-Kommunikation

(3) Zwei (mit Adapter drei) Steckplatze fiir Optionen

* Module fur Feldbusschnittstellen (DeviceNet™, PROFIBUS, PROFINET etc), zur Erweiterung
der Feldbusschnittstellen, der Rickfihrungssignale sowie der Sicherheitsfunktionen kénnen
einfach nachgerustet werden.

(4) Umweltfreundlich und verbesserte Bestandigkeit gegen Umwelteinfliisse

» Serienmalig eingebaute DC-Drossel unterdriickt Harmonische entsprechend IEC 61000-3-12.
» Entspricht IEC 61800-3 C2/C3 (480 V -Klasse) durch serienmaliges EMC-Filter.

 Entspricht den Standards fur chemische Einflisse (3C3) und Staub (3S3) der IEC 60721-3-3
(Baugrdfien A6 und kleiner)

 Einsatzbereich bis 4800 m Giber NN (TN/TT-Systeme). (Baugrofien A6 und kleiner).
» Serienmaliges NEMA-Kit Typ 1. (BaugrofRen A5 und kleiner).
» Arbeitstemperaturbereich -15 °C bis +60 °C.

» Die erwartete Lebensdauer der Lifter, der Elektrolyt-Glattungskondensatoren der Leistungsstu-
fe und der Aluminium-Elektrolytkondensatoren in der Steuerelektronik ist 10 Jahre (Baugroflie
A6 und kleiner).

(5) Hochleistungsfahige Steuerung

* GroRer Einsatzbereich durch Multi-Rating fir Standardanwendungen
(120 % fur 1 min) und Schwerlastanwendungen (150 % fur 1 min)
Auch fir PM-Motoren einsetzbar
Funktion zum Selbstabgleich mit Auto-Tuning
» Betrieb mit hohen Frequenzen bis zu 590 Hz mdglich
* Hochgenaue Motorsteuerung

Hinweis: QR-Code ist ein eingetragenes Warenzeichen der Denso Wave Inc.

VF-AS3 1-13 1. Bitte zuerst lesen
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1.5 Inbetriebnahme

Der Ablauf der Inbetriebnahme ist wie gezeigt.

Uberpriifen der Lieferung

v

Uberpriifen des Einbauortes

v

!

Einbau

!

Vordere Abdeckung entferne

)
)
)
)
)

v

Einstellen
positive/negative Logik

( Transport zum Einbauort

)

v

Einbau der Optionsmodule
(bei Bedarf)

)

v

( Verkabelung

)

-> [1.1 Prufen der Lieferung]

->[2.1.1 Einbauumgebung]

->[2.1.2 Installation]
Entfernen der oberen Abdeckung:
-> [2.2 Entfernen der Gerateabdeckungen]

-> [2.2 Entfernen der Abdeckungen]

-> [2.3.5 Steueranschlisse]

->[10.4 Auswahl der installierten Optionen]

Klemmleistenblock Leistungsklemmen
-> [2.3.2 Grundsatzlicher Anschluss,

2.3.3 Anschlusse Leistungsklemmen]
Einbau der DC-Drossel -> [2.3.8 Einbau der DC-Drossel]
Steuersignalklemmleisten -> [2.3.2 Grundsatzlicher An-
schluss, 2.3.5 Steuersignalklemmenleiste]
Anschluss der Kommunikations-Kabel -> [2.3.6 RS485
Schnittstelle, 2.3.7 Ethernet-Schnittstelle
Weitere Verdrahtungsarbeiten im Gerat:
- Verdrahten der eingebauten Optionen -> [10.4 Auswabhl
der eingebauten Optionen]
Umverdrahtung der Spannungsversorgung der Lifter (bei
Verwendung einer DC-Spannungsversorgung) -> [10.5.
Verwenden einer DC-Spannungsversorgung]
Anschluss externer Gerate -> [Kapitel 10]

1. Bitte zuerst lesen
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Umschalten der Erdungs-
kondensatoren (bei Bedarf)

+

Anbringen der vorderen
Abdeckung

v

Anschluss externer Gerate so-
weit nicht im Geréat verdrahtet

-

Sicherheitsiuiberprifung

\—/

Spannungsversorgung ein-
schalten

o alaNala

“—
—/

—

Einstellungen bei Erstinbetrieb-
nahme vornehmen

-
=

—

(Konfiguration der LCD-Anzeige

\—/

—

( Parametrierung vornehmen

=

( Warnhinweise anbringen

( Testbetrieb

S J

-> [2.3.4 Umschalten der Erdungskondensatoren]

-> [2.2 Entfernen der Gerateabdeckungen]

->[2.4.1 Motor, 2.4.2 Frequenzumrichter,
2.4.3 Malinahmen bei Ableitstrom]

Diese Schritte werden nur bei der ersten Inbetrieb-
nahme benatigt:

<SET: Region setting check> -> Kurzbedienungs-
anleitung, [5.3.10 Automatisches regionabhangiges
Einstellen der Parameter]

<AUL: Einstellen des Uberlastverhaltens -> [1.2
Verhalten bei Uberlast, 5.3.2 Auswahl der Uberlast-
schutzcharakteristik]

-> [3.1.3 Konfigurieren der LCD-Anzeige]

-> [Kapitel 4, Kapitel 5, Kapitel 6]

Anbringen der Warnhinweise an Motoren, Frequen-
zumrichtern und Maschinen wenn die Funktionen
L~Automatischer Wiederanlauf” oder ,Wiederanlauf-
versuch® eingestellt sind

-> [l. SicherheitsmalRnahmen]

VF-AS3
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Sicherheitsvorkehrungen

A WARNUNG

O

Demontieren
verboten

Demontieren, modifizieren oder reparieren Sie niemals das Gerat.
Dies kann zu Stromschlag, Feuer oder Verletzungen fiihren. Wenden Sie sich fiir Reparaturen
an lhren Toshiba-Distributor.

O

Verboten

Stecken Sie die Finger niemals in Offnungen wie Kabeldurchfiihrungen oder Lifterabdeckun-
gen.

Das Gerat enthalt hohe Spannung flihrende Teile. Das Berlhren dieser Teile fihrt zu elektri-
schen Schlagen.

Legen oder stecken Sie niemals irgendwelche Gegenstande (Kabelstlicke, Stabe, Drahte etc.)
in den Frequenzumrichter.

Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

Sorgen Sie daflir, dass weder Wasser noch sonstige Flissigkeiten mit dem Frequenzumrichter
in Kontakt kommen kdnnen.

Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

@

Vorgeschriebene
MaRnahmen

Montieren Sie den Wechselrichter auf einer Metallplatte. Die Riickwand wird heif3.

Es muss eine Not-Aus-Einrichtung installiert werden, die entsprechend dem System konfiguriert ist.
Wenn keine Not-Aus-Einrichtung zur Aktivierung einer mechanischen Bremse durch Abschalten
der Spannungsversorgung installiert ist, kann der Betrieb durch den Wechselrichter allein nicht

sofort angehalten werden. Dies kann zu einem Unfall oder zu Verletzungen fiihren.

/N\VORSICHT

O

Halten Sie das Gerat beim Transportieren oder Tragen nicht an der Frontabdeckungen. Die
Abdeckungen kénnen sich I6sen und das Gerat kann herunterfallen. Dies kann Verletzungen
verursachen.

Verboten
» Tragen Sie den Frequenzumrichter mit zwei oder mehr Personen, wenn die Masse des Gerates

20 kg Ubersteigt (VFAS3-2110P - 2370P, VFAS3-4220PC - 4750PC).
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn Sie das Geréat allein tragen.

 Transportieren Sie die Frequenzumrichter mit hoher Leistung (VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-
4900PC - 4280KPC) mit einem Kran.

Vorgeschriebene Wenn Sie groRe Lasten mit den Handen heben, kann dies zu Verletzungen fiihren.
MaRnahmen

Montieren Sie den Frequenzumrichter an einem fiir die Masse des Gerates geeigneten Ort.
Wenn der Einbauort die Masse des Frequenzumrichters nicht tragen kann, kann das Gerat
herunterfallen. Dies kann zu Verletzungen flhren.

Dieses Kapitel beschreibt die Installation des Frequenzumrichters, das Entfernen der Abdeckungen, die
Verkabelung der Spannungsversorgung und des Motors, den Anschluss der Steuerelektronik und die
Funktion der Anschlisse der Kommunikationsschnittstellen.

VF-AS3
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21 Installation

Wahlen Sie den Einbauort sorgfaltig aus und sorgen Sie dafir, dass gentigend Platz fur Beltftung und
Warmeabfuhr (zum Beispiel in Schaltschranken) vorhanden ist.

211 Einbauumgebung

A WARNUNG

n * Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Nahe des Umrichters.
® Falls im Falle einer Stérung Flammen aus dem Gerat schlagen, besteht Brandgefahr.
« Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an einem Ort, wo er mit Wasser oder anderen Flus-
Verboten sigkeiten in Berlhrung kommen kann. Dies kann zu Stromschlagen fihren.

@ * Betreiben Sie das Gerat nur unter den Umgebungsbedingungen, die im Handbuch angegeben

Vorgeschriebene sind. Der Betrieb unter anderen Umgebungsbedingungen fiihrt zu Funktionsstérungen.

MaRnahme

/\ VORSICHT

« Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an Stellen mit starken Vibrationen.
Das Geréat kann auf Grund der Vibrationen herunterfallen, dies flhrt zu Verletzungen.

Verboten

(1) Installieren Sie das Gerat nicht an Orten, an denen
hohe Temperaturen, hohe Luftfeuchtigkeit, Feuchtig-
keitskondensation oder Eisbildung auftreten; ebenso
nicht an Orten, an denen das Gerat mit Wasser in Be-
rithrung kommen kann oder an denen groRe Mengen
Staub, Metallpartikel oder Olnebel vorhanden sind.

2. Installation und Verkabelung 2-2 VF-AS3
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(2)

@)

(4)

(5)

(6)

Installieren Sie das Gerat nicht an Orten, an denen

schidliche Gase oder Schmiermittel vorhanden sind. ,,
b EVA
el

Betreiben Sie das Gerat nur im Temperaturbereich von \7
-15 °C bis +60 °C ‘Q
» Entfernen Sie die obere Abdeckung bei Umgebungstemperaturen @[}3

von mehr als 50 °C. —10C
Einzelheiten zum Entfernen der oberen Abdeckung siehe [2.2] W////// A
» Temperaturbereich fur die Baugrélen A7 und A8: -10 °C bis +60 °C f Q

» Der Frequenzumrichter strahlt Warme ab. Sorgen Sie fur ausreichen- .
.. . . . L. Positionen zum Messen
de Bellftung und ausreichend Raum beim Einbau in einen Schalt- der Umgebungstemperatur
schrank.

* Messen Sie die Umgebungstemperatur an den in der Abbildung
rechts gezeigten Positionen.

Hinweis: Unter den folgenden Bedingungen ist die Messung der Um- = >
gebungstemperatur nur an der Unterseite des Frequenzumrichters Mess- Mess-
ausreichend: punkt punkt
» Es ist kein weiteres Warme abstrahlendes Gerat (einschlief3lich
weiterer Frequenzumrichter) in der Umgebung vorhanden

* Ausreichend Abstand (siehe Kapitel [2.1.2]) wird eingehalten. 10 le Mesks-

punkt
Beruhren Sie die Kiihlkorper nicht. Diese konnen heil} /
werden.

Al

Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an Orten
mit starken Vibrationen.
» Bei der Installation an Orten mit starken Vibrationen werden Schwin- / 3

gungsdampfer bendtigt. Bitte wenden Sie sich bei Fragen hierzu an
Ihren Toshiba-Distributor.

MaBnahmen zur Vermeidung von Fehlfunktionen sind
erforderlich, wenn der Frequenzumrichter in der Nahe
eines der folgenden Bauteile installiert wird:

+ Spulen: Uberspannungsschutz (Supressor-Diode) an der Spule
anbringen

+ Bremsen: Uberspannungsableitung an der Wicklung anbringen

+ Magnetschalter: Uberspannungsableitung an der Wicklung anbrin-
gen

» Widerstande: In ausreichender Entfernung vom Frequenzumrichter
platzieren

(1L
4&‘

Widerstande

VF-AS3
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2.1.2 Installation

A WARNUNG

O

Verboten

« Installieren und betreiben Sie den Frequenzumrichter nicht, wenn dieser beschadigt ist oder ein
Teil fehlt.
Dies kann zu Stromschlagen oder Feuer fihren. Bitte wenden Sie sich wegen Reparaturen an
Ilhren Toshiba Distributor.

®

Vorgeschriebene
Mafnahme

* Montieren Sie das Gerat auf einer Metallplatte.
Die Riickseite wird hei®. Montieren Sie den Frequenzumrichter nicht auf einem brennbaren Unter-
grund, es besteht Brandgefahr.

* Betreiben Sie den Frequenzumrichter nicht mit abgenommener vorderer Abdeckung.
Im Inneren des Gerates befinden sich Teile, die hohe Spannungen flihren.
Das Beruhren dieser Teile fihrt zu Stromschlag.

* Es muss eine Not-Halt Vorrichtung vorgesehen werden, die entsprechend den Anforderungen
des Systems ausgelegt ist.
Der Antrieb kann durch den Frequenzumrichter allein nicht sofort angehalten werden, wenn eine
Not-Halt-Vorrichtung fehlt, die beim Abschalten der Spannungsversorgung eine mechanische
Bremse aktivieren kann. Dies kann zu Unféllen oder Verletzungen fiihren.

* Alle verwendeten Optionen missen von Toshiba zertifiziert sein.
Das Verwenden nicht durch Toshiba zertifizierter Optionen kann zu Unfallen flihren.

/\ VORSICHT

® .

Verboten

Halten Sie den Frequenzumrichter beim Transport nicht an der vorderen Abdeckung.
Die Abdeckung kann sich I16sen und das Gerat kann herunterfallen. Dies fuhrt zu Verletzungen.

.

Vorgeschriebene
Mafnahme .

Tragen Sie den Frequenzumrichter mit zwei Personen, wenn seine Masse grof3er 20 kg ist
(VFAS3-2110P - 2370P, VFAS3-4220PC - 4750PC).

Wenn Sie das Gerét allein tragen, kann dies zu Verletzungen fuhren.

Montieren Sie das Gerat an einem flr die Masse des Gerates geeigneten Ort.

Andernfalls kann das Gerat herunterfallen, dies fihrt zu Verletzungen.

Bauen Sie eine mechanische Bremse ein, wenn die Motorwelle festgehalten werden muss.
Die Bremsfunktion des Frequenzumrichters kann die Motorwelle nicht mechanisch festsetzen.
Dies kann zu Verletzungen fuhren.

Montieren Sie den Frequenzumrichter im Innenraum an einer Stelle mit guter BelUftung hochkant auf einer
ebenen Metallplatte. Die Lage und Grof3e der Befestigungsbohrungen finden Sie in Kapitel [12.2].

m Einbau mehrerer Frequenzumrichter

Mehrere Gerate konnen nebeneinander ohne Abstand montiert werden.

2. Installation und Verkabelung 2-4 VF-AS3
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4 ind. H1 & mind. H3 <( A
mind. M 71;47 H
Y t Y 1+ 4+
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mind. A mind. A -
. ) o
11 cm mind. H2 11 cm mind. H3 o
y \ \_ Y,
Modell H1(cm) H2(cm) H3(cm)
VFAS3-2004P - 2370P 10 10 10
VFAS3-4004PC - 4750PC
VFAS3-2450P, 2550P
VFAS3-4900PC - 4132KPC 25 25 25
VFAS3-4160KPC 15 15 25
VFAS3-4200KPC - 4280KPC 20 15 25

1) Normaler Einbau

Montieren Sie mehrere Frequenzumrichter mit einem Abstand von 11 cm horizontal ausgerichtet
nebeneinander.

Nehmen Sie bei Umgebungstemperaturen tber 50 °C die obere Abdeckung und das Bedienteil ab
(siehe Kapitel [2.2]) und betreiben Sie das Gerat mit reduziertem Ausgangsstrom (siehe ,Instruction
Manual for Load Reduction®).

2) Einbau Seite an Seite ohne Abstand

Bei Montage Seite an Seite ohne Abstand entfernen Sie vor Inbetriebnahme die obere Abdeckung
(siehe Kapitel [2.2]). Beim Betrieb bei Umgebungstemperaturen tber 50 °C nehmen Sie das Be-
dienteil ab und betreiben Sie den Frequenzumrichter mit reduzierten den Ausgangsstrom (siehe
sInstruction Manual for Load Reduction®).

Der in der Abbildung oben links gezeigte Abstand ist der einzuhaltende Mindestabstand. Die Lifter
sind oben oder unten in den Geraten angeordnet, sehen Sie deshalb mdéglichst viel Platz ober- und
unterhalb der Gerate fur ausreichende Bellftung vor.

* Installieren Sie den Frequenzumrichter nicht an Orten mit hoher Luftfeuchte oder hohen Tempera-
turen sowie an Orten mit Staub, Metallpartikeln oder Olnebel.

Wichtig

» Fir den Betrieb unter erschwerten Umweltbedingungen sind die Frequenzumrichter in der Schutz-

Hinweis | .\ p54/1p55 ernaltiich.
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m Kennlinie Stromreduzierung

Der Dauerausgangsstrom des Frequenzumrichters hangt von der Einbauart, der Umgebungstemperatur
und der gewahlten Tragerfrequenz ab.
Einzelheiten dazu finden Sie im ,Instruction Manual for Load Reduction“ (E6582116).

m Thermische Werte der Frequenzumrichter und erforderlicher Luftaustausch

Ein kleiner Teil der Nennleistung geht bei den Umwandlungen AC-DC und DC-AC als Verlustleistung verlo-
ren. Die in Warme umgesetzte Verlustleistung muss durch ausreichende Beliftung und/oder Kiihlung des
Schaltschranks nach auf3en abgefiihrt werden, um einen Temperaturanstieg im Schaltschrank zu vermei-
den. Werte der erforderlichen Schaltschrankbeltiftung und GroRe der Oberflache zur Warmeabfuhr beim
Betrieb in einem geschlossenen Schaltschrank in Abhangigkeit von der Motorleistung.

m ND-Kennlinie, 3-Phasen, 240-V-Klasse

Frequenz- Bendtigte Bendtigte
. Motor- q Innenraum |Luftmenge der| Kihlflache im | Leistungs-
Frequenzumrichter | Bau- . umrichter .
Typ grofe leistung Verlustwirme Verlustwarme |Schaltschrank-|geschlossenen | aufnahme
(kW) . (W) *2 belliftung | Schaltschrank |im Standby
(W) ™1 3/ > *
(m3/min) (m?) B
VFAS3-2004P 0.7 65 27 0.37 1.30
VFAS3-2007P A 1.5 92 29 0.52 1.83 “
VFAS3-2015P 2.2 115 32 0.65 2.31
VFAS3-2022P 3.7 189 38 1.07 3.79
VFAS3-2037P A2 5.5 243 47 1.38 4.85 12
VFAS3-2055P 7.5 392 53 2.22 7.84
A3 18
VFAS3-2075P 11 544 62 3.09 10.87
VFAS3-2110P 15 625 90 3.55 12.51
VFAS3-2150P A4 18.5 750 101 4.26 15.01 20
VFAS3-2185P 22 874 112 4.96 17.49
VFAS3-2220P 30 1084 136 6.15 21.68
VFAS3-2300P A5 37 1384 163 7.86 27.68 21
VFAS3-2370P 45 1631 184 9.26 32.63
VFAS3-2450P A6 55 2466 278 14.00 49.33 "
VFAS3-2550P 75 3432 359 19.48 68.64

*1 Bei Dauerbetrieb mit 100% Last und Kennlinie <ND>. Die Verlustwarme externer Komponenten wie Eingangsdrosseln, HF-Filter
etc. ist in den Angaben nicht berticksichtigt.
*2 Dieser Wert gibt Verlustleistung im Schaltschrank bei Montage mit dem Flanschbefestigungsatz an.

*3 Leistungsaufnahme bei eingeschalteter Spannungsversorgung, ohne Motor, Ventilatoren, 10-Optionen.
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m ND-Kennlinie, 3-Phasen, 480-V-Klasse

Frequenz- Bendtigte _I_3en§'_5tigte_ _
Frequenzumrichter | Bau- Motor— umrichter Innenra"um Luftmenge der | Kihlflache im | Leistungs-
Typ groRe leistung \Verlustwirme Verlust\A,/Earme Schaltﬂschrank— geschlossenen _aufnahme
(kW) (W) *1 (W) *2 l():;lsl;fr:::)g Scha(lrt;::)hrank im ngndby
VFAS3-4004PC 0.7 56 26 0.32 1.13
VFAS3-4007PC 1.5 79 28 0.45 1.58
VFAS3-4015PC A1 22 100 30 0.57 2.00 14
VFAS3-4022PC 3.7 140 33 0.79 2.80
VFAS3-4037PC 5.5 192 37 1.09 3.83
VFAS3-4055PC 7.5 233 45 1.32 4.66
VFAS3-4075PC 2 11 323 53 1.84 6.47 10
VFAS3-4110PC 15 455 62 2.58 9.10
VFAS3-4150PC A3 18.5 557 70 3.16 11.14 19
VFAS3-4185PC 22 603 71 3.42 12.06
VFAS3-4220PC 30 770 94 4.37 15.40
VFAS3-4300PC A4 37 939 107 5.33 18.78 28
VFAS3-4370PC 45 1101 123 6.25 22.02
VFAS3-4450PC 55 1094 132 6.21 21.88
VFAS3-4550PC A5 75 1589 175 9.02 31.78 22
VFAS3-4750PC 90 1827 199 10.37 36.54
VFAS3-4900PC 110 2920 309 16.58 58.40
VFAS3-4110KPC A6 132 3457 358 19.62 69.13 60
VFAS3-4132KPC 160 4013 405 22.78 80.26
VFAS3-4160KPC A7 220 5404 452 30.68 108.08 62
VFAS3-4200KPC 250 6279 606 35.64 125.58
VFAS3-4220KPC A8 280 6743 769 38.28 134.86 72
VFAS3-4280KPC 315 7749 769 43.99 154.98

*1 Bei Dauerbetrieb mit 100% Last und Kennlinie <ND>. Die Verlustwarme externer Komponenten wie Eingangsdrosseln, HF-Filter
etc. ist in den Angaben nicht bertcksichtigt.

*2 Dieser Wert gibt Verlustleistung im Schaltschrank bei Montage mit dem Flanschbefestigungsatz an.

*3 Leistungsaufnahme bei eingeschalteter Spannungsversorgung, ohne Motor, Ventilatoren, 10-Optionen.
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m HD-Kennlinie, 3-Phasen, 240-V-Klasse

Frequenz- Bendtigte Bendtigte
. Motor- q Innenraum |Luftmenge der | Kiihiflache im | Leistungs-
Frequenzumrichter | Bau- . umrichter . f
Typ groRe leistung \Verlustwirme Verlustwarme Schalt"schrank- geschlossenen au nahme
(kW) * (W) *2 beluftung | Schaltschrank im Standby
(W) 1 S/ 2 *
(m®/min) (m?) 3
VFAS3-2004P 0.4 49 25 0.28 0.97
VFAS3-2007P 0.7 61 26 0.35 1.22
A1 11
VFAS3-2015P 1.5 86 28 0.49 1.72
VFAS3-2022P 2.2 114 30 0.65 2.29
VFAS3-2037P A2 3.7 179 40 1.02 3.59 12
VFAS3-2055P A3 5.5 298 48 1.69 5.96 18
VFAS3-2075P 7.5 347 51 1.97 6.94
VFAS3-2110P 11 468 74 2.66 9.36
VFAS3-2150P A4 15 577 83 3.28 11.55 20
VFAS3-2185P 18.5 685 92 3.89 13.70
VFAS3-2220P 22 800 108 4.54 15.99
VFAS3-2300P A5 30 1053 130 5.98 21.06 21
VFAS3-2370P 37 1256 146 7.13 25.11
VFAS3-2450P 45 1627 245 9.24 32.54
AB 43
VFAS3-2550P 55 2025 280 11.50 40.51

*1 Bei Dauerbetrieb mit 100% Last und Kennlinie <ND>. Die Verlustwadrme externer Komponenten wie Eingangsdrosseln, HF-Filter
etc. ist in den Angaben nicht bertcksichtigt.
*2 Dieser Wert gibt Verlustleistung im Schaltschrank bei Montage mit dem Flanschbefestigungsatz an.

*3 Leistungsaufnahme bei eingeschalteter Spannungsversorgung, ohne Motor, Ventilatoren, 10-Optionen.
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m HD-Kennlinie, 3-Phasen, 480-V-Klasse

Frequenz- Bendtigte !.Benf'.jtigte. _
Frequenzumrichter | Bau- Motor- umrichter Innenra"um Luftmenge der | Kihlflache im | Leistungs-
Typ groRe leistung Verlustwirme VerlustV\iarme Schalt"schrank- geschlossenen _aufnahme
(kW) (W) *1 (W) *2 beluftgng Schaltschrank |im S:andby
(m3/min) (m?) 3
VFAS3-4004PC 0.4 47 24 0.27 0.94
VFAS3-4007PC 0.7 54 25 0.30 1.07
VFAS3-4015PC A1 1.5 72 27 0.41 1.44 14
VFAS3-4022PC 22 109 29 0.62 2.18
VFAS3-4037PC 3.7 136 32 0.77 2.72
VFAS3-4055PC 55 188 40 1.07 3.77
VFAS3-4075PC A2 7.5 224 43 1.27 4.47 10
VFAS3-4110PC 11 310 50 1.76 6.20
VFAS3-4150PC A3 15 414 58 2.35 8.27 19
VFAS3-4185PC 18.5 493 62 2.80 9.85
VFAS3-4220PC 22 537 75 3.05 10.73
VFAS3-4300PC A4 30 704 88 4.00 14.09 28
VFAS3-4370PC 37 818 98 4.64 16.36
VFAS3-4450PC 45 827 107 4.70 16.55
VFAS3-4550PC A5 55 1028 125 5.84 20.56 22
VFAS3-4750PC 75 1388 156 7.88 27.75
VFAS3-4900PC 90 1925 272 10.92 38.49
VFAS3-4110KPC AB 110 2228 298 12.65 44 .57 60
VFAS3-4132KPC 132 2738 343 15.54 54.77
VFAS3-4160KPC A7 160 3820 350 19.87 70.00 62
VFAS3-4200KPC 200 4930 493 25.59 90.18
VFAS3-4220KPC A8 220 5405 586 26.45 93.20 72
VFAS3-4280KPC 280 6830 658 35.62 125.50

*1 Bei Dauerbetrieb mit 100% Last und Kennlinie <ND>. Die Verlustwarme externer Komponenten wie Eingangsdrosseln, HF-Filter
etc. ist in den Angaben nicht bertcksichtigt.

*2 Dieser Wert gibt Verlustleistung im Schaltschrank bei Montage mit dem Flanschbefestigungsatz an.

*3 Leistungsaufnahme bei eingeschalteter Spannungsversorgung, ohne Motor, Ventilatoren, 10-Optionen.
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m Systemaufbau unter Beriicksichtigung von HF-Storungen

Der Frequenzumrichter erzeugt HF-Stdrsignale. Bei der Auslegung des Steuerpultes missen diese Stérun-
gen bericksichtigt werden. Beispiele fir Schutzmallnahmen sind:

» Sorgen Sie fur Trennung der Leistungs- und Steuerkabel. Legen Sie diese nicht gemeinsam in einen Kabelkanal,
verlegen Sie die Kabel nicht parallel und biindeln Sie die Leitungen nicht.
» Verwenden Sie abgeschirmte Twisted-Pair-Kabel fiir die Steuersignale.

» Sorgen Sie flr Abstand zwischen den eingangsseitigen und den motorseitigen Leistungskabeln. Legen Sie diese
nicht in einem gemeinsamen Kabelkanal, verlegen Sie die Kabel nicht parallel und bindeln Sie die Leitungen nicht.

» Stellen Sie sicher, dass die Erdungsanschlisse des Frequenzumrichters geerdet sind.

+ Sehen Sie Uberspannungsableiter an allen Magnetschaltern und Relaisspulen in der Umgebung des Frequenzum-
richters vor.

E « Installieren Sie bei Bedarf HF-Filter.

m Einbau mehrerer Frequenzumrichter in einen Schaltschrank
Wenn zwei oder mehr Gerate in einem Schaltschrank montiert werden, beachten Sie bitte Folgendes:

» Stellen Sie sicher, dass ober- und unterhalb der Frequenzumrichter mindestens 20 cm freier Platz ist.

« Sehen Sie ein Luftleitblech zwischen den Frequenzumrichtern vor, wenn diese Ubereinander angeordnet werden
damit die Abwarme des unteren Gerates nicht in das obere Gerat gelangen kann.

» Die Frequenzumrichter kdnnen ohne Abstand nebeneinander angeordnet werden. Entfernen Sie bei der Montage
Seite an Seite die obere Abdeckung des Gerats. Einzelheiten zum Entfernen der Abdeckungen siehe [2.2].
Beim Betrieb des Frequenzumrichters bei Umgebungstemperaturen tiber 50 °C entfernen Sie das Bedienteil und
betreiben Sie das Gerat mit reduziertem Ausgangsstrom.

[<——Frequenzumrichter

. Luftleitblech
R .
e/

I<——Frequenzumrichter
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2.2 Entfernen der Abdeckungen

A WARNUNG

« Entfernen Sie die vordere Abdeckungen niemals bei eingeschalteter Spannungsversorgung.
Im Geréat befinden sich Bauteile, die hohe Spannungen fuhren. Das Berihren fihrt zu Strom-
Verboten schlag.

/\ VORSICHT

» Verletzen Sie sich nicht an den Handen, wenn Sie die vordere Abdeckung mit einem Schrauben-
dreher demontieren oder montieren oder wenn Sie Verdrahtungsarbeiten an den Klemmleisten
durchfihren.

» Schalten Sie vor dem Entfernen der vorderen Abdeckung oder der Klemmleistenabdeckung die

Spannungsversorgung ab. Andernfalls besteht die Gefahr eines Stromschlags.

» Drucken Sie den Schraubendreher nicht zu fest auf die vordere Abdeckung. Diese konnte
verkratzen.

» Nach Abschluss der Verdrahtungsarbeiten miissen Sie sicher stellen, dass die vordere Abdeckung
und die Klemmleistenabdeckung wieder angebracht sind. Andernfalls besteht die Gefahr eines
Stromschlags.

Vorgeschriebene
MaRnahme

Die Abdeckungen des Frequenzumrichters miissen in folgenden Fallen entfernt werden:

* Verdrahtung der Leistungs- oder Steuersignalklemmen (siehe [2.3.2])

* Umverdrahten des Steuersignal-Klemmleistenblocks (siehe [2.3.5])

* Umschalten des Erdungskondensators (siehe [2.3.4])

* Anschluss DC-Drossel bei Gerdaten der BaugroBen A7 und A8, siehe [2.3.7]
* Einbau der Optionsmodule (siehe [10.4])

* Umverdrahtung des Liifters bei Verwendung einer externen Gleichspannungsquelle (siehe Appli-
cation Manual ,,DC power supply connect to inverter* (E6582156)

* Bei MaBnahmen zur Warmeableitung bei hohen Umgebungstemperaturen, Einbau mehrerer Fre-
quenzumrichter Seite an Seite (siehe [2.1.2])

* Demontage eingebauter Frequenzumrichter der BaugroBen A1 bis A5

m Die folgenden Grafiken zeigen das Entfernen und Wiederanbringen der
Abdeckungen.
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2.21 BaugroBen A1, A2, A3
VFAS3-2004P bis 2075P, VFAS3-4004PC bis 4185PC

Obere
Abdeckung
Entfernbare Teile:
» Vordere untere Abdeckung (Kunststoff)
* Obere Abdeckung (Kunststoff)
E Die Abdeckungen kénnen jeweils einzeln entfernt werden.
Vordere
Abdeckung
e(:) :)e
m Vordere Abdeckung
(1) Lésen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung. Die
Schrauben sind gesichert und fallen bei Abnehmen der vor- -J\(\
deren Abdeckung nicht heraus. Vordere ~
Abdeckung

(2) Ziehen Sie die vordere Abdeckung etwas nach unten. Der
eingeschobene Falz oben an der Abdeckung wird sowie die
Laschen links und rechts werden sichtbar. Ziehen Sie vordere
Abdeckung zu sich und legen diese ab.

(3) Montieren Sie die vordere Abdeckung in umgekehrter Rei-
henfolge.

2. Installation und Verkabelung 2-12 VF-AS3
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m Obere Abdeckung

(1) Greifen Sie den hinteren Rand der oberen Abdeckung, heben N
Sie die Abdeckung an und ziehen Sie diese zu sich heran. =
Die Laschen (siehe Zeichnung weiter unten) I6sen sich.

Obere Abdeckung

@ * Die Laschen sind fest eingerastet. Beim Demontieren der oberen Abdeckung besteht Verlet-
zungsgefahr. Fihren Sie die Demontage vorsichtig durch.
Wichtig!

(2) Entfernen Sie die obere Abdeckung Obere Abdeckung

(3) Zum Montieren legen Sie die obere Abdeckung auf das Ge-
rat. Positionieren Sie diese anhand der Laschen und driicken
Sie auf die Abdeckung. Die Laschen rasten ein.

2.2.2 BaugroRe A4 Obere

Abdeckung
VFAS3-2110P bis 2185P,
VFAS3-4220PC bis 4370PC

Entfernbare Teile:

» Vordere Kunststoff-Abdeckung in der Mitte der Vorderseite

* Klemmleistenabdeckung an der Vorderseite unten K O
° - Vordere — —
Obere Kunststoff-Abdeckung Abdeckung
Die Abdeckungen konnen jeweils einzeln entfernt werden. .
Klemmleisten-
abdeckung — —
D L
N ——
>
@ @
st e
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Entfernbare Teile:

» Vordere Kunststoff-Abdeckung in der Mitte der Vorderseite
+  Klemmleistenabdeckung an der Vorderseite unten
» Obere Kunststoff-Abdeckung

Die Abdeckungen kénnen jeweils einzeln entfernt werden.
Vordere

Klemmleisten- \(\‘\
abdeckung

m Klemmleistenabdeckung

(1) Losen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung. Die
Schrauben sind gesichert und fallen bei Abnehmen der vor-
deren Abdeckung nicht heraus.

(2) Entfernen Sie die Abdeckung.

(3) Montieren Sie die vordere Abdeckung in umgekehrter Rei-
henfolge.

Obere Abdeckung

m Obere Abdeckung

(1) Greifen Sie den hinteren Rand der oberen Abdeckung, heben
Sie die Abdeckung an und ziehen Sie diese zu sich heran.
Die Laschen (siehe Zeichnung weiter unten) I6sen sich.

(2) Montieren Sie die obere Abdeckung in der umgekehrten
Reihenfolge

Laschen
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2.2.3 BaugroRe A5

VFAS3-2220P bis 2370P,
VFAS3-4550PC bis 4750PC

Entfernbare Teile:

» Vordere Abdeckung in der Mitte der Vorderseite (Metall)
+ Klemmleistenabdeckung unten auf der Vorderseite (Metall)
* Obere Abdeckung (Metall)

Die Abdeckungen konnen jeweils einzeln entfernt werden.

m Vordere Abdeckung

(1) Losen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung und
bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(2) Entfernen Sie die vordere Abdeckung.

(3) Zum Montieren der vorderen Abdeckung gehen Sie in umge-

kehrter Reihenfolge vor.

= Klemmleistenabdeckung

(1) Lésen Sie die Schrauben an der vorderen Abdeckung und
bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(2) Entfernen Sie die Klemmleistenabdeckung.

(3) Zum Montieren der Klemmleistenabdeckung gehen Sie in
umgekehrter Reihenfolge vor.

Obere
Abdeckung
® r-r ®|
>
Vordere | O
Abdeckung
o T— D,
® ®|
Klemmleisten- | 1>
abdeckung —>

\G
Vordere - G
Abdeckung | .. i Schraube
5 T i
230 o
= ron
Klemmleisten- ({?
abdeckung Schraube
irll Vordere
= Abdeckung

Klemmleistenabdeckung
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m Obere Abdeckung

(1) Entfernen Sie die zwei Schrauben der oberen Abdeckung
und bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(2) Ziehen Sie die obere Abdeckhaube etwas zu sich heran.
Die Lasche oben 16st sich.

(3) Heben Sie die obere Abdeckung an und entfernen Sie diese

vom Gerét.

(4) Zum Montieren der oberen Abdeckung gehen Sie in umge-
kehrter Reihenfolge vor.

2.2.4 BaugroBe A6

VFAS3-2450P, 2550P,
VFAS3-4900PC bis 4132KPC

Entfernbare Teile:

* Vordere Abdeckung auf der unteren Halfte der Vorderseite
(Metall)

« Transparente Abdeckung in der Abdeckung darliber
(transparenter Kunststoff)

» Kabelkanal in der vorderen Abdeckung dariber
(schwarzer Kunststoff)

Die Abdeckung der oberen Halfte der Vorderseite wird nicht
entfernt.

Obere Abdeckung

Vordere
Abdeckung
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m Vordere Abdeckung

(1) Lésen Sie die sechs Schrauben an der vorderen Abdeckung.
Bewahren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(2) Heben Sie das untere Ende der vorderen Abdeckung etwas Xg;iirfung . (\\'\’

an und ziehen Sie die Abdeckung nach unten. Das obere
Ende der vorderen Abdeckung greift unter die Gehdusekan-
te und kann deshalb nicht einfach nach vorn abgenommen
werden.

(3) Zur Montage der vorderen Abdeckung gehen Sie in umge- < |
: Vordere ~
kehrter Reihenfolge vor. Abdeckung  |=

m Transparente Abdeckung

(1) Entfernen Sie, wie oben beschrieben, die vordere Abdeckung.

(2) Losen Sie die Lasche, welche die transparente Abdeckung
halt und entfernen Sie die Abdeckung.
Die transparente Abdeckung wird nur durch die Lasche ge-
halten und hat keine Schraube zur Befestigung.

(3) Zum Montieren der transparenten Abdeckung gehen Sie in
der umgekehrten Reihenfolge vor.
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Kabelkanal

(1) Demontieren Sie die vordere und die transparente
Abdeckung wie oben beschrieben.

(2) Entfernen Sie die zwei Schrauben des Kabelkanals. Bewah-
ren Sie diese auf (keine gesicherten Schrauben).

(3) Entfernen Sie eine Mutter (siehe Zeichnung).
Bewahren Sie die Mutter gut auf.

(4) Heben Sie zuerst die linke Seite des Kabelkanals an und
entfernen Sie diesen. Achten Sie darauf, dass der Bolzen,
von dem die Mutter entfernt wurde, sich nicht in der Bohrung
verhakt.

(5) Zum Montieren des Kabelkanals gehen Sie in der umgekehr-
ten Reihenfolge vor. Positionieren Sie die Bohrung im Kabel-
kanal vor dem Bolzen.

Achten Sie darauf, den Kabelkanal zu montieren, bevor Sie
die transparente Abdeckung anbringen!

2.2.5 BaugroRen A7 und A8

VFAS3-4160KPC, VFAS3-4200KPC bis
VFAS3-4280KPC

Das Bild zeigt ein Gehduse der Bauform A7. Die Bauform A8 hat
den gleichen Aufbau, ist aber breiter.
Folgende Teile mussen entfernt werden:

Vordere Abdeckung unten

Transparente Abdeckung hinter der vorderen Abdeckung
oben

Kabelkanal hinter der vorderen Abdeckung oben (weier
Kunststoff)

Abdeckung der DC-Drossel Vorderseite ganz oben (Metallgit-
ter)

Obere vordere Abdeckung in der Mitte der Vorderseite (Me-
tall)

Die Abdeckung der DC-Drossel kann separat von den vorderen
Abdeckungen entfernt werden.
Die obere Abdeckung muss nicht entfernt werden.

| Schrauben

Bohrung >
fur Bolzen

DC-Drossel

Abdeckungder| | >

® @
Obere vordere | >
Abdeckung
o HOHI D
(] @
.
Unterevordere | | >
Abdeckung
Transparente | L >
Abdeckung .
Kabelkanal- |
abdeckung

| Kabelkanal I’

2.
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m Demontage der unteren vorderen Abdeckung

(1) Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben der unteren
vorderen Abdeckung. Bewahren Sie die Schrauben gut auf.

(2) Heben Sie die vordere Abdeckung ab. Die Abdeckung hat an
der Oberseite drei Laschen. Heben Sie diese senkrecht zur
Abdeckplatte an.

(3) Montieren Sie die vordere Abdeckung in umgekehrter Rei-
henfolge.

m Transparente Abdeckung

(1) Entfernen Sie die untere vordere Abdeckung wie oben be-
schrieben.

(2) Dricken Sie auf den Kabelkanal, sodass Sie die zwei La-
schen an der rechten Seite der transparenten Abdeckung aus
den Befestigungsoéffnungen entfernen kénnen.

(3) Heben Sie die transparente Abdeckung auf der rechten Seite
an und entfernen Sie diese aus dem Gerat. Die transparen-
te Abdeckung wird nur durch die Laschen gehalten und hat
keine Befestigungsschraube.

Achten Sie darauf, dass sich die beiden Bohrungen fir die
Bolzen auf der linken Seite nicht verhaken.

(4) Montieren Sie die transparente Abdeckung in umgekehrter
Reihenfolge. Positionieren Sie die Abdeckung zuerst an Hand
der Bolzen links und fixieren Sie dann die Laschen auf der
rechten Seite in den Offnungen des Kabelkanals.

T

i
il

>——Lasche
tl < _| Untere vordere
. 0 Abdeckung
\@/\ ) i -I_.\(\

:P\n; 4x Schrauben

Transparente
Abdeckung
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m Kabelkanal und Kabelkanalabdeckung

(1) Entfernen Sie die untere vordere Abdeckung und danach die
transparente Abdeckung.

(2) Entfernen Sie die zwei Befestigungsschrauben der Kabelka-
nalabdeckung und bewahren Sie diese auf.

¢ ¥ Schrauben

0l

Kabelkanal und
Kabelkanalabdeckung

(3) Entfernen Sie die beiden Muttern am Kabelkanal und bewah-
ren Sie diese gut auf.
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(4) Ziehen Sie den Kabelkanal nach unten und entfernen Sie ihn

aus dem Gerat.

(5) Montieren Sie den Kabelkanal und die Kabelkanalabdeckung

in umgekehrter Reihenfolge.

Montieren Sie den Kabelkanal mit der rechten oberen Seite
zuerst im Gerat und danach die Kabelkanalabdeckung.

m Abdeckung der DC-Drossel

(1) Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben der Abdeckung

und bewahren Sie diese auf.

(2) Heben Sie die Abdeckung am unteren Ende etwas an und

ziehen Sie diese nach unten.

(3) Montieren Sie die Abdeckung in umgekehrter Reihenfolge.

Ziehen*o )

Abdeckung der
DC-Drossel

Schraube

VF-AS3
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m Obere vordere Abdeckung

(1) Entfernen Sie zuerst die untere vordere Abdeckung und die
Abdeckung der DC-Drossel, wie oben beschrieben.

(2) Entfernen Sie die acht Befestigungsschrauben der Abde-
ckung und bewahren Sie diese gut auf.

(3) Heben Sie das untere Ende der Abdeckung ein wenig an
und schieben Sie Abdeckung etwas nach oben um die zwei
Laschen oben aus der Befestigung zu I6sen.

(4) Heben Sie die Abdeckung ab.

(5) Montieren Sie die obere vordere Abdeckung in umgekehr-
ter Reihenfolge. Fixieren Sie die Abdeckung zuerst mit den
beiden Laschen oben.

Montieren Sie zuerst die obere vordere Abdeckung bevor Sie
die untere vordere Abdeckung und die Abdeckung der DC-
Drossel anbringen!

2.2.6 Ladungsanzeige

Wenn die Ladungsanzeige rot leuchtet, liegt Spannung am Gerat
an oder es liegen hohe Spannungen im Frequenzumrichter an.
Die Ladungsanzeige befindet sich bei den verschiedenen Gerate-
modellen an unterschiedlichen Positionen.

m BaugroBe A1 bis A5
VFAS3-2004P bis 2370P, VFAS3-4004PC bis
4750PC

Die Ladungsanzeige befindet sich unter der vorderen Abde-
ckung. Die Uberpriifung der Ladungsanzeige wird am Beispiel
der Baugrof3e A1 beschrieben. Entfernen Sie bei den anderen
BaugroRen ebenfalls die vordere Abdeckung wie in [2.2] be-
schrieben.

4 Obere vordere
e

B

Schraube

s /jbere vordere

Abdeckung
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(1) Losen Sie die vier nicht-verlierbaren Schrauben der vorderen
Abdeckung.

Vordere
Abdeckung

(2) Fassen Sie die vordere Abdeckung an beiden Seiten und zie-
hen Sie diese etwas nach unten. Die Lasche an der Obersei-
te der Abdeckung wird frei, ebenso der Zapfen an der rechten

Seite. Ein weiterer Zapfen befindet sich an an der linken Seite
des Frequenzumrichters.

(3) Ziehen Sie die vordere Abdeckung zu sich und entfernen Sie
diese vom Gerat.

(4) Uberpriifen Sie die Ladungsanzeige

= 1
1 @@
QR ) QRO Ladungs-
( anzeige
] @ _ <::>

(5) Montieren Sie die vordere Abdeckung wieder in umgekehrter
Reihenfolge. Achten Sie darauf, dass die Zapfen auf der rech-
ten und linken Seite und die Lasche oben richtig greifen.
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m BaugroBe A2

VFAS3-2037P, VFAS3-4055PC, 4075PC

Ladungs-
anzeige

m BaugroRe A3

VFAS3-2055P, 2075P, VFAS3-411PC bis 4185PC

Ladungsanzeige

23
00 (@0e
—
@ O
e, <@

m BaugroRe A4

VFAS3-2110P bis 2185P, VFAS3-4220PC bis 4370PC

Ladungsanzeige

s T

T T T s

m BaugroRe A5

VFAS3-2220P bis 2370P, VFAS3-4450PC bis 4750PC

Ladungs-
anzeige
O 0 0 O
T T T
°lo o o 0 0 0o ©
[ i ] ] M i
© ©
e o @ ®
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m BaugroRen A6 bis A8
VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-4900PC bis 4280PC
Die Ladungsanzeige ist an der Vorderseite sichtbar und kann ohne Demontage der vorderen Abdeckung

Uberpruft werden. Stellen Sie sicher, dass die Ladungsanzeige nicht leuchtet, bevor Sie die vordere Abde-
ckung abnehmen.

6 ® ® ® ®
fs
@ ® ® ® ®
® ® ® ®
]
®
®
Ladungsanzeige Ladungsanzeige
Q D ®
® ®
® ® ® ®
® ® o Lol 0 e N . [. O
| BaugroRe A6 | | Baugroke A7 | | BaugréRe A8 |
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2.3 Anschluss

A WARNUNG

* Bauen Sie den Frequenzumrichter nicht auseinander und verandern oder reparieren Sie ihn
nicht. Dies kann Stromschléage, Feuer oder Verletzungen zur Folge haben. Wenn eine Repara-

Demontieren tur erforderlich ist wenden Sie sich an den zustandigen Toshiba-Distributor.

verboten
n + Stecken Sie die Finger nicht in Offnungen wie Kabeldurchfiihrungen oder Liifterabdeckungen.
Das Gerat enthalt hohe Spannungen flihrende Teile. Das Berlhren dieser Teile fuhrt zu elektri-
schem Stromschlag.

» Legen oder stecken Sie niemals irgendwelche Gegenstande (Kabelstiicke, Stabe, Drahte etc.)
in den Frequenzumrichter.

Verboten Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

« Sorgen Sie dafir, dass weder Wasser noch sonstige Flissigkeiten mit dem Frequenzumrichter
in Kontakt kommen kdnnen.
Dies kann einen Kurzschluss und elektrischen Stromschlag oder Feuer hervorrufen.

» Alle verwendeten Optionen miissen von Toshiba spezifiziert sein.
Verwendung anderer als von Toshiba spezifizierter Optionen fihrt zu Unfallen.
» Stromverteiler wie Stromschienen mussen in einem Schaltschrank eingebaut sein. Andernfalls
kann es zu Stromschlagen kommen.

Vorgeschriebene
MaRnahme

Dieser Absatz beschreibt die VorsichtsmalRnahmen bei der Verdrahtung, den Anschluss der Spannungs-
versorgung, des Motors, der Steuergerate, die Funktion der Klemmleisten und der Kommunikationsan-
schlisse sowie das Umschalten des Erdungskondensators.

2.3.1 VorsichtsmaBRnahmen beim Verdrahten

A WARNUNG

* Entfernen Sie niemals die vordere Abdeckung, wenn die Spannungsversorgung eingeschaltet ist.
Im Gerat befinden sich Bauteile, die hohe Spannungen fiihren. Das Berlhren dieser Teile fiihrt zu

Stromschlagen.
Verboten

* Montieren Sie die vordere Abdeckung nach Abschluss der Verdrahtungsarbeiten wieder.

Wenn Sie die Spannungsversorgung ohne montierte vordere Abdeckung einschalten, kann dies
zu Stromschlagen oder Verletzungen fuhren.

* Arbeiten an den elektrischen Anschliissen durfen nur von einem qualifizierten Fachmann aus-
geflhrt werden. Falscher Anschluss der Spannungsversorgung durch Personen, die nicht die

erforderlichen Kenntnisse aufweisen, kénnen zu Feuer oder Stromschlagen fiihren.
» Schlielen Sie die Ausgange motorseitig richtig an. Wenn die Phasenfolge falsch ist, dreht der
Motor in die falsche Richtung. Das kann zu Verletzungen fihren.
Vorgeschriebene | ¢ Die Verdrahtung darf erst nach der Montage des Frequenzumrichters erfolgen. Wenn Sie die Ver-
Mafnahme drahtung vor der Installation vornehmen, kann dies Stromschlagen oder Verletzungen fiihren.

« Uberpriifen Sie, ob die Spannungsversorgung abgeschaltet ist und die Ladungsanzeige nicht
leuchtet, bevor Sie Verdrahtungsarbeiten durchfiihren. Nichtbeachten flhrt zu Stromschlagen.

 Ziehen Sie die Schrauben an den Klemmleisten mit dem spezifizierten Drehmoment an. Wenn die
Schrauben mit zu geringem Drehmoment angezogen sind, fihrt dies zu Feuer.

* Prifen Sie, ob Versorgungsspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen Spannung lber-
einstimmt und im Toleranzbereich von +10 % bis -15 % (10 % bei 100 % Last und Dauerbetrieb)
liegt. Anschluss an falsche Versorgungsspannung fuhrt zu fehlerhaften Betriebszustdnden sowie
zu Brandgefahr.
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9 » Das Erdungskabel muss sicher angeschlossen sein.
Wenn das Erdungskabel nicht sicher angeschlossen ist, besteht im Falle einer Defekts im Fre-
Erdung quenzumrichter oder bei Ableitstrémen die Gefahr von Stromschlagen oder Feuer.
anschlieRen

/\ VORSICHT

+ SchlieRen Sie keine Komponenten mit eingebauten Kondensatoren (wie Stérfilter oder Uberspan-
/ nungsableiter) an die motorseitigen Ausgangsklemmen an.

Es entsteht zusatzliche Warme. Dies fiihrt zu Brandgefahr.

Verboten

» erwenden Sie Schraubendreher der GréRen:
Baugrofie A1: PH2 (Philips, Bitgrofie 2), Schaftdurchmesser 5,0 mm oder weniger

VOFQGZChFiebene BaugréRe A2: PH2 (Philips, BitgréRe 2), Schaftdurchmesser 5,8 mm oder weniger
Mafinahme

Beachten Sie beim Verdrahten Folgendes:

m MaBnahmen bei Storsignalen

Um elektrische Interferenzen durch im Frequenzumrichter erzeugte hochfrequente Storsignale zu unterdru-
cken, buindeln Sie die Kabel der Spannungsversorgung eingangsseitig ([R/L1], [S/L2], [T/L3]) und die Kabel
zum Motor ausgangsseitig ([U/T1], [V/T2],(W/T3]) separat.

m Spannungsversorgung der Steuerelektronik

Die Spannungsversorgung der Steuerelektronik des Frequenzumrichters erfolgt intern aus der Spannungs-
versorgung der Leistungsstufe. Wird die Spannungsversorgung der Leistungsstufen im Falle einer Fehl-
funktion oder Betriebsstorung abgeschaltet, arbeitet die Steuerelektronik ebenfalls nicht mehr.

» Die Ursache fur die Fehlfunktion oder Betriebsstérung kdnnen Sie durch die Einstellung <F602: St6-
rungsquittierung> ,1: Beim Ausschalten beibehalten® ermitteln.

* Um den Betrieb der Steuerelektronik auch bei Abschaltung der Leistungsstufe weiter aufrecht zu erhal-
ten schlielen Sie die Steuerelektronik an ein externes DC-Netzteil an.

m Verdrahtung

» Benutzen Sie isolierte Aderendhilsen oder gecrimpte Anschlisse. Achten Sie darauf, dass benachbar-
te Anschlisse keinen Kontakt miteinander bekommen.

* Angaben zu den Kabelquerschnitten finden Sie in [10.1].

+ Die maximale Kabellange bei den angegebenen Kabelquerschnitten betradgt maximal 30 m. Bei lange-
ren Kabeln muss der Querschnitt vergrofRert werden.

» Zum Anschluss der Erdung verwenden Sie bitte ein Kabel mit dem Querschnitt gleich oder grofRer der
Angabe in [10.1]. Erden Sie den Frequenzumrichter immer.

» Sorgen Sie fur die kirzeste mogliche Erdverbindung.

» SchlieRen Sie die Erdung immer an die gekennzeichneten Erdungsklemmen an. Benutzen Sie nicht
irgendwelche Schrauben am Gehause.

» Ziehen Sie die Schrauben der Klemmleisten mit den in Tabellen [2.3.3] und [2.3.5] empfohlenen Dreh-
moment fest.
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2.3.2 Standardanschluss

A WARNUNG

 SchlieRen Sie die Spannungsversorgung nicht an die ausgangsseitigen Klemmen [U/T1], [V/T2],
[W/T3] fir den Motor an.
Das Anschlief3en der Spannungsversorgung an die Ausgangsklemmen beschadigt den Frequenz-
umrichter und fihrt zu Feuer.
 SchlieRen Sie keinen Bremswiderstand zwischen den DC-Anschlussen [PA/+] und [PC/-] oder
® [PO] und [PC/-] an.
Dies flihrt zu Feuer.
Verboten * Berlihren Sie Anschlussdrahte von Komponenten (z.B. MCCB), die an die Leistungsstufe des Fre-
quenzumrichters angeschlossen sind, frihestens 15 Minuten nachdem die Spannungsversorgung
abgeschaltet wurde.
Wenn die Kondensatoren im Gerat noch Ladung fihren, fihrt das Berlhren der Drahte zu Strom-

schlagen.
9 * Das Erdungskabel muss ordnungsgemaf angeschlossen sein.

Wenn das Erdungskabel nicht richtig angeschlossen ist, besteht im Falle einer Defekts im Fre-
Erdung quenzumrichter oder bei Ableitstrémen die Gefahr von Stromschlagen oder Feuer.

anschlief3en!

Der Anschluss der Spannungsversorgung und des Motors erfolgt an Leistungsklemmen, der Anschluss
externer Steuersignale erfolgt an den Steuersignalklemmleisten.

m Anschluss von Spannungsversorgung und Motor

Das Bild zeigt den normalen Anschluss der Leistungsstufe. Der Anschluss von Spannungsversorgung und
Motor ist bei allen Frequenzumrichter-Modellen gleich.

Frequenzumrichter

| Anschluss der
Spannungsversorgung } Spannungsversorgung an Anschluss der Motors an

i

i

i

I I I « [RIL1], [S/L2], and [T/L3].  [U/T1], [V/T2), and [W/T3]. !
|

i

i

L i |R/L1 |S/L2 | T/L3| |U/T1 |V/T2 | W/T3| | (1] | Motor
Leistungs- i
schalter '
oder . __ 8 _ R . - __ _ 1 _ 2
Fl-Schutz-
I I schalter —_—
<% "4 E
m Anschluss externer Komponenten
Das Bild zeigt als Beispiel den Anschluss externer Komponenten.
GLekapseIter Sc'?alt- E(;ngangls- Motorseitiger
eistungs-  schiitz rossel - M
shalier ) Frequenzumrichter Uberspannungsschutz
RIL1 U/ Motor

Spannungs-
versorgung

S/L2

T/L3
PA/+ PO

VIT2

WIT3
PA PB

Nullphasen-
spule

*1) Bei den Baugroéfien A6 und A8 wird
eine Bremseinheit bendtigt.

Die Klemmen [PA] und [PB] befinden
sich in der Bremseinheit.

DC Drossel Bremswiderstand *1) *2) Oder Fehlerstromschutzschalter

(Bei den Baugrofien
A7 und A8 beigepackt
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Einzelheiten zu den externen Komponenten siehe [Kapitel 10].
« Ein Storfilter ist in allen Geratetypen serienmalf3ig vorhanden.
* Die DC-Drossel ist in allen Geraten serienmaflig (Baugréfien A7 und A8 beigelegt).

Bremswiderstand

» SchlieRen Sie bei den Typen VFAS3-2004P bis 2370P, VFAS3-4004PC bis 4750PC und
VFAS3-4160KPC lediglich den optionalen Bremswiderstand an. Eine dynamische Bremseinheit ist in
diesen Geraten serienmalig vorhanden.

» Die Geratetypen VFAS3-4900PC bis 4132KPC und VFAS3-4200KPC bis 4280KPC bendtigen beim
Anschluss eines optionalen Bremswiderstand zusatzlich eine Bremseinheit.
Einzelheiten siehe [10.3.2]

DC-Eingang
» Schlielen Sie die externe Gleichspannungsquelle an die Anschlisse [PA/+] und [PC/-] an.

* Unter Umstanden wird eine EinschaltstromstoRbegrenzung bendétigt. Bitte setzen Sie sich mit Ihnrem
Toshiba-Distributor fiir weitere Information in Verbindung.

*  Wenn der Frequenzumrichter mit einer externen Gleichspannungsquelle betrieben wird, missen die
Lifter separat an eine dreiphasige Spannungsversorgung angeschlossen werden.

Einzelheiten siehe Anwendungshandbuch ,DC power supply connect to the inverter” (E6582156).

m Anschluss der Leistungsstufe

Im Folgenden wird am Beispiel der Baugrofie A1 der Anschluss der Leistungsstufe gezeigt. Fir andere
Bauformen gelten die gleichen Anweisungen.
(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung, siehe [2.2.1]

(2) Losen Sie die Schrauben der Erdungsklemmen des Gehauses und schlie3en Sie das Erdungskabel
hier an. Schalten Sie bei Bedarf den Erdungskondensator um (Einzelheiten siehe [2.3.4]).

(3) Lésen Sie die Schrauben der Anschlussklemmen [U/T1], [V/T2] und [W/T3] sowie [PE] am Leistungs-
klemmenblock.

Hinweis: Der Anschluss [PE] ist nur bei den Baugré3en A4 bis A6 vorhanden.

Losen Sie die
Schrauben (4x)

Zugentlastung
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(4) Fihren Sie die Motor-Anschlusskabel durch die Zugentlastung.
Die Zugentlastung ist nur bei den Baugroften A1 bis A5 vorhanden.

(5) Fuhren Sie die Kabelenden zu den entsprechenden Anschlussklemmen. Bringen Sie vorher isolierte
Aderendhilsen an den Kabeln an. Beachten Sie die Warnhinweises in Kapitel [2.3.1].

— -ﬁ 7 Flhren Sie das Kabel
@ — ) durch die Zugentlastung
\_ >

(6) Ziehen Sie die Schrauben der Anschlussklemmen [U/T1], [V/T2], [W/T3] sowie [PE] an. Angaben zum
empfohlenen Drehmoment finden Sie in Kapitel [2.3.3]

Schrauben anziehen(4x)
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(7) Ziehen Sie die zwei Schrauben der Zugentlastung an und fixieren Sie die vier Motoranschlusskabel.
Die Zugentlastung ist nur in den Modellen A1 bis A5 vorhanden.

SH00 —
o ;\\w-‘%‘l(;\‘{l?f\f\\\i_ m Schrauben (2x) £/
(pa+ P8 PCAllum vime wims = |

HIH @

=l
~ Il
@

A=y '

zu fixieren.

&

-

N Ziehen Sie die Schrauben an der

\E Zugentlastung fest, um die Kabel
@) [

N

(8) Fuhren Sie auf gleiche Weise die Kabel der Spannungsversorgung durch die Zugentlastung und dann
zu den Anschlussklemmen [R/L1], [S/L2], [T/L3] und [PE].
Angaben zum empfohlenen Drehmoment zum Anziehen der Schrauben finden Sie in Kapitel [2.3.3].
Fixieren Sie das Kabel durch Anziehen der Schrauben an der Zugentlastung. Die Zugentlastung ist nur
bei den Modellen A1 bis A5 vorhanden.

=

=
H
|

[] H

HHE i
g sy TH U H HH O I
© D B B

 Ziehen Sie alle Schrauben der Anschlussklemmen der Spannungsversorgung nach Abschluss

der Verkabelungsarbeiten nochmals mit dem angegebenen Drehmoment an.
Wichtig
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(9) Nach Abschluss der Anschlussarbeiten bringen Sie die vordere Abdeckung wieder an. Einzelheiten
zum Einbau siehe [2.2.1]

* Einzelheiten zur Anordnung der Anschlussklemmen sowie zum Aussehen des Anschlussklem-
menblocks fir jede Baugrofie finden Sie in [2.3.3].

HINWEIS * Die Zugentlastung ist nur in den Baugréen A1 bis A5 vorhanden.

» Welche Abdeckungen zum Verdrahten entfernt werden missen hangt von der Bauform ab. Ein-
zelheiten finden Sie in [2.2].

E m Anschluss der Steuerelektronik

» Die Steuerelektronik ist mit acht digitalen Eingangen, drei analogen Eingangen, zwei analogen Aus-
gangen, drei Relaiskontakt-Ausgangen ausgestattet. Einige Ein- und Ausgange kénnen durch Parame-
terwerte mit Funktionen belegt werden.

* Einzelheiten zu den Funktionen und den elektrischen Spezifikationen finden Sie in [2.3.5].
» Einzelheiten zur Verwendung der Anschlisse siehe [4.4].

Im folgenden Absatz ,Standardanschluss® finden Sie einige Anschlussbeispiele
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m Standardanschluss-Diagramme

Als Beispiel zeigt das Diagramm den Standardanschluss von Leistungs- und Steuerelektronik (fir negative
Logik) fur Gerate der 240 V-Klasse, 0,4 kW bis 37 kW und der 480 V-Klasse, 0,4 kW bis 75 kW (Baugré-
Ren A1 bis A5).

Spannungsversorgung pooooooes } *DC -DC "3
240 V-Klasse: too*2 aeeghea
04-37KW  3-ph, 200 - 240 V, 50/60 Hz l@----@.‘l-.ﬂ-.‘ !
480 V-Klasse: S gt et
0.4 -75kW  3-ph 380 - 480V, 50/60 Hz © ——” © -~
PA+  PB  PCl-
DC Drossel Mot
otor
mccs L RIL1 . _| | VAP
7 XsiL2 EI\1/IV- Leistungs-| /T2 @_
ZoS & B
it >'C<T’ L3 | Filter | {SU% wiTs3 @-
g S
00 L@
Digitale Eingange
DC/DC ~
| | F Oy T Vorwértslauf =
RO~ ' Rickwartslauf
RES O Reset1 *7
1 [Fe] .
¢ +SU S1 ' + Festfrequenz B!t‘l Vorein-
*6 S20 ™ Festfrequenz Bit 2 stellungen
—5cc S30 ™ Festfrequenz Bit 3
S S40 ™ Festfrequenz Bit 4
“6 teuer- . S5 O+ Festfrequenz Bit 5
elektronik ccOr L Bezugspotential 0 V —
| |Impulszahler
c SINK PO
SOURCE
SY\” PLC O
° |
STOA ..
STOB O
FM AM CC RX 1l RR PP
O O
a1
o y * Spannungssignal -10 V bis +10 V
+ O] )

Amperemeter 0.

it 0‘..2100va 4 Stromsignal 4(0) mA bis 20 mA

>

J
E Externes Potentiometer (oder Spannung 0 bis 10 V
zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1) EMV-Filter ist bei der 480 V-Klasse integriert.
(2) Externer Bremswiderstand (Option)
(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschliissen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.

(4) Beim Betrieb an einer externen Gleichspannung wird bei Geraten der 240 V-Klasse ab 11 kW bis 37 kW oder der
480 V-Klasse ab 22 kW bis 75 kW eine EinschaltstromstoRbegrenzung benétigt. Einzelheiten dazu finden Sie im
Application Manual ,DC power supply connect to inverter” (E6582156).

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (negative Logik) von Geraten der 240 V-Klasse, 44-55 kW und der 480 V-Klasse,
90 bis 132 kW (BaugroRe A6)

T . h
b2
I.-I ————— -l—-l
Spannungsversorgung '@““@" +DC -DC *3
240 V-Klasse: S ."Ji". '
44 - 55 kW 3-ph, 200 - 240 V, 50/60 Hz 1 [
I.-'-—-— -
480 V-Klasse: J/ _§>;"" .’
90-132kW  3-ph 380 - 480 V, 50/60 Hz Ar=—""" ot
A\ O
PA/+ PC/-
DC Drossel Mot
otor
MccB L R/L1 = [ U1
a$ \9) 1 .
X; %(S/LZ EMV- LI I;teulfsetungs- VIT2 @_
_L_ég S0
| DC/DC | Digitale Eingange
FO ,1 Vorwértslauf -
RO ' Riickwértslauf
RES Of ' Reset1 *7
[ .
¢ +SU S1 | X Festfrequenz Bit 1 Vorein-
*6 S2 | " Festfrequenz Bit 2 stellungen
E)CC S30 ™ Festfrequenz Bit 3
$40 ™ Festfrequenz Bit 4
*6 Steuer- , S5 O+ Festfrequenz Bit 5
- elektronik ccOn L Bezugspotential 0 V
P24 0O
FLB SINK -l Impulszéhler
PLC FPQ
*g LFLC SOURCE
SW1
. R1A/R2A *5 PLC o.
ARIC/R2C STOA 0.
O[] STOB O
FM AM CC RX Il RR PP
O0—O O
J1
iy S f Spannungssignal -10 V bis +10 V
+ [y ipipliuiod )
Amperemeter 0..10v 0..10V ; ;
e votmer 0ams) @ame) | | L] __| 4 stromsignal 4(0) mA bis 20 mA
LY . I
— E Externes Potentiometer (oder Spannung 0 bis 10 V

(1) EMV-Filter ist bei der 480 V-Klasse integriert.
(2) Externer Bremswiderstand (Option)

zwischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschliussen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.

(4) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine EinschaltstromstoRbegrenzung bendétigt.
Einzelheiten dazu finden Sie im Application Manual ,DC power supply connect to inverter (E6582156).

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein, um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-

gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (negative Logik) von Geraten der 480 V-Klasse, 160 kW (Baugrolie A7)

* N~ A~ pmem=—- B
Spannungsversorgung: 2 ._tDC_ :D:C i *5 i
480 V-Klasse *4 131 ' E. .;
160 KW  3-ph, 380 - 440 V, 50 Hz A -
3-ph, 380 - 480 V, 60 Hz “ s el
© © © ©
PO PA/+  PC/- PB
Motor
MCCB MC SRL! UT1g)
— o |
7 D2 EMv- | |Leistungs-| V/T2 ©—
N\ ~7 .
>1 S8 | Fiter [ ]stufe WiT3 X
e < -- 2~
- ©l) Lifter @O
¥ = [
N o2 Digitale Eingénge
1 po-g
: H 480/240 V o) | DC/DC | - 9 gang
il Transformator (O 5 F O Vorwartslauf -
] ]
[ Or--- R Riickwértslauf
o RES O1 Reset1 *8
[} 1 R ] !
N o S$107 Festfrequenz Bit 1 Vorei
' +SU Li . orein-
ey O S2 ™ Festfrequenz Bit2 | stellungen
. ocC S3Q ™ Festfrequenz Bit 3
Optionale Steuer- S40 0 Festfrequenz Bit 4
Spannungsversorgung . S50+ Festfrequenz Bit 5
*7 elektronik CCO™, Bezugspotential 0 V -
FLA -
9 Trs P24 Q
i Y EinschaltstromstoR T -. Impulszahler
Kontakt b de_s i begrenzung SINK e
Uberlastrelais e ] PLC
[ “ein @ FLC SOURCE
s L RIAR2A S}{g1 PLC O
Betrieb *9 .
O R1C/R2C STOA ..
00 STOB Q
FM AM CC RX 1 RR PP
O—O O
d1
ol Y f Spannungssignal -10 V bis +10 V
+ iy ipipiuiuinl )
Amperemeter 0.0V . .
oder Voltmeter \0.20mA/ \0.20mA J ) — * Stromsignal 4(0) mA bis 20 mA
L Y L__Jd/

E Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10 V
zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die DC-Drossel an. Die Anschlisse [PA/+] und [PO] sind werksseitig nicht kurzgeschlossen.
(2) Schlielen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschlisse [PA/+] und [PC/-] an.

(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine Einschaltstromstofibegrenzung bendtigt.
Einzelheiten dazu finden Sie im Application Manual ,DC power supply connect to inverter® (E6582156)..

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung mussen die Lifter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Externer Bremswiderstand (Option).
(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS0022) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (negative Logik) von Geraten der 480 V-Klasse, 200 bis 280 kW (Baugroflie A8)

Bremseinheit Bremswiderstand

*2 +DC -DC i  PA@y-d .. !
Spannungsversorgung ;--*é-: 1 1*5 PR K 5 !
480 V-Klasse: *4 b-J-a O - S J
200 -280 kW  3-ph 380 - 440 V, 50 Hz A
3-ph 380 - 480V, 60 Hz {)\'_‘{)\
PC/- BU+ BU-
Mot
MCCB otor
U/T1 ©
7 EMV-|[ |Leistungs-| V/T2 & M
Q;_T > Filter | | stufe W3l
. eo——
1
¥
P! 480/240 V
L] .. .
H ! Transformator | DC/DC | Digitale Eingénge
! ~
' FOiT Vorwdrtslauf  —
1 w .
H ! RUN RO | Riickwartslauf
H : - — U RES OF e Reset1 *8
1 + 1 .
: Lo )« i 31 | X Festfrequenz Bf“ Vorein-
H— VCC $20 ™ Festfrequenz Bit 2 stellungen
. 330 Festfrequenz Bit 3
Optionale Spannungs- - !
veprsorgung ?Ur die 9 *7 Slte;er i sS40 : L Festfrequenz Bit 4
Steuerelektronik FLA elektroni S50 ™ Festfrequenz Bit 5
*7 * Bezugspotential 0 V
9 Iris CCOT P
Kontakt b des r“.i gggtsupr?nnungs-‘ SINK P240Q .
Uberlastrelais E. ! - PLC -l Impulszahler
T ein FLC SOURCE FPO
- aus LR1AR2A 3%1 PLC O
Betrieb *9 .
HRIC/IR2C STOA o.
O] STOB Q)
FM AM CC RX 1I RR PP
0—0 O
iy
iyl y * Spannungssignal -10 V bis +10 V
+ by itk )
Amperemeter 0.10v ) .
prperemoter  (o.mm) (o J — _t 4 _ stromsignal 4(0) mA bis 20 mA
- =1 |7 i’ _ y Externes Potentiometer (oder Spannung 0 bis 10 V
zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die beigelegte DC-Drossel an die Anschlisse [PA/+] und [PO] an.

(2) SchlieRen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschlisse [PA/+] und [PC/-] an. Die DC-Drossel wird in
diesem Fall nicht bendétigt.

(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eine EinschaltstromstoRbegrenzung benétigt. Einzelheiten
dazu finden Sie im Application Manual ,DC power supply connect to inverter® (E6582156).

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung mussen die Lifter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Beim Anschluss eines externen Bremswiderstands (Option) wird eine Bremseinheit bendtigt.

(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss-Diagramm
Beispiel flr den Anschluss von Geraten der 240 V-Klasse, 0,4 kW bis 37 kW und der 480 V-Klasse,
0,4 kW bis 75 kW (Baugroflen A1 bis A5).

Spannungsversorgung
240 V-Klasse fmmm——— " *
0.4-37kW  3-ph 200 - 240 V, 50/60 Hz i , *DC -DC "3
480 V-Klasse L2 WA
0.4-75kW  -ph 380 - 480 V, 50/60 Hz 'O )
’ e ’,/
O—0—©
PA/+ PB  PCl-
DC-Drossel Mot
otor
mcceB L R/L1 -~ _| | U g
it & S/L2 1 [ueistungs [ vz
o Q75 1 EMWV" [stute WTs 2
X/ ® Filter |- -
_L—69 S0
Digitale Eingange
[ bc/oe | 0 ..
F o Vorwartslauf —
RO . Riickwartslauf
RES O Reset1 *7
] .
A+SU S1 i l""' Festfrequenz Bf“ Vorein-
*6 S20 " Festfrequenz Bit 2 stellungen
] .
{)CC ? S30 ™ Festfrequenz Bit 3
S4 0 ™ Festfrequenz Bit 4
6 S|te;ter- " S50+ Festfrequenz Bit 5
elektroni Q Steuerspannung 24V =
-~ FLA P24 Q- 9
FLB SINK [] Impulszéhler
PLC FPQ
*g FLC SOURCE
SWA1
ARIAR2A *5 PLC o.
A R1C/R2C STOA Q

i 00 STOB o.

FM AM CC RX 1l RR PP
O O O

-

+

Spannungssignal -10 V bis +10 V

(o
+

Amperemeter /(. 10V

oder Voltmeter \(..20mA

J
0.10V
0..20mA
(|

f Stromsignal 4(0) mA bis 20 mA

———f

Externes Potentiometer (oder Spannung 0 V bis 10 V

zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1) Ein EMV-Filter ist bei der 480 V-Klasse integriert.
(2) Externer Bremswiderstand (Option)
(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschliissen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.

(4) Beim Betrieb an einer externen Gleichspannung wird bei Geraten der 240 V-Klasse ab 11 kW oder der 480 V-
Klasse ab 22 kW eine EinschaltstromstoRbegrenzung bendtigt. Einzelheiten dazu finden Sie im Application Manual
,DC power supply connect to inverter (E6582156).

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (positive Logik) von Geraten der 240 V-Klasse, 44-55 kW und der 480 V-Klasse,
90 bis 32 kW (Baugrofie A6)

T
P2
I.-I ----- -l—-l
Spannungsversorgung @____@ +DC -DC *3
240 V-Klasse: ! *0 HE i i
44-55kW  3-ph, 200 - 240 V, 50/60 Hz S I
480 V-Klasse: ,’r _f-\;”" .-’
90 - 132 kW  3-ph 380 - 480 V, 50/60 Hz Ar=—""" o
N O
PA/+ PC/-
DC Drossel Mot
otor
MCCB L R/L1 [ U/T1

o X's/L2 [ | Leistungs-[ vrr2 ©—
4 ® EMV- H ©

v X T/L3 : stufe WIT3

X e o~

_L_E)Sg SO
Digitale Eingange
DC/DC ~
| | FOy ' Vorwartslauf =
R O ' Ruickwartslauf
RES O+ ; Reset1 *7
+SU s104 : w Festfrequenz Bit 1 Vorein-
6 $2 01 : Festfrequenz Bit 2 stellungen
ACC ? S30q : Festfrequenz Bit 3
— [}
S40 ™ Festfrequenz Bit 4
6 Steuer- . S5 O+ Festfrequenz Bit 5
elektronik P24 1 Steuerspannung 24 V
- FLA !
FLB SINK | |Impulszahler
PLC FPQ
*g FLC SOURCE
SWA1
HRIAR2A *g PLC o.
HR1C/R2C STOA O.
O] STOB O
FM AM CC RX 1l RR PP
O0—0 O
a1
el y f Spannungssignal -10 V bis +10 V
+ [ i
Amperemeter 0.10v

oder Voltmeter  \0.20mA f Stromsignal 4(0) mA bis 20 mA

P T

J
E Externes Potentiometer (oder Spannung 0 bis 10 V
zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1) EMV-Filter ist bei der 480 V-Klasse integriert.

(2) Externer Bremswiderstand (Option)

(3) Die externe Gleichspannung wird zwischen den Anschliussen [PA/+] und [PC/-] angeschlossen.
(4)

4) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine Einschaltstromsto3begrenzung benétigt.
Einzelheiten dazu finden Sie im Application Manual ,DC power supply connect to inverter* (E6582156).

(5) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(6) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(7) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.
(8) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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Standardanschluss (positive Logik) von Geraten der 480 V-Klasse, 160 kW (BaugrofRe A7)

.
Spannungsversorgung: 2 '_+_DC_ :D:C i *5 i
480 V-Klasse “ 13 1 ] i
160 KW  3-ph, 380 - 440 V, 50 Hz LA e
3-ph, 380 - 480 V/, 60 Hz QD Ve S .
© © © ©
PO PA/+  PC/- PB
Motor
MCCB MC_SRL U é
— % o |
s /L2 Emv- ||Leistungs-| /T2 K M
N\ 7 \>/
> TIL3 Fiter | |stufe W3
e g Tor s
:'-'-_J © g Lifter g ©
¥ = |
! : RO .. . ..
i 480/240 V Qs5- [bec | Digitale Eingange
] ~
0 Transformator ~ @F--- F O Vorwartslauf -
]
E ! ROt Riickwartslauf
‘! RES Of Reset1 *8
| H R 1! T )
1 e S10 Festfrequenz Bit 1 )
b o ! ) Vorein-
1oy S2 ™ Festfrequenz Bit 2 stellungen
R W ¢ S30 ™ Festfrequenz Bit 3
Optionale Steuer- S$40 ™ Festfrequenz Bit 4
Spannungsversorgung lekt iK S5 | N Festfrequenz Bit 5
* elekironi Q Steuerspannung 24 V |
7 FLA P24 Q-+ pannung
*9
FLB ]
H Y] Einschaltstromsto Impulszéhler
Kontakt b des 1 Y1 SINK
Uberlastrelais 1 ( 1 begrenzung ] P FPO
“Tein FLC SOURCE
SWA1
- aus ARIA/R2A 4 PLC O
Betrieb *q .
o R1C/R2C STOA ..
©IL] STOB O
FM AM CC RX |II RR PP
0—O O
J1
ol ) f Spannungssignal -10 V bis +10 V
+ Y )
Amperemeter 0.10v . .
oder voltmeter (0. 20m | __| %4 stromsignal 4(0) mA bis 20 mA
L L -4/
- il Externes Potentiometer (oder Spannung 0 bis 10 V
zwischen den Anschlissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die beigelegte DC-Drossel an die Anschlisse [PA/+] und [PO] an.

(2) SchlieRen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschlusse [PA/+] und [PC/-] an. In diesem Fall wird die die
DC-Drossel nicht benétigt.

(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eventuell eine EinschaltstromstoRbegrenzung bendtigt.
Einzelheiten dazu finden Sie im Application Manual ,DC power supply connect to inverter” (E6582156).

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung missen die Lifter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Externer Bremswiderstand (Option).
(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.

VF-AS3 2-39 2. Installation und Verkabelung




TOSHIBA

Standardanschluss (positive Logik) von Geraten der 480 V-Klasse, 200 bis 280 kW (Baugrofie A8)

Bremseinheit Bremswiderstand
r

*2 +DC -DC 1 PA®-I .. i

“d_ ! [ SR

Spannungsversorgung r 3 1| b PB ©)-- :

480 V-Klasse: *1 O | taeeaeY teeee- H
|

200 - 280 kW 3-ph 380 - 440V, 50 Hz

3-ph 380 - 480 V, 60 Hz {)\’_‘{)\
PC/- BU+ BU-
MCCB U & Motor
—X_—9 .
7 - | |Loistungs-| vl
N\ 7
1 e [wmsd
e K o
r—- SO
| I
'
i
. 480/240 V
[ .. N
' Transformator | DC/DC | Digitale Eingange
] ~
! : FQr ' Vorwértslauf ]
' RO Rickwartslauf
b ¥ RES Q1+ _~—9 Reset 8
V! | .
: ! S1 ' X Festfrequenz Bf” Vorein-
i ? 320 ™ Festfrequenz Bit 2 stellungen
Optionale Spannungs- . Steuer- S30 ™ Festfrequenz Bit 3
versorgung fiir die 7 lekt iK S4 l | Festfrequenz Bit 4
Steuerelektronik FLA elektroni S50 ,: Festfrequenz Bit 5
*7 * P24 O Steuerspannung 24 V =
FLB !
Kontakt b des 1 L1 Uberspannungs- SINK
A > 0 ableitung | | Impulszahler
Uberlastrelais (¥ - PLC P
T “ein FLC SOURCE FPO
- s L R1A/R2A 3%1 PLC O
Betrieb *9 .
o R1C/R2C STOA ..
©L) STOB O
FM AM CC RX [I RR PP
0—O O
a0
o S f Spannungssignal -10 V bis +10 V
+ 'y piuluiuid g
Amperemeter 0.10V ; ;
Amperemeler (i J R — L 4 stromsignal 4(0) mA bis 20 mA
= S B D L 2 Externes Potentiometer (oder Spannung 0 - 10 V

|:| zwischen den Anschliissen [RR] and [CC])

(1) SchlieRen Sie die beigelegte DC-Drossel an die Anschlisse [PA/+] und [PQO] an.

(2) SchlieRen Sie eine externe Gleichspannung an die Anschlisse [PA/+] und [PC/-] an. In diesem Fall wird die DC-
Drossel nicht bendétigt.

(3) Beim Betrieb mit einer externen Gleichspannung wird eine Einschaltstromsto3begrenzung bendtigt. Einzelheiten
dazu finden Sie im Application Manual ,DC power supply connect to inverter® (E6582156).

(4) Beim Betrieb mit externer Gleichspannung mussen die Lufter an eine dreiphasige Spannungsversorgung ange-
schlossen werden.

(5) Beim Anschluss eines externen Bremswiderstands (Option) wird eine Bremseinheit benétigt.
(6) Einzelheiten zu den Funktionen des Schalters siehe [2.3.5].

(7) Zur Spannungsversorgung der Steuerelektronik im Fehlerfall wird eine optionale DC-Spannungsversorgung
(CPS002Z) bendtigt. Im Normalbetrieb erfolgt die Spannungsversorgung aus dem Frequenzumrichter. Stellen Sie
den Parameter <F647: Fehlererkennung der Steuerelektronik Spannungsversorgung> ein um die externe Span-
nungsversorgung zu aktivieren. Einzelheiten siehe [6.30.20].

(8) Das Resetsignal wird auf die fallende Flanke am Triggereingang aktiviert.

(9) Anschluss nach OVC2 (Uberspannung Kategorie 2). Ein Trenntrafo wird beim Anschluss an die Spannungsversor-
gung (OVC3) bendtigt.
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2.3.3 Leistungsanschlisse

An die Leistungsanschlisse werden die Spannungsversorgung (Primarseite) und der Motor (Sekundarsei-
te) angeschlossen.

m Beschreibung der Leistungsanschliisse

Anschluss- Funktion BaugréRe
bezeichnung

Erdung Gehause. Es sind drei Anschlisse an den Kuhlrippen oder den -
9 Befestigungsteilen der EMV-Platte vorhanden Alle Baugroften

[PE] Erdungsanschluss A4, A5, A6

Anschlisse der Spannungsversorgung
240 V-Klasse: Dreiphasen, 200 - 240 V, 50/60 Hz

[R/L1] 480 V-Klasse VFAS3-4004PC bis 4132KPC:
[S/L2] Dreiphasen, 380 - 480 V, 50/60 Hz Alle BaugréRen
[T/L3] VFAS3-4160KPC bis 4280KPC:

Dreiphasen 380 - 440 V, 50 Hz
Dreiphasen 380 - 480 V, 60 Hz

[U/T1]

[VIT2] Motoranschlisse Alle BaugréfRen
[W/T3]

[PA/+] Anschlisse fur Bremswiderstand A1, A2, A3, Ad, A5

Stellen Sie die Werte der Parameter <F304: Dynamisches Bremsen, OLr-Stérung>,
[PB] <F308: Wert des Bremswiderstands> und <F309: Leistung des Bremswiderstands> und A7

entsprechend ein.

[BU+] Anschliss im Gehause fiir eine optionale Bremseinheit. Der optionale

[BU-] Bremswiderstand wird an [PA] und [PB] angeschlossen. A8

Anschluss fir DC-Spannungsversorgung
[PA/+] Die Modelle VFAS3-2110P bis 2550P und VFAS3-4220PC bis 4280KPC
[PC/-] bendétigen eine Schaltung zur Einschaltstrombegrenzung

Anschlisse fir eine optionale Bremseinheit bei Baugrofie A6

Alle BaugréRRen

[PA/+] Anschliisse fiir die beigefiigte DC-Glattungsdrossel.

T . . A7 und A8
[PO] Stellen Sie sicher, dass die Drossel angeschlossen ist!
[RO] AC-Wechselspannungsversorgung fir die Lufter, wenn die Typen A7 und A8
[SO] VFAS3-4160KPC - VFAS3-4280KPC mit Gleichspannungseingang
[TO] verwendet werden.

HINWEIS * Die Anordnung der Leistungsanschlisse ist vom Geratetyp abhangig. Siehe die Abbildungen auf
den folgenden Seiten.
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m Empfohlene Drehmomente zum Anziehen der Schrauben an den Leistungsklemmen

Dreh t isolierl3
Schrauben- . rehmomen el e Kabelquer-
. BaugréRe .
grole (N + m) (Ib - in) (mm) schnitt
A1 1.3 11.5 10 -
M4
A2 1.5 13.3 10 -
M5 A3 2.6 23 18 -
5.0 44.3 28 AWG?2 oder kleiner
M8 A4
10 88.5 28 AWGH1 oder groler
M10 A6 27 239 - -
10 88.5 35 AWG1/0 oder kleiner
M12 A5
18 159 35 AWG2/0 oder grofier
M12 A7/A8 41 360 - -
M10 A7 24 212 - -
M4 A7/A8 1.4 12.4 - -
m Drehmomente fiir die Erdungsklemmen
Drehmoment isolierl3
Schrauben- B .. Abisolierlange Kabelquer-
. augrole .
grOBe (N . m) (lb . In) (mm) schnitt
M5 A1,A2,A3 2.6 23 - -
M6 A4 4.4 38.9 - -
5.0 443 28 AWG2 oder kleiner
M8 A4
10 88.5 28 AWGH1 oder grofier
M8 A5,A6 11.8 104 - -
M10 A6 27 239 - -
10 88.5 35 AWG1/0 oder kleiner
M12 A5
18 159 35 AWG2/0 oder grofier
M12 A7/A8 41 360 - -
M10 A7 24 212 - -

(Hinweis) 1(N*m) = 8.850(Ib * in)

®

Wichtig

» Ziehen Sie nach Abschluss der Verdrahtungsarbeiten alle Schraubklemmen mit dem richtigen
Drehmoment fest!
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m Anordnung der Leistungsanschlisse

1) BaugroRe A1
VFAS3-2004P bis 2022P, VFAS3-4004PC bis 4037PC

Ladungsanzeige

Schraube M4

Erdungsanschluss (Schraube M5)

/N

Vorgeschriebene
MaRnahme

» Verwenden Sie flr die Schrauben M4 einen Schraubendreher der Grofie

PH2 (Philips, BitgréRe 2),

Schaftdurchmesser 5,0 mm oder weniger

2) BaugroBe A2
VFAS3-2037P,VFAS3-4055PC, 4075PC

v H

Ladungsanzeige

pax_PB PC) ||

90)@) o © 0@

RILT S/L2 T/L3] UT1 VT2 W3 =~
o

Schraube M4

N

RIe, 6=
)

Erdungsanschluss (Schraube M5)

/N

Vorgeschriebene
Mafnahme

» Verwenden Sie fur die Schrauben M4 einen Schraubendreher der GroRRe PH2 (Philips, BitgroRe 2),
Schaftdurchmesser 5,8 mm oder weniger

VF-AS3
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3) BaugroRe A3

VFAS3-2055P, 2075P, VFAS3-4110PC bis 4185PC

4) BaugroBe A4

Ladungsanzeige

®

©

©®
®
®
®

|

Schraube M5

&)

—

©
el .
1

Erdungsanschluss (Schraube M5)

VFAS3-2110P bis 2185P, VFAS3-4220PC bis 4370PC

=
(75|

5) BaugroBRe A5

Ladungsanzeige

Y

manmnn@_g

%@@O
[ A

U T U] ¥

Schraube M8

N /e

Erdungsanschluss (Schraube M8)

Erdungsanschluss (Schraube M6)

VFAS3-2220P bis 2370P, VFAS3-4450PC bis 4750PC

e

Ladungsanzeige

&
O O O
J\
T T W/
° ®
o o @”? e o oé] Schraube M12
i i i i i
© ©
® @/ © @
4

Erdungsanschluss (Schraube M12)

Erdungsanschluss (Schraube M8)
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6) BaugroRe A6
VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-4900PC bis 4132KPC

Eingang/
Ausgang

Erdungsanschluss (Schraube M8) | | Erdungsanschluss (Schraube M10)

7) BaugroRe A7
VFAS3-4160KPC

Schraube
M12

Lifterklemmen
]

|Schraube M4 |

Schaltschraube
Erdungskonden-
sator

Schraube
M12

Schraube
M10

Erdungsanschliisse (M12)
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8) BaugroRe A8
VFAS3-4200KPC bis 4280 KPC

Schraube
M12
Schraube M4
L
| Schaltschraube
— Erdungskonden-
T [ | sator
O @ °® o
Schraube _ O 0O 00O
we [FF"0 0020 o2
® @ [E2N ) ~ (CJ//!& ®
Erdungsanschliisse (M12)

2.3.4 Umschalten des Erdungskondensators

O

A WARNUNG

» Wenn Sie einen Frequenzumrichter der 480 V-Klasse in einem Spannungsversorgungssystem,
das nicht im Neutral-Punkt geerdet ist, verwenden (z.B. in einer Dreieckschaltung mit Erdung
einer Phase), sollte der Ableitkondensator nicht geerdet und seine Kapazitat nicht erhéht werden.

Verboten Fehlerhaftes Verhalten oder Brandgefahr sind méglich.
* Wenn Sie den Frequenzumrichter in Verbindung mit einem IT-System als Spannungsversorgung
verwenden (erdfreie Spannungsversorgung oder hochohmige Erdung), schalten Sie den Erdungs-
Q kondensator ab oder schalten Sie ihn auf kleine Kapazitat. Andernfalls kommt es zu Brandgefahr
oder fehlerhaftem Verhalten.
Vorgeschriebene | * Schalten Sie unbedingt die Spannungsversorgung ab, bevor Sie den Erdungskondensator um-
MaRnahme schalten. Gefahr eines Stromschlags.

Dieser Inverter verfugt Uber ein integriertes EMV-Filter (EMV Filter fur die 480 V-Klasse). Die eingangs-
seitige Spannungsversorgung wird Uber den Kondensator geerdet. Durch Umschalten des Kondensators
kdnnen Ableitstrdme reduziert werden.

Die Umschaltung erfolgt mittels der speziellen Schaltschrauben, die in einer anderen Position angebracht
werden. Die Position dieser Schrauben hangt vom Geratetyp ab. Bei einigen Typen ist der Kondensator
vollstandig abgeschaltet (Baugrofien A1 bis A5), bei anderen ist seine Kapazitat kleiner (BaugréfRe A6 bis

A8).

Einzelheiten tGber die Wirkung von Ableitstrémen und die GegenmalRnahmen finden Sie in [2.4.3]

®

Wichtig

» Wenn der Kondensator umgeschaltet wird, erfullt der Frequenzumrichter die EMV-Richtlinie nicht
mehr.

» Schalten Sie den Kondensator nur bei ausgeschalteter Spannungsversorgung um.

 Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, dass sich beide Schrauben auf derselben
Seite befinden.
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Das Umschalten des Kondensators wird im Folgenden fiir jeden Geratetyp gezeigt. Werkseitig ist der Kon-
densator angeschlossen bzw. auf hohe Kapazitat eingestellt.

Geerdet

m BaugroRe A1
VFAS3-2004P bis 2022P, VFAS3-4004PC bis 4073PC H

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1]

| Schraube

@©@@
Schrauber—=

(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben. o® °
Der Kondensator ist nun abgeklemmt. g:: E

@o
A CI=To W CI=To S

(3) Zum Anschliel3en des Kondensators setzen Sie die Schrauben ®
wieder ein ziehen diese fest. Der Kondensator ist angeschlos-
sen und eine Verbindung zu Erde ist hergestellit.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung

wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

@ * Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.
Wichtig
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m BaugroBe A2
VFAS3-2037P, VFAS3-4055PC, 4075PC

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1]

(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben.
Der Kondensator ist nun abgeklemmt.

(3) Zum AnschlieRen des Kondensators setzen Sie die Schrauben
wieder ein ziehen diese fest. Der Kondensator ist angeschlos-
sen und eine Verbindung zu Erde ist hergestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.

Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

Geerdet

BEEEE

Schraube‘; 50

0l

U Schraube
i

Nicht geerdet ’

P

OF)
Hr\f@i @\Tﬁ/
[ o

0

o N

\H\\\))

®@

Wichtig

 Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.
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m BaugroRe A3
VFAS3-2055P, 2075P, VFAS3-4110PC bis 4185PC
Geerdet

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1]

< ||Schraube

(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben.

Der Kondensator ist nun abgeklemmt. Schraube

=

(3) Zum AnschlieRen des Kondensators setzen Sie die Schrau-
ben wieder ein ziehen diese fest. Der Kondensator ist ange-
schlossen und eine Verbindung zu Erde ist hergestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

@  Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.
Wichtig
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m BaugroBe A4
VFAS3-2110P bis 2185P, VFAS3-4220PC bis 4370PC

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung

Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1]

(2) Entfernen Sie die beiden Schrauben aus der mit dem Erdungs-

zeichen markierten Position und setzen Sie die Schrauben an
der mit dem Zeichen ,nicht-geerdet markierten Position wieder
ein.

Gerate der 240 V-Klasse haben eine Schraube, Gerate der
480 V-Klasse haben zwei Schrauben. Entfernen Sie beide.

Der Kondensator ist nun abgeklemmt.

(3) Zum AnschlieRRen des Kondensators entfernen Sie die Schrau-

ben aus der mit dem Zeichen ,nicht-geerdet* markierten Positi-
on und setzen diese an der mit dem Zeichen ,geerdet* markier-
ten Position wieder ein.

Der Kondensator ist angeschlossen und eine Verbindung zu
Erde ist hergestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung

wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

Geerdet

Markierung fur geerdet
Markierung fur nicht

O ) |geerdet

480 V-Kla

Sse

Nicht .
geerdet

o
R

N
N
o
<

-Kl

oV}

Sse

D=0 e
JE0E

N
(0]
o
<

-K

oy

Sse

Wichtig

* Bei Geratetypen mit zwei Schrauben achten Sie darauf, beide auf derselben Seite einzusetzen.

2. Installation und Verkabelung

2-50

VF-AS3



TOSHIBA

m BaugroRe A5
VFAS3-2220P bis 2370P, VFAS3-4450PC bis 4750PC

Geerdet 5

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung - F D

Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.1] 2@ HOH
Schrau =

(2) Entfernen Sie die Schraube aus der mit dem Erdungszeichen
markierten Position und setzen Sie diese an der Position ohne
Erdungszeichen ein. Ziehen Sie die Schrauben fest.

|
Der Kondensator ist nun abgeklemmt. Nicht '
2
o

(3) Zum Anschliel3en des Kondensators setzen Sie die Schraube
wieder an der mit dem Erdungszeichen markierten Position ein
ziehen diese fest. Der Kondensator ist angeschlossen und eine
Verbindung zu Erde ist hergestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.1]

Bei den BaugrdfRen A6, A7, und A8 ist der Kondensator bei Auslie-
ferung abgeklemmt (Schrauben an der nicht markierten Position).
Der Frequenzumrichter erfillt in diesem Fall die EMV-Vorgaben
nicht. Schalten Sie den Erdungskondensator wie oben beschrieben
ein, um die EMV-Richtlinie zu erfillen.

m BaugroRe A6
VFAS3-2450P, 2550P, VFAS3-4900PC bis 4132KPC

Der Erdungskondensator ist bei der Auslieferung auf kleine
Kapazitat eingestellt (Schaltschraube an der Position ohne
Markierung). Um die EMV-Richtlinie zu erfillen, setzen Sie den 3
Kondensator auf groRe Kapazitat, wie unten beschrieben.

Niedrige Kapazitat

\\

\
K@/
ol

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung sowie die integrierte

Kunststoffabdeckung :C:ran e
Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.4] Kgpgzitét E

(2) Entfernen Sie die Schraube aus der Position ohne Erdungs-
zeichen und setzen Sie die Schraube an der mit dem Er-
dungszeichen markierten Position wieder ein.

Die Kapazitat des Kondensators ist nun auf ,grof®” einge-
stellt.

Ho

(3) Um den Zustand bei Auslieferung wieder herzustellen, ent-
fernen Sie die Schraube aus der mit dem Erdungszeichen
markierten Position und setzen diese an der Position ohne
Markierung wieder ein. Der Kondensator ist auf kleine Kapa-
zitat eingestellt.

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.
Einzelheiten dazu siehe [2.2.4].
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m BaugroBRe A7
VFAS3-4160KPC

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung sowie die integrierte
Kunststoffabdeckung

Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.5]

(2) Entfernen Sie die Schraube aus der Position ohne Erdungs- ’ :
zeichen und setzen Sie die Schraube an der mit dem Er-
dungszeichen markierten Position wieder ein.

- o . . Kleine Kapazitat
Die Kapazitat des Kondensators ist nun auf ,grof}* eingestellt. . T
(3) Um den Zustand bei Auslieferung wieder herzustellen, ent- 5
fernen Sie die Schraube aus der mit dem Erdungszeichen R
markierten Position und setzen diese an der Position ohne =iy
Markierung wieder ein. Der Kondensator ist auf kleine Kapa- Tys

zitat eingestellt. ® Ell GroRe Kapazitat

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung
wieder an.

Einzelheiten dazu siehe [2.2.5].

/N

» Wenn eine Phase geerdet ist (3-ph-Spannungsversorgung in Dreieck-Schaltung) darf die werks-
seitige Einstellung (Kapazitat niedrig) nicht gedndert werden, andernfalls kann der Kondensator

beschadigt werden. Dies fihrt zu Brandgefahr oder Stérungen.

Verboten

Hinweis: Bei einem System in Sternschaltung erfillt der Umrichter die EMV-Richtlinie nur, wenn die Kapa-
zitat des Kondensators, wie oben beschrieben, auf grof3 eingestellt wird.
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m BaugroRe A8
VFAS3-4200KPC bis 4280KPC

(1) Entfernen Sie die vordere Abdeckung sowie die integrierte
Kunststoffabdeckung

Einzelheiten zum Entfernen siehe [2.2.5]

(2) Entfernen Sie die Schraube aus der Position ohne Erdungs-
zeichen und setzen Sie die Schraube an der mit dem Er- ; T
dungszeichen markierten Position wieder ein. [ 18

Die Kapazitat des Kondensators ist nun auf ,gro* eingestellit. i o ‘
LT )

(3) Um den Zustand bei Auslieferung wieder herzustellen, ent- Ny P D

fernen Sie die Schraube aus der mit dem Erdungszeichen PO /[ GNP G TARIN

markierten Position und setzen diese an Position ohne Mar- Yol @,/o b CoaR e

kierung wieder ein. Der Kondensator ist auf kleine Kapazitat Niedrige Kapazitat / - '

eingestellt.

o O] schraube

(4) Nach dem Umschalten bringen Sie die vordere Abdeckung

wieder an.

Einzelheiten dazu siehe [2.2.5].

Hohe Kapazitat ’

/N

* Wenn eine Phase geerdet ist (3-ph-Spannungsversorgung in Dreieck-Schaltung) darf die werks-
seitige Einstellung (Kapazitat niedrig) nicht gedndert werden, andernfalls kann der Kondensator

beschadigt werden. Dies flhrt zu Feuer oder Stérungen.

Verboten

Hinweis: Bei einem System in Sternschaltung erfillt der Umrichter die EMV-Richtlinie nur, wenn die Kapa-
zitat des Kondensators, wie oben beschrieben, auf gro3 eingestellt wird.
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2.3.5 Steueranschliusse

An die Steueranschllsse kdnnen externe Gerate zum Steuern des Frequenzumrichters und des Motors
sowie zum Uberwachen der Betriebszustdnde angeschlossen werden.

m Funktionen der Steueranschliisse

Der Steuerklemmenanschluss-Block ist bei allen Geratetypen gleich aufgebaut.

m Empfohlene Drehmomentwerte zum Anziehen der Steuerklemmen

Schrauben- Drehmoment Abisolierlinge Schraubendreher GréRRe

groke (N-m) (b-in) i) Breite (mm) Starke
Relais M3 0.5 4.4 11 3.5 0.5
AuRer zweites Relais M3 0.5 4.4 6 bis 7 3.5 0.5
AuRer erstes Relais M3 0.5 4.4 6 3.5 0.5

m Leiterquerschnitte

Mit einem Draht Mit zwei Drahten Lol e D_rahten
. und Ferritkern
Leiter
(mm2) AWG (mm2) AWG (mm2) AWG
Draht 0.14-2.5 26-14  2x0.14 to 2x0.75 26-18 - -
Relais . . .
Litze 0.14-2.5 26-14 2x0.14t02x0.75 26-18 2x0.5t02x1.5 20-16
Auler zweites  Draht 0.14-2.5 26-14  2x0.14t02x1.0  26-18 - -
Relais Litze 0.14-15 26-16  2x0.14102x0.75 26-18 2x0.5t02x1.0  20-18
Auer erstes | Draht 0.14-1.5 26-16  2x0.14 to 2x0.75  26-18 - -
Relais Litze 0.14-1.5 26-16  2x0.14 t02x0.75 26-18 | 2x0.5t02x1.0  20-18
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An-
schlussbe-
zeichung

Eingang /
Ausgang

Eingang

Eingang

Beschreibung

Programmierbarer Multifunktions-
eingang.Voreinstellung:

AN: Vorwartslauf
AUS:Runterlauf-Stop

Programmierbarer Multifunktions-
eingang.Voreinstellung:

AN: Ruckwartslauf
AUS:Runterlauf-Stop

RES

S1

Eingang

Eingang

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Stérungs-
quittierung auf die fallende Flanke.
Keine Funktion bei Normalbetrieb

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe Bit 1

S2

S3

S4

S5

Eingang

Eingang

Eingang

Eingang

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe Bit 2

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe Bit 3

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe Bit 4.

Mit <F146: Eingangsfunktion
Anschluss S5> Umschaltung zw.
Digitaleing., Pulsfolge und PG

Programmierbarer Multifunktions-
eingang. Voreinstellung: Festfre-
quenzvorgabe Bit 5.

Mit <F147: Eingangsfunktion
Anschluss S5> Umschaltung zw.
Digitaleing., Pulsfolge und PG

Elektrische
Spezifikation

Digitale Eingénge
* 24V DC, <6 mA

Entspricht der
Logik nach
IEC61131-2 Typ 1

* Negative Logik:
EIN<10V,
16 V < AUS

* Positive Logik:
Aus <5V,
11V <Ein

Mit dem Schiebe-
schalter SW1 kann
zwischen positiver
und negativer Logik
umgeschaltet
werden.

[SWA1]

Digitale Eingénge
*+ 24V DC, <6 mA

Entspricht der
Logik nach
IEC61131-2 Typ 1

* Negative Logik:
EIN<10V,
16 V < AUS

» Positive Logik:
Aus <5V,
11V <Ein

Mit dem Schiebe-
schalter SW1 kann
zwischen positiver
und negativer Logik
umgeschaltet
werden.

[SWA1]
Impulsfolgeeingang
bis 30 kpps
Tastverhaltnis 50%

Fi

RES:
stl
s2i
S3j

sa!
ssl

: 2.2 Z:Z..S_ 982.6k¢ @Z

Interne Beschaltung

SZ +24V  EXT
Negative Logik
SW1 o]
| of
E Positive Log/'%

N

AL o
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An- Eingang / Beschreibung Elektrische Interne Beschaltung
schlussbe- Ausgang Spezifikation
zeichung
Bezugs- I ¥
poten.tlal Masseklemme des Steuerkreises, cc [
CcC der Ein- ) .
drei Anschliisse I
und Aus- .
génge | u
! +24V
10 V DC Spannungsquelle fir die 10V DC Spannungs-
PP Ausgang Potentiometer an den analogen Max. Strom:10 mA regler
Eingangen I %7
| +24V
Programmierbarer Multifunktions- ~ Digitaler Ausgang [
ausgang. Mit <F669: Umschaltung * 24 V DC, 50 mA E} — ﬁ
P Ausgang Anschluss FP> kann zwischen | e é
Funktion als digitaler Ausgang Impulsfolgeausgang
und Impulsfolgeausgang umge-  Max. 30 kpps :
schaltet werden. Tastverhaltnis 50% i
Analoger Eingang, Spannungs-
bereich 0 - 10 V DC. Kann mit 0-10vDC
RR Eingang <F108: Funktionswahl Anschluss = (Innenwiderstand
RR> als PTC-Eingang verwendet = 31.5 kQ
werden.
Analoger Eingang, Spannungs-
bereich -10 V DC bis +10 V DC. -10to +10 V DC
RX Eingang Kann mit <F107: Eingangsspan- (Innenwiderstand
nung Anschluss RX>auf0-10V = 31 5kQ
DC umgeschaltet werden.
+3V
Analoger Stromeingang, Bereich 0 -20 mA DC
I Eingang 0- 20 mA DC. Umschaltung auf 4 (Innenwiderstand
- 20 mA DC durch Anderung des
2500
Parameters.
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An- Eingang / Beschreibung Elektrische Interne Beschaltung
schlussbe- Ausgang Spezifikation
zeichung

Programmierbarer Multifunktions-
Analogausgang. Voreinstellung
Ausgangsfrequenz, 0 - 10 V DC.
FM Ausgang Die Funktion kann mit <F681: 0-10VvVDC
Funktionseinstellung Anschluss Lastwiderstand
FM>auf0-1mAoder0-20mA | >1kQ
eingestellt werden.
4-20mADC

Programmierbarer Multifunktions- (0- 29 mA DC)
Analogausgang, Voreinstellung Lastwiderstand
0 - 20 mA DC. Die Funktion kann <500 kQ

AM Ausgang mit <F686: Funktionseinstellung
Anschluss AM> auf 0 - 1 mA oder
0 - 10V DC eingestellt werden.
24V DC, 200 mA
Dient als 24 V DC Spannungs- "
. (200 mA insgesamt
quelle wenn Schalter SW1 in .
Ausgang o : mit P24)
Stellung positive oder negative .
Logik steht Entspricht
PLC IEC61131-2 I pOEXT
i b ol +24V
In Stellung PLC des Schalters PLC 0\8 Current
Eingang = SW1 Bezugspotential fiir die - ¥ WA limiter
digitalen Eingange -—4p24 b
i £
24V DC, 200 mA ' g
(200 mA insgesamt
P24 Ausgang 24V DC Spannungsquelle mit PLC)
Entspricht
IEC61131-2
| +24V
Anschluss der DC-Spannungs- i
. versorgung fuir den Steuerkreise Versorgung mit
+SU Eingang zwischen den Anschliissen +SU 24V DC,
und CC Strom >1 A
Werksseitig sind die Anschlisse
[STOA]-[STOB]-[PLC] gebriickt.
STOA Eingang = Es sind Eingange fir die STO- Siehe
Funktion nach IEC61800-5-2. ,Handbuch der |
; ; STOA -
Wenn STO bei laufendem Motor S'Ch?rhe't?' stos | 70
aktiviert wird, geht der Motor in funktlo.nen I:l_
Freilauf-Stop. Nach Deaktivierung =~ Entspricht |

von STO wird der Motor erst nach | IEC61131-2 i
Ab- und wieder Einschalten des Logik Typ 1, !

STOB  Eingang | aufbefehls wieder gestartet. Aktiv <5V 68k
Einzelheiten siehe ,Handbuch 11 V < In_aktiv
der Sicherheitsfunktionen* Kein Freilaufstop
(E6582067).

Diese Anschlisse sind nicht pro-
grammierbar.
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An- Eingang / Beschreibung Elektrische Interne Beschaltung
schlussbe- Ausgang Spezifikation
zeichung
|
FLA
Programmierbarer Multifunktions- ‘ FLA
Maximales Schalt-
Relaiskontaktausgang. Schaltet ver)r(r;tigen T
\t;\?l Stodr_ung (Grunde!nsttelllzung‘()t.. . 250 VAC, 2 A | +24V
FLB Ausgang enn die programmierte Funktion (cos@=1) FLB
aktiv ist, ist Kontakt [FLA] mit [FLC] 30V DC. 2 A _
verbunden und die Verbindung T |
zwischen Kontakt [FLB] und [FLc] ~ (Ohm’schelast) . ~ \===--
ist gedffnet. *+ 250 VAC, 1A FLC
FLC (cosp=0.4)
« 30VDC, 1A i
(L/R=7 ms)
R1A Programmierbarer Multifunktions- R1A
Ausgang Relaiskontalktausgang. schaltet in | Minimal zulassige R2Al +24V
der Grundeinstellung bei unter- Last _T_
R1C schreiten der Frequenzschwelle. « 24V DC, 5mA I
Programmierbarer Multifunktions- L (T
R2A Relaiskontaktausgang ohne Vor- Schaltzyklen L
. ) . : . - 100000 :
Ausgang einstellung. Die Funktion wird mit R1C1
<F134: Funktion Anschluss R2> R2C
R2C .
eingestellt.
* Die Relaiskontakte prellen je nach den Umgebungsbedingungen wie Vibrationen oder StoRe.
Beim Anschluss einer programmierbaren Steuerung soll ein Filter mit einer Zeitkonstante von 10
Wichtig! ms oder mehr zwischengeschaltet werden.
* Funktionseinstellung der Anschlisse [F], [R], [RES] und [S1] - [S5] siehe Kapitel [6.3.2]
Verweise * Funktionseinstellung der Anschliisse [FP], [FL], [R1] und [R2) siehe Kapitel [6.3.3]

* Funktionseinstellung der Anschliisse [RR] und [RX] siehe Kapitel [6.2]
* Funktionseinstellung der Anschliisse [FM] und [AM] siehe Kapitel [5.2.6], [6.33.3]
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m Funktion des Schiebeschalters am Steuerkreis-Anschlussblock

Mit dem Schiebeschalter [SW1] am Steuerkreis-Anschlussblock wird der Logiktyp (positive, nega-
tive Logik und externe Spannungsquelle fir negative Logik) der digitalen Eingange [F], [R], [RES]
und [S1] - [S5] eingestellt.

Einzelheiten zur negativen/positiven Logik siehe nachster Absatz.

» Die Voreinstellung des Schiebeschalters [SW1] ist PLC. In diesem Fall wird der Steuerkreis des

Frequenzumrichters mit externer Spannungsversorgung betrieben.
* Betrieb mit negativer Logik: Schalter [SW1] in Stellung SINK
 Betrieb mit positiver Logik: Schalter [SW1] in Stellung SOURCE

« Stellen Sie die Logikbetriebsart vor dem Einschalten der Spannungsversorgung ein!
j » Vergewissern Sie sich, dass die Einstellung richtig ist, bevor Sie die Spannungsversorgung ein-

Wichtig schalten!

m Negative und positive Logik
In Japan und den US sind die Eingange aktiv, wenn Strom aus dem Eingang flieRt (negative Logik,
aktiv low). In Europa sind die Eingange aktiv, wenn Strom in die Eingange fliel3t (positive Logik, aktiv
high).
Jeder digitale Eingang erhalt Strom entweder von der internen Spannungsversorgung des Frequen-
zumrichters oder von einer externen Spannungsquelle. Die Beschaltung der Eingange hangt von der
Art der verwendeten Spannungsversorgung ab.

« Der Begriff SINK-Logik beschreibt die negative Logik, mit SOURCE-Logik wird die positive Logik

HlNWEIS bezeichnet.
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(1) Wenn die interne Spannungsversorgung verwendet wird:
Wenn die digitalen Eingénge an die interne Spannungsquelle des Frequenzumrichters angeschlossen
sind, erfolgt die Beschaltung wie im Schaltbild gezeigt.
Die Logikart (SINK/SOURCE bzw. negative/positive Logik) wird mit dem Schiebeschalter [SW1] ein-
gestellt. Einzelheiten siehe Absatz ,Funktion des Schiebeschalters am Steuerkreis-Anschlussblock
(Wenn eine externe Spannungsquelle verwendet wird).

; ; SW1 i ; SWi1
Negative Logik SINK Positive Logik SINK
PLC PLC
SOURCE SOURCE
[ 24V DC | [ 24vDC |
i i i peruss i
i I Eingang I potential | P24 i Eingang
i Ausgang| F I I I
L i | > |
>
| _ | | !
i i_( > I I Ausgang | F |
| ooy | |
—| potential | _ ¥V __ J - B S I AN J
iy e \
! Bezugs- 24V DC iAusgang E—
! potential | po4 ' Programmierbare Frequenzumrichter
| I Steuerung
i !
i , |
H Eingang | FP i
| ¢ .
i !
i !
i !
i |
e JN P S J
Programmierbare Frequenzumrichter

Steuerung

(2) Die externe Spannungsquelle wird am Anschluss [PLC] angeschlossen. Der Anschluss wird auch
verwendet, um einen Anschluss von anderen Ein- oder Ausgangen zu trennen.

Die Logikart wird am Schiebeschalter [S1] eingestellt.

Einzelheite siehe Absatz ,Funktion des Schiebeschalters am Steuerkreis-Anschlussblock.

. . SW1 it H SW1
Negative Logik | Sk Positive Logik ank
PLC PLC
SOURCE SOURCE
..... O I T T T T Y
i’24v DC [Bezugs- 24V DC ) | 24vDC 24VDC
. i | Eingan | + Eingan
i potential i gang i i oo
| i i i PLC |
i L--SW1:PLC | i i
H | ! '
! i l !
| i i !
i . : ——1— |
| | | Ausgang] F :
N —. 4 S / | !
- —-——t ———— — — — — — ' |
{24 V DC ! ! i
i ! Ausgang | i
H | | H
| ' H 1 |
I ; | | Y [Bezugs- [cC ,
E . .
! | ¢ M FP | | J potential I
! : (N o . J
| ! T ——
i ' Programmierbare Frequenzumrichter
i I Steuerung
i !
N d_._. N J
Programmierbare Frequenzumrichter
Steuerung
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2.3.6 Die RS485 Kommunikationsschnittstellen

Dieser Frequenzumrichter ist mit zwei RS485 Kommunikationsschnittstellen ausgestattet.

ANSI TAI/EIA-485-A serieller Bus (konfigurierbar mittels Parame-

Elektrisches Interface ter fir 2-Draht-/4-Drahtbetrieb
Terminierung/Polaritat nicht festgelegt
Stecker RJ45

Twisted-Pair-Leitung fiir symmetrischen Betrieb, Impedanz 100 -

EmpielEnes (Kele 120 Ohm, Leiterquerschnitt mindestens AWG24 (0,22 mm?)

Unterstitztes Protokoll TOSHIBA Frequenzumrichter-Protokoll, Modbus RTU

Einzelheiten zu den RS485-Schnittstellen siehe ,RS485 Communication Function Instruction Manual®
(E6582143).

@ * Der Anschluss eines Ethernet-Netzwerkes an die RS§485-Schnittstellen fuhrt zu Fehlfunktionen

Wichtig

2.3.7 Ethernetschnittstellen

Dieser Frequenzumrichter ist mit zwei Ethernetschnittstellen ausgestattet.

IEEE802.3 / IEEE802.3u (Fast Ethernet)

SElseenEs nenees 10M/100Mbaud (Auto-Sensing, Auto MDI-X)

Stecker RJ45

Netzwerkkabel entsprechend ANSI/TIA/EIA-568-B.2 (CAT5E oder
Empfohlenes Kabel

besser)
Unterstutztes Protokoll EtherNet/IP, Modbus TCP

Einzelheiten zum Einsatz der Ethernetschnittstellen siehe ,Ethernet Function Instruction Manual®
(E6582125)

@ * Der Anschluss einer RS485-Schnittstellen an die Ethernet-Schnittstelle fihrt zu Fehlfunktionen.
Wichtig
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2.3.8 Einbau der DC-Drossel

JAN

» Die DC-Drossel ist bei den Modellen VFAS3-4160KPC bis 4280KPC bei Auslieferung nicht
montiert, sondern beigepackt. Bauen Sie die DC-Drossel in jedem Fall ein, andernfalls treten
Fehlfunktionen auf.

Vorgeschriebene Schliellen Sie die Drossel (DCL) an die Anschlisse [PA/+] und [PO] an
MaRnahme

E Die Frequenzumrichter der Modellreihe VFAS3 sind serienmalig mit einer DC-Drossel ausgestattet. Diese
ist in den Modellen VFAS3-4160KPC bis 4280KPC nicht eingebaut, sondern beigepackt und muss vor
Inbetriebnahme angeschlossen werden.

. DC-Drossel Abdeckung

m BaugroBe A7 &
VFAS3-4160KPC el ™

(1) Entfernen Sie zuerst die obere vordere Abdeckung. Einzel-
heiten siehe [2.2.5]

(2) Entfernen Sie die vier Schrauben der DC-Drosselabdeckung
und bewahren Sie diese gut auf.

(3) Entfernen Sie die Abdeckung, indem Sie diese nach unten
abziehen.
Die Oberseite der DC-Drosselabdeckung ist einzubauen.
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(4) Entfernen Sie die vier Schrauben der oberen Abdeckung

(Drahtgitter) der DC-Drossel. Bewahren Sie die Schrauben Obere Abdeekung
& 7 Schraube
auf. LAl S
& Lo
L
(5) Entfernen Sie die obere Abdeckung. f

(6) Suchen Sie die die vier Befestigunsbohrungen auf der Riick-
seite und montieren Sie die DC-Drossel.

(7) SchlieRen Sie die DC-Drossel an die Anschlisse [PA/+] und
[PQO] am Leistungsklemmenblock an.
Schlieen Sie jeweils die beiden Kabel jeder DC-Drossel mit
gecrimpten Kabelenden an die Anschliisse [PA/+] und [PO]
an. SchlielRen Sie zwei Kupfergewebebander an die Erdungs-
anschlisse an.

Obere Abdec%ung
Schraube
A
Jﬁ“"i&}‘
E '
(8) Befestigen Sie die obere Abdeckung wieder und ziehen Sie <
die vier Schrauben fest. ;
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(9) Montieren Sie die vordere DC-Drosselabdeckung und ziehen
Sie die Schrauben fest.
Nach Einbau der DC-Drossel bringen Sie die vordere obere
Abdeckung wieder an.

» Montieren Sie nach dem Einbau der DC-Drossel die obere vordere Abdeckung bevor Sie die

HINWEIS Abdeckung der DC-Drossel montieren.

m BaugroRe A8
VFAS3-4200KPC bis 4280KPC
Die BaugrofRe A8 hat den gleichen Aufbau wie BaugréRe A7, das Gehause ist lediglich etwas breiter. Die

Vorgehensweise beim Einbau der DC-Drossel ist die gleiche wie bei A7, es sind aber mehr Leitungen
anzuschlielden.
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2.4 Anwendungshinweise

Dieses Kapitel erlautert die VorsichtsmalRnhahmen beim Einsatz von Motor und Frequenzumrichter, den
Einfluss von Ableitstémen auf externe Gerate und die Gegenmalinahmen.

2.41 Motor

/\ VORSICHT

» Verwenden Sie nur einen Frequenzumrichter, der den Spezifikationen der verwendeten Span-
nungsversorgung und des verwendeten Drehstrom-Motors entspricht.
* Wenn der verwendete Frequenzumrichter den Spezifikationen nicht entspricht, wird der Motor

nicht ordnungsgemaR laufen und es besteht die Gefahr schwerer Stérungen wie Uberhitzung und
Durchbrennen der Motorwicklung.

Vorgeschriebene
Mafinahme

Achten Sie beim Betrieb von Frequenzumrichter und Motor auf Folgendes:

m Unterschiede zum Betrieb mit Netzstrom

Dieser Frequenzumrichter arbeitet mit einer Sinus-Pulswellenmodulation. Ausgangsspannung und Aus-
gangsstrom sind jedoch nicht perfekt sinusférmig, sondern weisen eine leicht verzerrte Sinusform auf. Im
Vergleich zum Betrieb mit Netzstrom sind Motortemperatur, Gerduschentwicklung und Vibrationen etwas
hoher.

m Betrieb mit niedrigen Drehzahlen

Beim Betrieb mit niedrigen Drehzahlen und in Verbindung mit einem Standardmotor kann die Kiihlwirkung
des Motors vermindert sein. In diesem Fall sollte mit einer im Vergleich zur Nennlast reduzierten Last gear-
beitet werden.

Fur den Dauerbetrieb mit niedriger Drehzahl bei Nenndrehmoment empfehlen wir die Verwendung eines
Toshiba VF-Motors. Setzen Sie in diesem Fall den Parameter <OLM: Motor Uberlastschutz>

auf ,VF-Motor® in den Einstellungen "4" - "7". Einzelheiten siehe [5.2.5]

m Einstellen des elektronischen Motor-Uberlastschutzes

Der elektronische Uberlastschutz dieses Frequenzumrichters schiitzt vor Uberlastung. Die Ansprech-
schwelle des Stromes am Ausgang ist werksseitig auf den Nennstrom des Frequenzumrichters eingestellt.
Vor dem Betrieb muss dieser Wert an den Nennstrom des verwendeten Motors angepasst werden.
Einzelheiten siehe [5.2.5]

m Betrieb hohen Drehzahlen

Beim Betrieb mit Ausgangsfrequenzen groRer 50 Hz treten in erh6htem MalRe Gerdusche und Vibratio-
nen auf. Es ist mdglich, dass in diesem Fall die mechanische Belastungsgrenze des Motors (iberschritten
wird. Vor dem Betrieb des Motors oberhalb seiner Nennfrequenz sollten Sie unbedingt beim Hersteller des
Motors nachfragen, ob dieser Betrieb zulassig ist.

m Untersetzungsgetriebe und Getriebemotoren mit Schmierung

Bei Betrieb eines dlgeschmierten Untersetzungsgetriebes oder Getriebemotors nimmt mit niedrigen Dreh-
zahlen die Schmierwirkung ab. Erkundigen Sie sich beim Hersteller des Untersetzungsgetriebes nach dem
zulassigen Drehzahlbereich.
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m Auftreten von Instabilititen (auBergewdhnliche Vibrationen und Uberstromfehler)

Abhangig von der Kombination aus Frequenzumrichter, Motor und Last kdnnen Instabilitdten wie erhdhte
Vibrationen oder Uberstrom-Fehler auftreten.

(1) Verringern Sie in folgenden Fallen die PWM-Taktfrequenz:

* Beim Betrieb eines Motors, dessen Nenndaten weit unter denen eines flr diesen Frequenzumrichter
geeigneten Motors liegen

» Bei niedrigen Lasten mit einem Lastfaktor von 50% oder weniger
» Bei einer Last mit geringem Tragheitsmoment
+ Beim Betrieb mit Sondermotoren

Einzelheiten dazu siehe [6.14]

(2) In folgenden Fall verwenden Sie die Hoch-/Runterlauframpen in S-Form (siehe [6.27.1]), oder, wenn
Vektorregelung gewahlt ist, passen Sie das Lasttragheitsverhaltnis an (siehe [6.23.1]) oder wechseln
Sie zur U/f-Regelung (siehe [5.3.4].

» Beim Betrieb mit Getrieben zwischen Motor und Last die ein hohes Flankenspiel aufweisen.

(3) Beim Betrieb mit Vektorregelung passen Sie in folgenden Fallen das Verhaltnis des Lasttragheitsmo-
ments an (siehe [6.23.1]) oder schalten Sie auf U/f-Regelung um (siehe [5.2.4])

» Beim Betrieb mit stark schwankenden Lasten z.B. wie bei Kolbenbewegungen.

m Abbremsen des Motors nach Unterbrechen der Spannungsversorgung

Nach Unterbrechung der Spannungsversorgung kommt der Motor nicht unmittelbar zum Stillstand, sondern
lauft im Freilauf aus. Wenn der Motor bei einer Unterbrechung der Spannungsversorgung sofort angehal-
ten werden soll, muss eine zusatzliche Bremse vorgesehen werden. Es gibt verschiedene Arten von Brem-
sen, mechanische und elektrische. Wahlen Sie den Typ aus, der am besten zur Anwendung passt.

m Generatorischer Betrieb

In Verbindung mit einer Last, die ein generatorisches Drehmoment erzeugt wird unter Umstanden die
Uberspannungs- oder Uberstromschutzfunktion des Frequenzumrichters aktiviert, sodass eine Stérungs-
meldung ausgegeben wird. Schliel3en Sie in diesen Fallen einen Bremswiderstand an. Einzelheiten dazu
siehe [10.3.2]

m Motoren mit mechanischer Bremse

Eine mechanische Bremse kann nicht direkt an den Ausgang des Frequenzumrichters angeschlossen
werden, weil die Ausgangsspannung beim Anlaufen zu niedrig ist, um die Bremse zu I6sen. Die Bremse
muss Uber ein Schaltschitz, welches vom Frequenzumrichter gesteuert wird, direkt an die Spannungsver-
sorgung angeschlossen werden.

McC2

( Im nicht-erregten Zustand )

Spannungs- _ MC1 aktive Bremse

versorgung MC2 5
Spannungs- MC1 ‘
versorgung R1A 1 RIC
F CC
*——
¢ Run/Stop
Schaltbild 1 Schaltbild 2
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Im Schaltbild eins wird die Standby-Funktion dem Anschluss [S2] zugewiesen. Diese Schaltung kann in
Maschinen verwendet werden, die Gberwiegend horizontale Bewegungsablaufe ausfiihren. Setzen Sie
den Anschluss [S2] auf inaktiv um die Ausgangsspannung des Frequenzumrichters auszuschalten und
den Motor in den Freilauf-Stop zu bringen. Danach kann die Bremse aktiviert werden. Wenn die Bremse
aktiviert wird wahrend die Ausgangsspannung noch anliegt, kann eine Fehlermeldung ausgegeben wer-
den. Beachten Sie, dass beim Betrieb mit vertikalen Bewegungsablaufen die Lasten herabfallen kdnnen
solange der Motor im Freilauf ist. Im Schaltbeispiel zwei werden die Signale fiir niedrige Geschwindigkeit
den Anschlissen [R1A]-[R1C] zugeordnet. Diese Schaltung eignet sich auch fir Maschinen mit vertikalen
Bewegungen. Beim Start gibt der Frequenzumrichter ein Signal ab, bis die untere Geschwindigkeitsgrenze
<F100: Ausgangsfrequenz fir Signal niedrige Geschwindigkeit> erreicht ist. Die Bremse wird dann gelost.
Wenn die Maschine angehalten wird arbeitet der Frequenzumrichter im Runterlauf-Stop. Sobald die Aus-
gangsfrequenz unter den im Parameter <F100> eingestellten Wert abfallt, werden die Ausgange [R1A]-
[R1C] abgeschaltet und die Bremse wird aktiviert.

m Schutz der Wicklungsisolation gegen Spannungsspitzen

In einem Antriebssystem mit einem Frequenzumrichter der 480-V-Klasse kénnen in Abhangigkeit von der
Kabellange, der Kabelverlegung sowie der Kabeltype hohe Spannungsspitzen entstehen. Wenn hohe
Spannungsspitzen Uber einen langeren Zeitraum wiederholt auftreten kann die Isolation der Motorwicklung
beschadigt werden.

Gegenmalinahmen sind zum Beispiel:
» Verringern der Taktfrequenz des Frequenzumrichters mit Parameter <F300: Taktfrequenz>

* Verwenden eines Motors mit hoher Wicklungsisolation

» Einfligen einer Motordrossel oder eines Sinusfilters in die Motorleitung zwischen Motor und Frequenz-
umrichter, siehe [10.3.5]

2.4.2 Frequenzumrichter

Bitte beachten Sie folgende Hinweise in Bezug auf die Frequenzumrichter.

m Leistung des Frequenzumrichters

Verwenden Sie niemals einen Frequenzumrichter mit einer Leistung, die niedriger ist als die Leistung des
Motors (zum Beispiel einen 45 kW Motors an einen Frequenzumrichter mit 30 kW Leistung), auch dann
nicht, wenn der Motor mit geringer Last betrieben wird. Die Welligkeit des Stroms wiirde zu einem erhdhten
Ausgangs-Spitzenstrom fiihren wodurch der Uberstromschutz aktiviert werden konnte.

m Kondensatoren zur Blindstromkompensation

Kondensatoren zur Blindstromkompensation durfen nicht an den Ausgang des Frequenzumrichters ange-
schlossen werden. Wenn Motoren mit Kondensatoren zur Blindstromkompensation angeschlossen wer-
den, missen diese Kondensatoren entfernt werden, andernfalls kbnnen Fehlfunktionen auftreten oder die
Kondensatoren werden zerstort.

um1 © ®
Inverter
vm2 @ ® M

wiT3 @

Kondensatoren zur
= +  Blindstromkompensation
»entfernen

Kondensatoren zur Blindstromkompensation
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m Betrieb mit einer anderen als der Nennspannung

Der Frequenzumrichter darf nur an eine Spannungsversorgung angeschlossen werden, deren Spannung
der auf dem Typenschild des Frequenzumrichters angegebenen Nennspannung entspricht. Wenn der
Betrieb an einer hoheren oder niedrigeren Netzspannung erfolgen soll muss ein Transformator verwendet
werden.

m Stromkreisunterbrechung bei Anschluss mehrerer Frequenzumrichter an dieselbe
Spannungsversorgung

Der Leistungsteil des Frequenzumrichters ist intern nicht durch eine Sicherung geschuitzt. Daher missen
beim Anschluss mehrerer Frequenzumrichter an dieselbe Spannungsversorgung die Trenneigenschaften
so gewahlt werden, dass bei einem Kurzschluss in einem Frequenzumrichter nur die diesem Gerat zuge-
ordnete Sicherung (MCCB2 bis MCCBn+1) anspricht und den Stromkreis trennt, nicht jedoch die gemein-
same Sicherung MCCB1.

Jees ELCB1  (Sicherung)
X X Ll Inverter 1
ELCB2
) /_'} o2 — Inverter 2

e o o o
e o o o

__________

Xtz Invertern

Fir jeden Frequenzumrichter eine separate Sicherung

MCCB: Molded case circuit breaker (Leistungschalter)
ELCB: Earth leakage circuit breaker (FI-Schutzschalter)

m Bei nicht zu vernachlassigenden harmonischen Verzerrungen der Netzspannung

Wenn die harmonischen Verzerrungen der Netzspannung nicht zu vernachlassigen sind, weil der Frequenz-
umrichter mit anderen, harmonische Verzerrungen erzeugenden Systemen, wie zum Beispiel Systeme mit
Thyristoren oder Frequenzumrichter mit hohen Leistungen, an dieselbe Spannungsversorgung angeschlos-
sen ist, muss eine Netzdrossel zur Verbesserung des Eingangs-Leistungsfaktors und zur Ableitung exter-
ner Spannungsspitzen eingefligt werden.

m Entsorgung

Einzelheiten zur Entsorgung des Frequenzumrichters siehe Kapitel [16]
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2.4.3 MaBRnahmen gegen Ableitstrome
A WARNUNG

* Ergreifen Sie MaRnahmen um Ableitstréme zu verhindern
* Ableitstrome, die durch die Streukapazitaten der Leitungen der Eingangs- und Ausgangsleis-
tungsanschliisse erzeugt werden, konnen periphere Gerate beeinflussen. Reduzieren Sie in
diesem Fall die Tragerfrequenz des Frequenzumrichters oder die Kabellange der Anschlusslei-
tungen. Wenn bei Betrieb des Motors ohne Last und einer Kabelgesamtlange zwischen Frequen-
j zumrichter und Motor von mehr als 100 m eine Strorungsmeldung erzeugt wird, verlegen Sie die
Vorgeschriebene Kabel jgder I?hase mit ausreichend Abstand zueinander und fiigen Sie motorseitig ein Uberspan-
MaRnahme nungsfilter ein.
* Berlcksichtigen Sie die Kabellangen
Bei Kabelgesamtlangen zwischen Frequenzumricher und Motor von mehr als 100 m kénnen auch
beim lastfreien Betrieb Stérungsmeldungen erzeugt werden. Verlegen Sie die Kabel jeder Phase
mit geniigend Abstand und fiigen Sie Uberspannungsfilter motorseitig ein.

Ableitstrdme gegen Erde und zwischen den Leitern sollten durch entsprechende Gegenmalinahmen unter-
drickt werden weil diese Fehlfunktionen in peripheren Geraten herbeifiihren kdnnen.

m Auswirkungen von Ableitstromen gegen Erde

Ableitstrome flief3en nicht nur Gber den Frequenzumrichter zur Erde, sondern ebenfalls Gber die Erdleitun-
gen zu anderen Systemen. Diese Erdstréme kénnen Fehlfunktionen von Fehlerstromschutzschaltern, Er-

dungsrelais, Feueralarm- und anderen Sensoren bewirken und Rundfunkempfang oder Strommessungen
mit einer Stromzange beeintrachtigen.

Ableitstrome in den Erdungsleitungen

Spannungs e ELCB Freq_uenz-
versorgung (Q > ______ R umrichter |™——____ . I:::::__\ M

ELCB Frequenz- . I{ ------- ! i
@ umrichter : M

*
T 1

________________________

Beispiele fur MalRnahmen zur Unterdriickung von Ableitstromen:

» Entfernen Sie den Erdungskondensator des Funkentstorfilters, wenn keine Probleme mit Interferenzen im
Rundfunkfrequenzbereich auftreten.
Einzelheiten zum Schalten des Erdungskondensators siehe [2.3.4]. Stellen Sie sicher, dass in diesem Fall
der Parameter <F300: Taktfrequenz> auf 4 kHz oder weniger fiir bestimmte Frequenzen eingestellt ist. Bei
Taktfrequenzen groRer als 4 kHz kdnnen interne Schaltungsteile beschadigt werden.

Verringen Sie den Wert <F300: Taktfrequenz>

Einzelheiten siehe [6.14]

Falls die Taktfrequenz wegen erhdhten Motorgerdusch nicht niedriger eingestellt werden kann kdnnen
Sie Fehlstromschutzschalter mit weiteren Ma3nahmen vorsehen. Bitte setzen Sie sich mit lhrem Toshiba
Distributor wegen der Einzelheiten in Verbindung.

» Sehen Sie Gerate zur Ableitung von hochfrequenten Strdmen in Verbindung mit FI-Schutzschaltern vor.
Wenn zusétzliche Malinahmen bei langen Kabelldngen erforderlich sind, verringern Sie Parameter <F300:
Taktfrequenz>

Eine Nullphasenspule an den Motorkabeln kann effektiv sein.

Integriertes EMV-Filter

Die Gerate der 480 V-Klasse verfligen Uber ein integriertes HF-EMV-Filter. Der Ableitstrom bei Dreiecks-
schaltung (Erdung eine Phase) kann ansteigen. Einzelheiten siehe Application Manual ,Leakage Current®
(E6581181).
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m Auswirkungen von Ableitstromen liber die Anschlussleitungen bei Motorschutz-
schaltern

Die HF-Komponente der kapazitiven Ableitstrome zwischen den ausgangsseitigen Anschlussleitungen des
Frequenzumrichters erhdhen den Effektivwert des Ausgangsstroms und fihren zum unndétigen Anspre-
chen von extern angeschlossenen Motorschutzschaltern (Thermo-Relais). Diese kdnnen schnell anspre-
chen wenn Anschlussleitungen mit einer Lange Gber 50 m verwendet werden oder bei Motoren mit niedri-
gem Nennstrom (einige Ampere oder weniger), speziell bei Geraten der 480 V-Klasse (4 kW oder weniger,
5,5 kKW oder weniger bei ND Betrieb).

Ableitstrome Uber die Anschlussleitungen

Thermisches Relais
1

—X
CT ‘__\‘ I <-_-\\ I
Spannungs- Frequenz- «--- T M
versorgung umrichter <---, ' l
” m <4-- I <--

@

Méogliche MaRnahmen bei Ableitstromen Uber die Anschlussleitungen:

» Verwenden des Motorschutzschalters der Frequenzumrichters
Die Einstellung des elektronischen Motorschutzschalter wird mit dem Parameter <tHrA: Ansprechstrom
MotorUberlastschutz 1> vorgenommen. Einzelheiten siehe [5.1.5]

» Verringern der Taktfrequenz mit <F300: Taktfrequenz>

» Beachten Sie, dass sich das Motorgerausch erhéhen kann. Einzelheiten siehe [6.14]

» SchlieRen Sie einen Folienkondensator (0,1 pF bis 0,5 yF 1000V AC) Uber die Ein- und Anschlussklem-
men jeden Motorschutzschalters an.

Frequenzumrichter

Thermisches Relais

m Auswirkungen von Ableitstromen liber die Anschlussleitungen bei Strommessung

Wenn eine Stromzange zum Messen des Ausgangsstroms verwendet wird kann die HF-Komponente der
Ableitstréme das angeschlossene Strommessgerat zerstéren. Bei Anschlussleitungen mit mehr als 50 m
Lange oder bei Motoren mit niedrigem Nennstrom (einige Ampere oder weniger), besonder bei Geraten der
480 V-Klasse (4,0 kW oder weniger bzw. 5,5 kW oder weniger bei ND-Betrieb) konnen diese HF-Kompo-
nenten leicht Uber die angelegte Stromzange auf das angeschlossene Amperemeter gelangen und dieses
zerstoren, weil sich der HF-Anteil des Leckstroms im Vergleich zum Nennstrom des Motors erhdht.

MalRnahmen gegen Ableitstrome Uber die Anschlussleitungen:
» SchlieRen Sie ein Amperemeter an die Anschlisse [FM] und [AM] des Frequenzumrichters an
Einzelheiten zum Anschluss und zum Einstellen der Parameter siehe [5.2.6]

+ Uberpriifen Sie den Strom mit der Monitorfunktion
Einzelheiten siehe [8.1.1]

» Verringern Sie die Taktfrequenz mit <F300: Taktfrequenz> auf 5 kHz oder weniger. Dies kann das Mo-
torgerausch erhéhen. Einzelheiten siehe [6.14]
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[Grundsatzliche Bedienung]
Bedienfeld und Display

Dieses Kapitel erklart die Bedienelemente des Bedienfelds und beschreibt deren Funktion.

* Die Spezifikationen und Erklarung der Bedienung gelten fiir alle Ausfiihrungen des Fre-
quenzumrichters

* Die Typenbezeichnung des Bedienfeldes ist RKP010Z und wird auf dem Typenschild auf
dessen Rickseite angegeben.

3.1 Aufbau des Bedienfelds

Am Bedienfeld nehmen Sie Einstellungen fir die Parameter vor und tGiberwachen den Status. Dieses Kapi-
tel erklart die Bedienung des Bedienfelds und die Einstellung der vier Display-Betriebsarten.

Hinweis

3.1.1 LCD-Display und Bedienelemente

G )

|

LCD-Display [

Funktionstasten [F1] - [F4] \

ESC-Taste ——10 |

/A

Mr— — — —!

§|____ ) / Vorwarts-/Rlckwartslauf
= g
& ) @

\

]

|_— [i]-Taste

\

\l/

Hand/Auto-Taste

& ) 2 STOP/RESET-Taste
RUN-Taste \ // \\ 7,
Touch-Wheel OK-Taste

* LCD-Display
Bildschirmanzeige fir die Normalbetrieb, den Einstellmodus, den Monitor-Modus sowie den EASY-Modus
(Schnelleinstellung). Ebenso werden Fehlermeldungen, Alarmmeldungen sowie Betriebsstorungen ange-
zeigt. Einzelheiten siehe [3.1.2].
Die Farbe der Hinterleuchtung ist normal weil3, wechselt im Fall einer Fehlermeldung nach rot. Sie kon-
nen den Kontrast sowie einige Einstellungen, wie Abschaltzeit des Displays einstellen. Einzelheiten siehe
[3.1.3].

* Funktionstasten [F1] - [F4]

Die den Tasten zugeordnete Funktion wird am Bildschirm im Feld Gber den Tasten angezeigt. Einzelheiten
siehe Absatz [Funktionstasten [F1] - [F4]] weiter unten.
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* [ESC] - Taste
Umschalten der Anzeigebetriebsart sowie Rucksprung in die vorherige MenlUebene.

* [HAND/AUTO] - Taste

Umschalten zwischen Bedienung am Bedienfeld (Hand) oder Fernbedienung.

Diese Funktion wird verwendet, wenn kurzzeitig Eingaben am Bedienfeld gemacht werden sollen, wahrend
das Gerat im Fernbedienungsmodus ist.

Entsperren dieser Taste mit <F750: Funktion der EASY-Taste>.

Einzelheiten siehe [6.37]

* [RUN] - Taste

Zum Starten des Motors vom Bedienfeld aus.

Entsperren dieser Taste mit <CMOd: Auswahl Betriebs-Befehl> auf ,1“ und
<Fr: Vorwarts- /RUckwartslauf Wahl> auf ,2“ oder ,3*

Einzelheiten siehe [5.2.1]

« [FWD/REV] - Taste

Einstellen Vorwarts- Rickwartslauf des Motors am Bedienfeld.

Diese Taste ist entsperrt wenn der Parameter <CMOd: Auswahl Betriebs-Befehl> den Wert ,1* hat und <Fr:
Vorwarts-/Rickwartslauf Wahl> den Wert ,2“ oder ,,3".

Einzelheiten siehe [5.3.9]

e [i] - Taste
Anzeigen verschiedener Informationen.
Wenn der Anzeigemodus ,Website (QR Code)" gewahlt ist, werden die Informationen als QR-Code ange-
zeigt, im Modus ,Modellinformation” als Klartext.
Bei einer Storungsmeldung werden Informationen lber die Fehlerursache angezeigt. Bei Anwahl eines
Parameters konnen die Einstellwerte mittels QR-Code ausgelesen werden.

m Informationen zum Modell

- Umrichter-Typ

.. [F IR
- Uberlastverhalten ® STOP 0.0Hz =—16:32

Informationen zum Modell

- Nennspannung

- Nennausgangsleistung
Uberlastverhalten Hohes (150%-60s)

- Nennausgar]gsstrom Umrichter Nennspannung 200V

- CPU 1 Version Nennausgangsleistung 3.70kW-5.0HP

- CPU 2 Version Nennausgangsstrom 18.7A

- Seriennummer Oben Zuriick  Monitor

- Regionaleinstellung

3. Bedienung: Bedienpanel und Display 3-2 VF-AS3



TOSHIBA

m Website (QR Code)

Nach Driicken der [i] - Taste wird ein QR-Code angezeigt. ®  stop 0.0Hz [EorIEER
Scannen Sie diesen mit einem Smart-Phone ein. Sie gelangen Internetseite (QR Code)
dann direkt auf die Website von Toshiba welche die zum Thema Scannen Sie den
relevanten Informationen enthalt dQRpF’de' um
etaillierte
Informationen zu
erhalten

Zurick Monitor

m Information liber Storungen
Drucken Sie im Fall einer Stérmeldung die [i]-Taste um Information Uber Ursachen der Stérung zu erhalten. B

Far genauere Informationen driicken Sie dann die [F2] - Taste. Es wird ein QR-Code angezeigt, der Sie auf
die Toshiba-Website mit Detailinformationen fuhrt.

(029 Stérung 0.0Hz [CFIR]
=—10:02
Standard Mode
Emergency off
Anzeige  XF Einstellung Monitor

L[i] Taste drlicken

(029 Stérung 0.0Hz CFILR]
=—10:02
E : Not-Aus

(Mdgliche Ursachen)

Not-Aus wird ausgeldst: 1) Wenn bei einem
Startbefehl, der nicht am Bedienfeld ge-
gegeben wurde, die [STOP/RESET]-Taste
zweimal gedrickt wurde

Oben S Zuriick Monitor

L[F2] Taste driicken

X Trip 0.0Hz [FEIRJ
=—10:03

Scannen Sie den
QR-Code um Infor-
mation zur Fehlerbe-
hebung zu erhalten
ESC = Zuriick

Zurlck  Monitor

Die Hintergrundbeleuchtung der Anzeige wechselt bei einer Stérmeldung nach Rot. Wenn |hr Smartphone
den QR-Code deswegen nicht lesen kann schalten Sie mit der Taste [F2] die Displayfarbe wieder auf weil3.

VF-AS3 3-3 3. Bedienung: Bedienpanel und Display



TOSHIBA

* Anzeige der Parametereinstellungen

Wenn Sie die Parameter anzeigen oder einstellen kdnnen Sie mit der [i] - Taste einen QR-Code erzeugen,
der Sie nach Einscannen mit dem Smart-Phone direkt auf die Toshiba-Website mit den Parameterinforma-
tionen lenkt.

@  sToP  00Hz [FICE]
Basisparameter
LL : Untere Grenzfrequenz 0.0Hz
ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC : Runterlaufzeit #1 10.0s
Sr0 : Festdrehzahl # 0 0.0Hz
Sr1 : Festdrehzahl #1 0.0Hz
Oben £R ¥ e

U[i] Taste driicken

&®  sToP 0.0Hz LCFICR]
=—10:02
ACC :Hochlaufzeit #1
-y

Scannen Sie den
QR-Code, um
detaillierte
Informationen zu
erhalten

Zurlick  Monitor

« [STOP/RESET] - Taste

(1) Geben des Stop-Befehls am Bedienfeld.
Zum Freischalten des Stop-Befehls den Parameter <CMOd: Auswahl Betriebs-Befehl> auf ,1“ setzen. Einzelhei-
ten siehe [5.2.1]

(2) Ein Not-Aus-Befehl kann mit dieser Taste am Bedienfeld gegeben werden. Nach Driicken der Taste blinkt die
Anzeige EOFF. Nochmaliges Driicken setzt den Not-Aus-Befehl ab und die Anzeige zeigt ,E". Einzelheiten siehe
[3.2.3]

(3) Rucksetzen der Stérungsmeldung durch zweimaliges Betatigen der Taste.
Einzelheiten siehe [3.2.4]

* Touch-Wheel
Bewegen Sie einen Finger kreisformig Uber den duferen Rand um die Menupunkte und die Eingabewerte
zu andern.
- Bewegen im Uhrzeigersinn: Nachsten Parameter anwahlen oder Eingabewert erhéhen
- Bewegen entgegen dem Uhrzeigersinn: Vorigen Parameter anwahlen oder Eingabewert verringern.
Wenn Sie mit dem Finger leicht oben oder unten auf den berihrungsempfindlichen Bereich tippen, dann
springen Sie schrittweise zum nachsten Menupunkt. Wenn Sie den Bereich oben langer beruhren, springt
der Fokus automatisch weiter.

* [OK] - Taste
Zum Bestatigen der Eingabe
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m [F1] - [F4] - Tasten

Mit den Funktionstasten [F1] - [F4] werden die Funktionen ausgeflhrt, die am unteren Rand des Displays
Uber den Funktionstasten angezeigt werden.

&)  sToOP 00Hz [F IR
Standard Modus

0.0

E=—12:37

Anzeige Kopieren Einstellung Monitor

Funktion Taste [F1] — 1

Funktion Taste [F2]
Funktion Taste [F3]
Funktion Taste [F4]

Funktionen der Tasten [F1] - [F4]

Bildschirmanzeige

Taste » Funktion Referenz
Position Wert
Anzeige Einstellungen der LCD-Anzeige [3.1.2]
Oben Bildschirmanzeige im [Standard Modus] [3.1.2]
[F1] Links auBen A9-- bis A8-- | Anzeige der vorherigen 100 Parameter (A900 bis A800) [4.2.1]
F9-- bis F8-- Anzeige der vorherigen 100 Parameter (FO900 bis F800) [4.2.1]
C9-- bis C8-- Anzeige der vorherigen 100 Parameter (C900 bis C800) [4.2.1]
X1000 Eingabe der hochstwertigen Stelle [4.2.3]
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Bildschirmanzeige
Taste » Funktion Referenz
Position Wert
Anzeige Monitordetails oder Funktion wie OK-Taste [3.1.4]
30 Farbumschaltung der Hinterleuchtung (weif3 oder rot) [3.2.2]
Sprache Anzeige zur Sprachauswahl [3.1.3]
( Einstellmarke nach links bewegen {2;?}
#y Seite nach oben bei mehr als sechs Einstelimdglichkeiten --
[F2] Mitte links o
Easy Anzeige im [EASY]-Modus [3.1.2]
Return Wie [ESC]-Taste (Rickkehr zur Anzeige im Einstellmodus) --
Change Bildschirmanzeige der zu &ndernden Parameter [8.1.1]
X100 Eingabe der zweithéchsten Stelle [4.2.3]
Copy Kopieren [3.1.4]
o Farbumschaltung der Hinterleuchtung (weiR oder rot) [3.1.3]
> Einstellmarke nach rechts bewegen E;ﬂ
(F3] Mitte rechts % Seite nach unten bei mehr als sechs Einstellmdglichkeiten --
R (Back) Suche riickwarts [4.2.1]
Einstellen Anzeigebetriebsart fur Einstellungen [3.1.2]
Return Wie [ESC]-Taste (Riickkehr zur Anzeige im Monitormodus) --
X10 Eingabe der dritthGchsten Stelle [4.2.3]
Jog Bei gedruckter Taste Einrichtbetrieb [6.10]
> Einstellmarke nach rechts bewegen [3.1.4]
( Einstellmarke nach links bewegen [3.1.4]
Monitor Bildschirmanzeige Monitormode [3.1.2]
F2-- bis F1-- Anzeige der nachsten hundert Parameter (F200 bis F100) [4.2.1]
[F4] Rechts C1-- bis CO-- Anzeige der nachsten hundert Parameter (C100 bis C000) [4.2.1]
auften Anzeige Monitordetails [8.1.1]
F (Next) Suche vorwarts [4.2.1]
X1 Eingabe der niedrigsten Stelle [4.2.3]

3.1.2 Anzeigebetriebsarten

Der Frequenzumrichter hat vier Anzeigebetriebsarten, die auf zweierlei Arten gewahlt werden kdnnen:
* Drilicken der [ESC] - Taste
» Drucken einer Funktionstaste [F1] - [F4] um direkt in die der Funktionstaste zugeordnete Anzeigebetriebsart zu
gelangen

(1) [Standard-Modus]
* Anzeige beim ersten Einschalten

» Der Betriebszustand (Ausgangsfrequenz etc.) wird immer angezeigt, Alarm- und Stérungsmeldung werden
angezeigt, wenn sie auftreten.
In der werksseitigen Voreinstellung wird die Ausgangsfrequenz angezeigt. Die Inhalte der Anzeige kénnen mit
dem Parameter <F710: Normalbetriebsanzeige> ausgewahlt werden.

+ Die Einstellungen des Bedienfelds flir Ausgangsfrequenz, die Funktionen der EASY-Taste, die Sprachauswahl
und die Einstellungen fir die Anzeige werden im [Standard Modus] vorgenommen.
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(2) Einstellungsauswabhl
» Eingabe der Parameterwerte
* Anzeige der Parameterwerte
* Der [Einstellassistent] (EASY Mode) kann gewahlt werden um nur die registrierten Parameter anzuzeigen

(3) [Einstellassistent] (Easy-Mode)
» Eingabe der Parameterwerte
* Es werden nur die registrierten Parameter angezeigt

(4) [Monitorebene]
* Anzeige des Betriebszustands des Frequenzumrichters und Terminal-Informationen

Die Anzeigen der obersten Ebene jeder Anzeigeart und die Umschaltung:

Beim Umschalten mit den [F1] - [F4] Tasten

[039) Stop  0.0Hz
Standard Modus

O O [Standard Modus]
F1 * Hz

Anzeige Kopieren Parameter Monitor
®  sToP 0.0Hz ®  sTOP 0.0Hz
=—12:38 =—12:38
Einstellungsauswahl Easy Mode
cvoa: Startoefehl-Auswiai |
2. Direkter Zugriff Parameter FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
3. Einstellungsassistent ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s
4. Basisparameter dec : Runterlaufzeit #1 10.0s
5. Erweiterte Parameter (F - - -) uL : Obere Grenzfrequenz 50.0Hz
Oben  EASY Monitor F3 Oben Anzeige
[Einstellebene] [Easy mode]
®  stop 0.0Hz
Monitorebene
Drehrichtung Rechtslauf
F4 Ausgangsstrom 0% F4
Ausgangsfrequenz 20.0Hz
Zwischenkreisspannung 0%
Ausgangsspannung 0%
Oben Easy Parameter

[Monitorebene]
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Beim Umschalten mit der [ESC] - Taste

X Stop 0.0Hz
=—12:40
Standard Modus

O . OHZ ESC

Anzeige Kopieren Parameter Monitor F1
[Standard Modus]
®  stop 0.0Hz ®  stop 0.0Hz
=—12:38 =—12:38
Monitorebene Einstellungsauswahl
 [Dretrichtung Rechisiaut
Ausgangsstrom 0% 2. Direkter Zugriff Parameter
Ausgangsfrequenz 20.0Hz 3. Einstellungsassistent
Zwischenkreisspannung 0% 4. Basisparameter
Ausgangsspannung 0% 5. Erweiterte Parameter (F - - -)
Oben Easy Parameter Oben EASY Monitor
[Monitorebene] [Einstellebene]
m Aufbau der Bildschirmanzeige
@  stp ooHz EmmEREERL—— Statusanzeigen
Standard Modus <— Anzeigebetriebsart

O ° OHZ <— Hauptanzeige

Anzeige Kopieren Parameter Monitor f&—— Funktionstastenbelegung
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m Bildschirmanzeige im [Standard Mode]

Dies ist die normale Bildschirmanzeige des Frequenzumrichters im Betrieb.
Die Elemente (1) - (6) werden in allen Betriebsarten der Anzeige angezeigt.

(1) 20.0Hz EEDIETSE g<—— (4)
——=—12:40
~_>Standard Modus N
2) (6)
(5)
(7) 3)
(8)
(9)

(10) IAnzeige Kopieren Parameter Monitorl

(1) Der Betriebszustand wird mit diesen Symbolen angezeigt:

@ (Symbol drehend): Motor in Betrieb (Symbol dreht im Uhrzeigersinn bei Rechtslauf, entgegen
dem Uhrzeigersinn bei Linkslauf)
STOP
(Blinkend): Wartet auf Not-Halt-Befehl Uber die [STOP/RESET] - Taste (wenn die Taste ein
zweites Mal gedruckt wird wahrend das Symbol blinkt wird der Motor in Not-Halt gesetzt).

(2) Der Betriebsstatus wird als Klartext angezeigt:
"RUN": Motor lauft
"STOP": Motor angehalten
"Trip": Stérungsmeldung
"JOG": Einrichtbetrieb

(3) Die Ausgangsfrequenz (werkseitige Voreinstellung) wird in Hz angezeigt. Die angezeigten Elemente
kénnen mit <F723: Statusanzeige Bedienfeld> ausgewahlt werden.
Einzelheiten siehe [5.4.3]

(4) Die Laufbefehle werden mit Symbolen angezeigt:

Startbefehl Icon Motorstatus
An den Anschlussklemmen [FIR] Stop
R Vorwartslauf
(= R | Ruckwartslauf
Am Bedienfeld oder an der Stop
Fernbedienung
PRI ETSF Motor lauft
Integriertes Ethernet Stop
Motor lduft
RS485 Kommunikation RE48C-CH1 Stop

(Anschluss #1)
RS425-Cr1 Motor lauft
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(5) Der Ladezustand der Batterie wird durch ein Symbol angezeigt: = OK, @@ nicht OK

Startbefehl

RS485 Kommunikation
(Anschluss #2)

Uber die
Kommunikationsoption

Icon

RS425-Ch2

RS485-CH2

Motorstatus

Stop
Motor lauft
Stop

Motor lauft

(6) Anzeige der aktuellen Zeit (hh:mm)

(7) Aktuelle Anzeigebetriebsart [Standard Mode]

(8) Anzeige der Ausgangsfrequenz (werkseitige Voreinstellung).
Mit <F710: Anzeige im Standard Mode> kann ein anderer Wert gewahlt werden. Siehe [5.4.3]
Anzeige von Alarm- oder Stérungsmeldungen.

(9) Anzeige einer Alarm- oder Stdrungsmeldung

(10) Funktionen der Tasten [F1] - [F4]. Einzelheiten siehe [3.1.1]

HINWEIS

[Kapitel 13]

» Beim Auftreten von Not-Aus, eines Alarms oder einer Stérungsmeldung siehe [3.2] und

m Bildschirmanzeige der [Einstellebene]

In der Einstellebene werden die Parameterwerte eingegeben.

M

Q)  sTOP 0.0Hz Cr m=m

Einstellungsauswahl

)

@)

(4)

E=—12:37

STOP

0.0Hz

Basisparameter

CE
=—12:43

Direkter Zugriff Parameter
Einstellungs Assistent
Basisparameter

Erweiterte Parameter (F - - -)

AU2

AuL : Uberlastverhalten
Au1 : Automatische Rampen
: Boost-Makro

AUA : Anwendungsmakros 0

AUE : Eco-Standby-Auswahl

0
0

EASY Monitor

Einstellebene - oberste Ebene

Oben A

Einstellebene - Basisparameter

%

(1) Alle Anzeigeelemente von Betriebszustand bis zur aktuellen Zeit sind dieselben wie im Standard
Modus.

(2) Anzeige der aktuellen Anzeigebetriebsart

(3) Auflistung der Einstellelemente, pro Bildschirmseite flinf Elemente. Wahlen Sie mit dem
Touch-Wheel eines aus und driicken Sie OK. Die gewahlte Einstellebene wird angezeigt:

<Einstellebene>: Basisparameter

Links: Parameter Kiirzel

Mitte: Parameter Bezeichnung

Rechts: Parameter Wert

3. Bedienung: Bedienpanel und Display
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(4) Anzeige der Funktionen der Funktionstasten [F1] - [F4].
Einzelheiten siehe [3.1.1]

m Anzeige im [EASY Mode]

Diese Anzeigebetriebsart dient zum einfachen und schnellen Einstellen der Parameter.
Die Anzeige wird aufgerufen

» Durch Dricken der Taste [F2] in der Einstellebene oder der Monitorebene

* Wenn [EASY Mode] im Parameter <PSEL: Parametereinstellung> gesetzt ist. Im [EASY Mode] werden nur die
in <F751: EASY Parameter 1> bis <F782: EASY Parameter 32> gewahlten Parameter eingestellt. Einzelheiten

siehe [5.2.8].
&  sTOP 0.0Hz [CFImmm
=—12:38
Easy Mode

CMOd : Startbefehl-Auswahl 1

FMOd: Frequenzvorgabe #1 10

ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s

dEC : Runterlaufzeit #1 10.0s

uL : Obere Grenzfrequenz 60.0Hz

Oben Parameter Monitor

HINWEIS * Einzelheiten zum Einstellen der Parameter siehe [4.2.3]

m Bildschirmanzeige der Monitorebene

In der Monitorebene werden die Betriebszustande des Frequenzumrichters (wie Ausgangsstrom, Ein-
gangsspannung, Terminalmeldungen etc.) Uberwacht.

M

&)  sToOP 0.0Hz [CFomm
=—12:38

Monitorebene

2

@ —

Drehrichtung Rechtslauf

Ausgangsstrom 0%
Frequenzvorgabe 20.0Hz
Zwischenkreisspannung 0%

Ausgangsspannung 0%

Oben EASY Einstellung

(1) Der Aufbau der Anzeige vom Betriebszustand bis zur aktuellen Zeit sind gleich wie im Standard

Modus.

(2) Anzeige der aktuellen Anzeigebetriebsart [Monitorebene]

(3) Auflistung der Einstellelemente und Einstellwerte flinf Elemente pro Bildschirmseite.
Links: Uberwachter Parameter

Rechts: Parameter Wert oder Status
Wenn im Feld Uber der Funktionstaste [F4] bei der Auswahl eines Parameters mit dem Touch-Wheel
"OK" angezeigt wird, werden beim Betatigen der [F4)-Taste oder der OK-Taste weitere Informationen

angezeigt.

VF-AS3

3-11 3. Bedienung: Bedienpanel und Display




TOSHIBA

(4) Anzeige der Funktionen der Funktionstasten [F1] - [F4].
Einzelheiten siehe [3.1.1]

HINWEIS * Einzelheiten zu den Anzeigen der Monitorebene siehe [Kapitel 8]

3.1.3 Konfiguration der Bildschirmanzeige

A WARNUNG

@ » Beachten Sie, dass die Anzeige der vorgenommenen Einstellungen fiir den Bildschirm verloren

gehen, wenn die Spannungsversorgung abgeschaltet wird oder wenn ein Netzausfall eintritt.
Wichtig! Unter Umstanden kdnnen Sie das Bedienfeld nicht mehr benutzen

Durch Drucken der Funktionstaste [F1] im [Standard Modus] wird die Einstellebene zur Einstellung ver-
schiedener Anzeigefunktionen wie Sprachauswabhl, Eingabe von Uhrzeit und Datum, Link auf die Website,
Kontrasteinstellung und die Zeit zum automatischen Abschalten des Displays aufgerufen.

) RUN 20.0Hz EERNETEE
=—17:18
Standard Modus

20.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

m LCD-Anzeige
&  stop 00Hz T mem
Einstellen der LCD-Anzeige '
 Sprache
+ Eingabe von Uhrzeit und Datum (Das Datum wird am Datum/Zeit-Einstellung 2000/08/24
rechten Rand angezeigt) Anzeigekontrast 50%
 Kontrasteinstellung des LCD-Bildschirms (Einheit: %) Standby 3min
« Zeitdauer fur das automatische Abschalten der Bild- LCD-Version
schirmhinterleuchtung (Einheit: min) Oben Sprachauswahl ¢ Anzeige

Link auf die Website
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m Sprachauswahl

Wahlen Sie aus der Liste die gewlinschte Sprache aus:

Englisch, Deutsch,ltalienisch, Spanisch, Portugiesisch, Simple
Chinese, Franzésisch und Russisch sind in Vorbereitung.

Die werksseitige Voreinstellung ist Englisch.

Die eingestellte Sprache wird durch ein Hakchen auf der rechten
Seite gekennzeichnet.

m Datum/Zeit-Einstellung

Die Zeit wird im Format HH:MM, das Datum wird im Format
JJJJ/MM/TT angezeigt.

Einstellen von Uhrzeit und Datum:

Die Ziffern an der Eingabemarke kénnen mit dem Touch-Wheel
geandert werden. Mit der Funktionstaste [F2] bzw.. [F3] wird die
Eingabemarke nach links bzw. nach rechts bewegt. Zum Uber-

nehmen der Einstellung driicken Sie die [OK]-Taste.

m Kontrasteinstellung

Der Kontrast des LCD-Displays kann im Bereich von 30 % - 70 %
eingestellt werden. Die werksseitige Voreinstellung ist 50 %.

Zum Einstellen beriihren Sie das Touch-Wheel und bewegen Sie
den Finger kreisformig auf dem auferen Rand. Nach Abschluss
Driicken Sie [OK], um den Wert zu ibernehmen.

m Automatisches Abschalten der Displaybeleuchtung

Die Zeit zum Abschalten der Displaybeleuchtung kann im Bereich
von 0 (immer an) bis 10 Minuten eingestellt werden.

Die werksseitige Voreinstellung sind 3 min.

Zum Einstellen beriihren Sie das Touch Wheel und bewegen Sie
den Finger kreisformig auf dem auferen Rand. Nach Abschluss
driicken Sie [OK], um den Wert zu Gbernehmen.

X  sToP 0.0Hz Crmcm

=—12:45
Sprachauswahl

English

Italiano

Espanol

Portugues

Oben Zuriick Anzeige

&®  sToP 0.0Hz CEImcm
=—12:46

Datum/Zeit-Einstellung

[P146

Oben 4 > Anzeige
X  sToOP 0.0Hz CFmmm
=—12:47
Anzeigekontrast

0
%o

Min: O Max: 100
X1000 X100 X10
&Q  stoP 0.0Hz CEmm
=—12:47

Standby

min

Min: O Max: 10
X1000 X100 X10

VF-AS3
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= Umschalten der Displaybeleuchtung

Die Displaybeleuchtung kann mit der Funktionstaste [F3] zwi- ®  stop 0.0Hz [CrImEwm
schen rot und weild umgeschaltet werden. LCD-Anzeige
Datum/Zeit-Einstellung 2000/08/24
Anzeigekontrast 50%
Standby 3min
LCD-Version
Oben Sprachauswahl (=)' Anzeige

m LCD-Version und Sprachversion

Anzeige der Softwareversion der Anzeige und der Sprachversion &  stoP 0.0Hz CFmews
LCD-Anzeige

Datum/Zeit-Einstellung 2016/16/06
Anzeigekontrast 50%
Standby 3min
Sprachversion U1.10
Oben Sprachauswahl ¥ Anzeige

HINWEIS » Das LCD-Display kann unabhéangig von der Einstellung des Parameters <F700: Schreib-/Lese-

sperre> eingestellt werden.

3.1.4 Die Kopierfunktion

* Die Kopierfunktion kann nur im STOP-Status des Frequenzumrichters ausgefiihrt werden.
» Schalten Sie die Spannungsversorgung des Frequenzumrichters beim Kopieren niemals ab und
entfernen Sie oder bringen Sie das Bedienteil wahrend des Kopiervorgangs niemals an. Der Spei-
Wichtig cher des Bedienteils kann dabei beschadigt werden.

Rufen Sie die Kopierfunktion aus dem [Standard Mode] durch Drticken der Taste [F2] auf. Mit der Kopier-
funktion kdnnen Parameter vom Bedienteil in den Frequenzumrichter sowie vom Frequenzumrichter in das
Bedienteil geladen werden.

m Einschrankungen:

» Dateien kénnen nicht zwischen Frequenzumrichtern unterschiedlicher Leistungsklassen kopiert werden.
» Bei einem Software-Upgrade missen die Parameter erneut geladen werden.

* Maximal 16 Dateien kdnnen gespeichert werden. Beim Erzeugen weiterer Dateien werden die vorhande-
nen Uberschrieben (mit gleichen Dateinamen).
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(1) Kopieren vom Frequenzumrichter in das Bedienfeld

(1) Wahlen Sie "Kopieren zum Bedienfeld" und bestatigen Sie
mit [OK] oder Dricken Sie [F2].

(2) Geben Sie eine Nummer fir als Dateiname ein und besta-

tigen Sie mit [OK] oder der [F2]-Taste.

(3) Der Dateiname ist markiert, im Beispiel "VFAS3-2037P#1"

(4) Zum Starten des Kopiervorgangs driicken Sie [OK] oder
die Taste [F2].

(5) Wenn der Kopiervorgang erfolgreich beendet wurde, er-
scheint die Meldung sowie der CRC-Prifcode.

®  stoP 00Hz [FIR]J
=—15:20

Kopierfunktion

Kopieren zum FU

Kopieren zum Bedienfeld

Oben @ Zuriick

®  stop 00Hz CFEICR]
=—15:20
Kopieren zum Bedienfeld

Dateiname (nach #)

VFAS3-2037P#{l

Oben (Y Zuriick >

@  STOP  0.0Hz

Kopieren zum Bedienfeld

15:21

OK zum Kopieren

VFAS3-2037P#1

Oben ™ Zuriick

Ubertragung...

A

VT

SR\

®  stop 0.0Hz [CFICR]
=—15:21
Kopieren zum Bedienfeld

Kopiervorgang erfolgreich

VFAS3-2037P#1
CRC=FA1C

Oben Zurtick
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(2) Kopieren zum Frequenzumrichter

(1) Wahlen Sie "Kopieren zum FU" und bestatigen Sie mit
[OK] oder Taste [F2].

(2) Wahlen Sie eine Datei zum Herunterladen und bestatigen
Sie mit [OK] oder der [F2]-Taste.

(3) Die ausgewahlte Datei wird markiert.

(4) Starten Sie den Kopiervorgang mit [OK] oder der Taste
[F2].

(5) Nach erfolgreichem Abschluss des Kopiervorgangs wird
der CRC-Prifcode angezeigt.

®  stoP 00Hz [FIRJ
=—15:37

Kopierfunktion

Kopieren zum FU

Kopieren zum Bedienfeld

Oben e Zuriick

&®  sToP 0.0Hz [CFIR]
=—15:21

Kopieren zum FU (Auswahl)

VFAS3-2037P#1

VFAS3-4075PC#2

VFAS3-2007P#1

Top (Y

®  stoP 0.0Hz [FIR]
=—15:22
Kopieren zum FU (Auswahl)

OK zum Kopieren

VFAS3-2037P#1

Oben (Y Zuriick

Ubertragung...

.
|g «»

S

®  sToP 0.0Hz [CFIR]
=—15:22
Kopieren zum FU (beendet)

Kopiervorgang erfolgreich

VFAS3-2037P#1
CRC=FA1C

Oben Zuriick
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3.2 Anzeige im Normalbetrieb oder bei Storung

Dieses Kapitel erlautert die Bildschirmanzeige des Bedienfelds.

Wenn andere Anzeigebetriebsart wie Anzeigeebene oder Einstellebene aktiv sind, wird der Standard Mode
angezeigt. Wahrend des Motorlaufs werden verschiedene Parameter wie die Ausgangsfrequenz etc. sowie
im Falle von Fehlern im Antrieb die Alarm- und Stérungsmeldungen angezeigt.

3.21 Standard Modus

Das Bild rechts zeigt die Anzeige bei angehaltenem Fre-
quenzumrichter.

Statusanzeige

+ Das Symbol ® links steht still. X

STOP  20.0Hz <— Statusanzeige

» Als Status wird ,STOP“ angezeigt.

 Die Ausgangsfrequenz wird mit "0,0 Hz"
angezeigt
<F723: Statusanzeige des Bedienfelds> =
"1: Frequenzvorgabe")

» Der Stopbefehl wurde am Bedienteil oder

der Fernbedienung gegeben ( mowExm ). Anzeige

Displaybereich in der Mitte
» Die Ausgangsfrequenzanzeige ist "0,0 Hz" (<F710: Stan-
dardanzeige> = "0: Ausgangsfrequenz")

Wenn sich der Motor in Betrieb befindet, ist die Bildschirm-
anzeige wie rechts gezeigt aufgebaut:

Statusanzeige
» Das Symbol I:J (am linken Rand) dreht sich.
» Als Status wird ,RUN" angezeigt.
» Die Ausgangsfrequenz "20,0 Hz" wird angezeigt

<F723: Statusanzeige des Bedienfelds> = "0: Ausgangs-
frequenz")

e Der Laufbefehl wurde am Bedienfeld oder der Fernbedie-
nung gegeben ( IEmuEToR) ).

Werteanzeige in der Mitte
» Die Ausgangsfrequenz "20,0 Hz" wird angezeigt
(<F710: Standardanzeige> = "0: Ausgangsfrequenz")

Standard Modus <— Anzeigemodus
O ° O <—— Hauptanzeige
Hz Werte
Kopieren Parameter Monitor §<——[F1] - [F4]
Tastenfunktionen
% RUN  20.0Hz
=—17:18

Standard Modus

20.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

VF-AS3 3-17
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Auch bei einem Wechsel der Anzeigebetriebsart kdnnen
Sie den Betriebsstatus im Bereich der Statusanzeige oben (2] RUN _ 20.0Hz ETHETE
ablesen. Monitor Mode
Drehrichtung Rechtslauf
Ausgangsfrequenz 20.0Hz
Ausgangsstrom 0%
Zwischenkreisspannung 116%
Ausgangsspannung 34%
Oben Easy Parameter
» Wenn die Bildschirmanzeige dunkel bleibt, siehe [3.1.3].
HINWEISE * Um den Ausgangsstrom sowie Ein- oder Ausgangsspannung zu prifen, siehe [3.1.2] und [8.1.1].
* Um die Parameterwerte auszulesen, siehe [3.1.2] und [4.2].

3.2.2 Anzeige bei Storungen

X Stérung 20.0Hz [F IR
=—17:19
Standard Mode

Bei einer Stérung blinken die Anzeigen "E" fiir Stérung
sowie die Bezeichnung der Stérung. Die Farbe der Hin- E

tergrundbeleuchtung wechselt nach rot und zeigt an, dass
eine Stérung aufgetreten ist. Uberpriifen Sie die Ursache
und beseitigen Sie die Stérung.

Durch Dricken der Taste [i] erhalten Sie weitere Infomatio- Not-AUS
nen Uber die Stérung. Anzeige  XF- Parameter Monitor

HINWEIS * Um die Farbe der Hintergrundbeleuchtung auf weif} zu wechseln, driicken Sie die Taste [F2].

* Um die Stoérungsmeldung am Bedienfeld zurlick zu setzen, siehe [3.2.4].
HINWEISE * Details Uber die Anzeige beim Auftreten eines Alarms oder einer Stérung sowie Uber mdgliche
Ursachen und GegenmafRnahmen siehe [Kapitel 13].
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3.2.3 Nothalt

Ein Nothalt-Befehl kann Gber das Bedienfeld gegeben werden, auch wenn der Frequenzumrichter nicht
Uber das Bedienfeld bedient wird. Andere Moglichkeiten, Nothalt auszufthren (z.B. Gber die digitalen Ein-
gange etc.) siehe [6.30.4].

(1) Driicken Sie die [STOP/RESET] - Taste
[{e]§3 blinkt oben links im Bereich der Statusanzeige. Im [DFd stor 0.0Hz
[Standard Mode] erscheint im unteren Bereich der Anzeige Standard Mode
die Meldung ,Nothalt? (STOP-TASTE)". Befindet sich die
Anzeige in der Einstell- oder Monitorebene, blinkt nur [Jefd 0 O
°
Hz
Easy Keypad Copy Monitor

(2) Um ein Nothalt auszufiihren driicken Sie die [STOP/RESET]

Taste ein zweites Mal. Y Fehler  0.0Hz
+ Die Hinterleuchtung wechselt nach rot und die Anzeige "E" blinkt. Standard Modus
» Die Meldung "Stérung" erscheint im Bereich der Statusanzeige E
oben an der zweiten Position von links.
» Im mittleren Anzeigebereich erscheint die Meldung ,Nothalt*
Easy X Copy  Monitor

« [H0]gd wechselt nach einigen Sekunden wieder in die normale Anzeige, wenn die [STOP/RESET]
Taste nicht ein zweites Mal gedruckt wird. Ein Nothalt wird erst nach zweimaligen Driicken der

HINWEIS Taste [STOP/RESET] ausgefuhrt.

* Wenn Sie nur die Hintergrundbeleuchtung wieder auf weil setzen méchten, driicken Sie die
[F2]-Taste.
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3.2.4 Rucksetzen einer Storungsmeldung

Eine Stérungsmeldung kann am Bedienfeld zurlickgesetzt werden.

Andere Mdglichkeiten, eine Stérungsmeldung zurlick zu setzen (mittels der digitalen Eingange etc.) siehe

[131].

(1) Drucken Sie die [STOP/RESET]-Taste, wahrend die St6-
rungsmeldung angezeigt wird. Im mittleren Bereich er-
scheint blinkend die Meldung "CLr" und im Feld darunter die
Anweisung "Reset? (Stop-Taste)".

 Die Hintergrundbeleuchtung ist rot. Wenn die Grundeinstellung
der Farbe auf "rot" geandert wurde, ist sie weiss.

(2) Dricken Sie die [STOP/RESET]-Taste ein zweites Mal wah-
rend ,CLr“ blinkt, um die Stérungsmeldung zurtick zu set-
zen. Die Bildschirmanzeige wechselt und zeigt den Zustand
beim Einschalten des Frequenzumrichters an. Die Hinter-
grundbeleuchtung ist weiss (bzw. rot, wenn rot als Farbe im
Normalbetrieb eingestellt wurde).

&  Fehler  0.0Hz

=—13:13
Standard Mode

CLr

Fehler riicksetzen? (Stop-Taste)
Easy o Copy  Monitor

TOSHIBA

Hallo

0.75KW - 1.00HP 200V
VFAS3-2007P

nach dem Zurlicksetzen wieder.

@ » Wenn die Ursache der Stérungsmeldung nicht beseitigt wurde, erscheint die Stérungsmeldung

 Wenn die Stérungsmeldung durch Ansprechen des Uberlastschutzes, Uberhitzung oder durch ei-

WICHTIG nen Vor-Alarm ausgeldst wurde, kann diese nicht zuriick gesetzt werden. Einzelheiten siehe [13.1]

* Die blinkende Anzeige "CLr" wechselt wieder zurtick zur Stdrungsmeldung, wenn innerhalb eini-
ger Sekunden keine Eingaben gemacht werden. Die Stdrungsmeldung wird nur zurtick gesetzt,

HINWEIS wenn die Taste [STOP/RESET] nochmals gedrickt wird wahrend "CLr" blinkt.

* Wenn eine andere Taste als die [STOP/RESET]-Taste gedrickt wird, wechselt die Anzeige zurlick
zur Stérungsmeldung und es wird keine Aktion ausgefiihrt.

3. Bedienung: Bedienpanel und Display
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[Grundlegende Bedienung]
Betriebsarten des Motors

A WARNUNG

* Berilihren Sie die Anschlisse nicht, wenn der Frequenzumrichter eingeschaltet ist, auch wenn der
Motor still steht.
Dies fiihrt zu einem elektrischen Stromschlag.
* Berlihren Sie Schalter nicht mit nassen Handen und reinigen Sie den Frequenzumrichter nicht mit
einem feuchten Tuch.
Dies fiihrt zu einem elektrischen Stromschlag.
» Wenn die Funktion ,automatischer Wiederanlauf® aktiv ist, halten Sie bei Auftreten einer Stérung
Abstand zu Motoren und zur Maschine.
Motoren und Maschinen, die wegen einer Stérung angehalten wurden, kénnen plétzlich wieder
anlaufen. Dies kann zu Verletzungen fihren.
Ergreifen Sie geeignete Malnahmen um die Sicherheit zu gewahrleisten, wenn Motoren oder
Maschinen unerwartet anlaufen, zum Beispiel durch Anbringen einer Abdeckung am Motor.
Berihren Sie die Anschlisse nicht, wenn der Frequenzumrichter einen automatischen Selbstab-
gleich durchfihrt.
Das Bertihren der Anschliisse oder des Motors bei angelegter Spannung kann auch bei Stillstand
des Motors zu Stromschlagen fihren.
Fihren Sie beim ersten Einschalten des Frequenzumrichters einen Selbstabgleich durch. Setzen
Sie dazu den Parameter <F400: Offline Auto Tuning> auf "2". Der Selbstabgleich dauert einige
Sekunden. Der Motor ist im Stillstand, jedoch flihren die Motoranschliisse Spannung. Gerausch-
entwicklung durch den Motor wahrend des Selbstabgleichs ist normal und keine Fehlfunktion.
Stellen Sie die Ansprechschwelle fiir den Kippschutz Parameter F601 und F185 nicht extrem
niedrig ein. Wenn der Wert der Parameter F601 und F185 auf den Wert der Stromaufnahme des
Motors im lastfreiem Betrieb oder darunter gesetzt wird, ist die Kippschutzfunktion immer aktiv
und erhoht die Ausgangsfrequenz, weil angenommen wird, dass sich der Motor in einer Nutz-
bremsung befindet.
Setzen Sie die Werte der Kippschutzschwelle (F601 und F185) nicht auf 30 % oder weniger bei
normalen Betriebsbedingungen.

Verboten

Schalten Sie die Versorgungsspannung nur bei montierter vorderer Abdeckung ein.
Wenn der Frequenzumrichter mit demontierter Abdeckung in einem Schaltschrank verwendet wird,
schliefien Sie immer die Schaltschranktlren bevor Sie die Spannungsversorgung einschalten.
Das Einschalten der Spannungsversorgung bei demontierter vorderer Abdeckung oder bei ge6ff-
neten Schaltschranktiren kann zu Stromschlagen flhren.
Stellen Sie sicher, dass alle Bedienbefehle zurtickgesetzt sind, bevor Sie den Frequenzumrichter
nach dem Auftreten einer Fehlfunktion zurticksetzen. Wenn Laufbefehle aktiv sind wahrend der
Frequenzumrichter zurtickgesetzt wird, startet der Motor plétzlich. Dies fiihrt zu Verletzungen.
Vorgeschriebenel . Stellen Sie sicher, dass die Einstellungen im Set-Up Mendi korrekt sind.
Malnahme Fehlerhafte Einstellungen beschadigen den Frequenzumrichter oder bewirken unerwartete Bewe-
gungen des Motors.
Sehen Sie Maflnahmen zum Schutz der elektrischen Schaltkreise vor, wie beispielsweise eine
mechanische Bremse in einem Kran. Ohne ausreichende SchutzmaRnahmen kénnen Lasten
beim automatischen Selbstabgleich auf Grund unzureichenden Drehmoments des Motors herun-
terfallen. Dies flhrt zu Verletzungen.

/\ VORSICHT

» Beachten Sie die zulassigen Betriebsbereiche aller verwendeten Motoren und Maschinen.
Der Betrieb auf3erhalb der zulassigen Bereiche flihrt zu Beschadigungen von Motoren und Ma-
schinen sowie zu Verletzungen. Betreiben Sie Motoren und Maschinen nur innerhalb der in den
Verboten Handblichern angegebenen zuldssigen Betriebskennwerte.
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» Verwenden Sie ausschlie3lich Frequenzumrichter, deren Spezifikationen der Netzspannung und
den Spezifikationen des Drehstrommotors entsprechen.
Ungeeignete Frequenzumrichter bewirken unerwartete Laufeigenschaften des Motors und schwe-
re Stérfalle wie Uberhitzung und Feuer.

» Sehen Sie geeignete MalRnahmen gegen Leckstrome vor.
Leckstréme auf Grund von Streukapazitaten der Eingangs- und Ausgangsleistungsverkabelung

Vorgeschriebene @M Frequenzumrichter und am Motor kdnnen die Funktion externer Gerate beeintrachtigen.

MaRnahme Ergreifen Sie geeignete Mallnahmen, wie die Verringerung der Tragerfrequenz oder Verkilrzung
der Anschlussleitungen. Wenn bei einer gesamten Leitungslange (gesamte Lange zwischen einem
Frequenzumrichter und Motor) von mehr als 100 Metern bei lastfreiem Betrieb des Motors St6-
rungsmeldungen auftreten, verlegen Sie die einzelne Leiter der Phasen mit Abstand oder fligen
Sie motorseitig ein Uberspannungsfilter ein.

Der Motor kann tber das Bedienfeld, tber die Anschlussklemmen sowie Uber die Kommunikationsschnitt-
stellen gesteuert werden. In jedem Fall missen vor der Inbetriebnahme verschiedene Parameter gesetzt
werden.

In diesem Kapitel wird die Parametrierung fir die Grundbetriebsarten des Motors beschrieben sowie an
Hand von Beispielen die Bedienung Uber das Bedienfeld und die Anschlussklemmen.

41 Laufbefehl und Stopp-Befehl

Um den Motor zu starten oder anzuhalten fiihren Sie diese Schritte aus:

» Eingabe eines Laufbefehls
» Eingabe einer Frequenzvorgabe (Drehgeschwindigkeit)
 Eingabe eines Stopp-Befehls.

Der Motor kann Uber das Bedienfeld, Giber die Eingange am Anschlussklemmenblock oder die Kommunika-
tionsschnittstelle gesteuert werden.
Die Drehgeschwindigkeit des Motors wird Uber die Frequenzvorgabe am Frequenzumrichter eingestellt.

Bei diesem Frequenzumrichter kénnen die Laufbefehle und die Frequenzvorgabe individuell gegeben wer-
den:

» Eingabemdglichkeit des Laufbefehls mit <CMOd: Startbefehlauswahl>.

» Eingabemdglichkeit der Frequenzvorgabe mit <FMOd: Frequenzvorgabe #1>

Stellen Sie die gewilinschte Bedienmethode ein wenden Sie diese an.

* Aus Sicherheitsgriinden kénnen einige Parameter nicht geandert werden, solange Motor 1auft.
Einzelheiten siehe [11.1] und [11.3].
Wichtig

m Laufbefehl liber das Bedienfeld

Am Bedienteil kdnnen der Laufbefehl, der Stopp-Befehl sowie die Frequenzvorgabe (Drehgeschwindigkeit)
eingegeben werden.

» Motor starten: Taste [RUN] driicken.

» Motor anhalten: Taste [STOP] driicken.

» Ausgangsfrequenz: Mittels kreisféormiger Bewegung am Touch-Wheel. Der Wert kann in einem Parame-
ter als Festfrequenzvorgabe gespeichert werden.

HINWEIS * Umschalten auf andere Bedienmethoden siehe [4.3], [5.1.1]
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m Laufbefehl iiber die Eingdnge am Anschlussklemmenblock

Die Steuerung des Motors erfolgt mittels externer Signale an den Eingangen am Anschlussklemmenblock.

« Starten und Anhalten des Motors: Steuerspannung an einen digitalen Eingang.

» Frequenzeinstellung: Anlegen einer Gleichspannung oder Einspeisen eines Strom an einen analogen
Eingang.

HINWEIS * Einzelheiten zum Umschalten der Bedienmethode siehe [4.4], [5.2.1]

m Laufbefehl tiber die Kommunikationsschnittstellen

Der Motor kann Uber die RS485- oder die Ethernetschnittstelle gesteuert werden. Bei Verwendung der
RS485-Schnittstellen benutzen Sie die RS458 Anschlussbuchsen 1 und 2, bei Ethernetbetrieb die Ether-
netanschlussbuchsen 1 und 2. Busprotokolle kbnnen mit optionalen Modulen, die in die Slots A und B

eingesteckt werden, benutzt werden.
Einzelheiten siehe ,Communication Function Manual® (E6582143). n

4.2 Einstellmethoden fur die Parameter

Dieser Frequenzumrichter hat vier Anzeige-Betriebsarten (siehe [3.1.2]).
In der Einstellungsauswahl oder im EASY-Mode werden die Parameterwerte gesetzt.

In der Einstellungsauswahl werden fir jeden Parameter das Kirzel, die Bezeichnung und der eingestellte
Wert angezeigt. Jeder Parameter wird zusétzlich durch eine 4-stellige Kommunikationsnummer gekenn-
zeichnet.

4.21 Einstellungsauswahl und EASY Mode

Zum Setzen der Parameterwerte gibt es zwei Methoden:

[EASY Mode] — Vereinfachter, schneller Zugriff auf ausgewahlte Parameter.

* Nur die 10 meist benutzten Parameter werden angezeigt.
» Bis zu 32 Parameter kdnnen zur Anzeige registriert werden.

» Zum Anzeigen und Setzen von Parametern, die im EASY Mode nicht angezeigt werden, schalten Sie in
die Einstellungsauswahl um.

» Der EASY Mode erlaubt schnellen Zugriff auf Parameter, die Sie in Ihrer Anwendung haufig bendtigen.

[Einstellungsauswahl]

» Anzeige und Setzen der Parameterwerte
* Alle verfligbaren Parameter kbnnen ausgewahlt und angezeigt werden.
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&  sTOP 0.0Hz [CF &  sTOP 0.0Hz [CFImam
=—12:37 =—12:38
Einstellungsauswahl Easy Mode

owos : Startbefehl-Auswah 1

2. Direkter Zugriff Parameter FMOd: Frequenzvorgabe #1 10

3. Einstellungs Assistent ACC : Hochlaufzeit #1 10.0s
4. Basisparameter dEC : Runterlaufzeit #1 10.0s
5. Erweiterte Parameter (F - - -) UL : Obere Grenzfrequenz 60.0Hz

Oben  EASY Monitor Oben Parameter Monitor

m Umschalten zwischen [Einstellungsauswahl] und [EASY Mode]

Um zwischen der [Einstellungsauswahl] und dem [EASY Mode] umzuschalten missen Sie zuerst in den
Standard Mode oder in die Monitorebene springen.

[Einstellungsauswahl] -> [EASY Mode]
* Dricken Sie im [Standard Modus] oder im [Monitor Modus] die Taste [F2] ("EASY").

[EASY Mode] -> [Einstellungsauswahl]
» Drucken Sie im [Standard Modus] oder im [Monitor Modus] die Taste [F3] ("Einstellungsauswahl")

m [Einstellungsauswahl]

& stop 0.0 Hz
In der Bildschirmmaske der Einstellungsauswahl werden 8 Ele- Historio ®—14:36
mente angezeigt: F710: Standardanzeige
(1) Historie <AUH> FMOd: Frequenzvorgabe #1
Anzeige der Historie der gednderten Parameter. ACC: Hochlaufzeit #1
Es werden die flnf zuletzt am Bedienfeld gednderten Para- : Wert f. Signal ,=Sollwert"
meter gesucht. CMOd: Startbefehl-Auswahl

Mit dieser Funktion kénnen geédnderte Parameter schnell auf- Oben  EASY  Zurick  Monitor
gerufen und bequem schrittweise angepasst werden.

Die geadnderten Parameter werden unabhangig von Eingabe
eines Wertes angezeigt.

So lesen Sie die Historie aus:

1) Wabhlen Sie in der Einstellungsauswahl den Eintrag

"1. Historie" aus und driicken Sie die [OK] -Taste. @ sTOP  00Hz
Die Bildschirmmaske der Historie erscheint und es wer- Einstellungsauswahl

den bis zu funf der letzten aufgerufenen oder geander-
ten Parameter angezeigt. 2.Direkter Zugriff Parameter

Der Titel, die Bezeichnung und der aktuelle Wert jeden 3.Einstellungsassistent
Parameters wird angezeigt. 4.Basisparameter

5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor
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2) Wabhlen Sie den Parameter, den Sie andern mochten
und driicken Sie die [OK] - Taste.
Im Beispiel rechts ist <F101: Wert f. Signal “=Sollwert*>
gewahlt.

Die Eingabemaske fir diesen Parameter 6ffnet sich.

3) Andern Sie den Wert des Parameters und bestéatigen
Sie mit [OK].

Die Bildschirmmaske der Historie erscheint wieder.
Wenn Sie die Historie erneut aufrufen, erscheint der
eben geanderte Parameter als erstes Element in der
Liste.

4) Drucken Sie die [ESC] - Taste, um wieder in die Einstel-
lungsauswahl zu gelangen.

Q) stoP 0.0 Hz
=—14:36

Historie

F710: Standardanzeige

FMOd: Frequenzvorgabe #1

ACC: Hochlaufzeit #1
: Wert f. Signal ,=Sollwert*
CMOd: Startbefehl-Auswahl
Oben EASY Zurlck Monitor

Q) stoP 0.0 Hz
E—14:36
F101: Wertf. Signal ,=Sollwert"

25

Min: 0.0 Max: 80.0

x1000  x100 O

& stoP 0.0 Hz
= —14:36
F101: Wertf. Signal ,=Sollwert"

Min: 0.0 Max: 80.0

x1000  x100 <

Q) stoP 0.0 Hz
=—14:36

Historie

: Wert f. Signal ,=Sollwert*
F710: Standardanzeige 0
FMOd: Frequenzvorgabe #1 11
ACC: Hochlaufzeit #1 5.0s
CMOd: Startbefehl-Auswahl 1

Oben EASY Zurlick Monitor
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» Die folgenden Parameter werden in der Historie nicht angezeigt:
<FC: Frequenzvorgabe Bedienfeld>
<AUF: Einstellungsassistent>
<AUA: Anwendungsmakros>
<AUL: Uberlastverhalten>
<AU1: Automatische Rampen>
<AU2: Boost Makro>

HINWEIS <SEt: Regionaleinstellung prifen>

<tyP: Werkseinstellung>

<F699: Stérmeldung flur Test>

<F700: Schreib-/Lesesperre>

<F737: Bedienfeldtasten sperren>
<F738: Kennwortvereinbarung>
<F739: Kennwortlberprifunh>
<F899: Komm.Option zurlicksetzen>

n (2) Direkter Zugriff mit Kommunikationsnummer X STOP 0.0Hz
Direkter Zugriff auf Parameter ‘

Eingabe der 4-stelligen Kommunikationsnummer des ge-
wunschten Parameters. Wahlen in der Einstellebene Menu-

Kommunikationsnummer

punkt "2: Direkter Zugriff Parameter" und bestatigen Sie mit

[OK]. Die Einstellebene zur Eingabe der Kommunikations- 0 n 00
nummer Offnet sich. Im unteren Bereich der Werteanzeige :

wird der zur Kommunikationsnummer gehdrende Parameter
mit seinem Einstellwert angezeigt. Oben < > Monitor

Geben Sie die Kommunikationsnummer mit dem Touch-

Wheel ein:
1) Mit den Tasten [F2] und [F3] wahlen Sie die Stelle durch
Verschieben der Marke nach links oder rechts. ® STOP 0.0Hz 02

Direkter Zugriff auf Parameter

Kommunikationsnummer

F1oa Wert f. Signal Frequenz low  0.0Hz

Oben < > Monitor
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2) Geben Sie mit dem Touch-Wheel die Kommunikations-

nummer ein. Eingabewerte fiir die drei Stellen von rechts sind ® STOP 0.0Hz o os
0 - 9, die erste Stelle erlaubt die Werte 0, A und C. Direkter Zugriff Parameter

Kommunikationsnummer

06 3

Oben < > Monitor

3) Bestatigen Sie die Eingabe mit [OK]. Die Eingabemaske R sToP 0.0Hz
fur des betreffenden Parameters 6ffnet sich. Fo34 D — =—14:03
: Durschnittliche °C [a]

3: +21to +30C v

2. +31to +40°C

3. +41to +50C
4) Sie kénnen die Einstellung andern. Mit [ESC] wird die 4. +5110+60C
Anderung Gbernommen und Sie kehren zur vorherigen Seite 5. -15to +10¢
zurtick. A v ™

* Die Kommunikationsnummer fir jeden Parameter finden Sie in Kapitel 11.
HINWEIS * Angaben zu den genauen Funktionen und Einstellbereichen der Parameter finden Sie in den
Kapiteln 5 und 6.

(3) Der Einstellungsassistent <AUF> ®  srop 0.0Hz [ESMEER
Parameter koénnen fir spezielle Anwendungen in Grup- Einstellungs Assistent
pen zusammengefasst und gemeinsam gesetzt werden.
Der Einstellungsassistent bietet Parametergruppen zur 32 Festfrequenzbetrieb

Einstellung des integrierten Ethernets, des Festfre-

: . 3.3 Analogsignale
quenzbetriebs, der Umschaltung Motor 1-2 sowie der

3.4 Motorumschaltung 1-2

Motorparameter.
3.5 Motorparameter
Top Monitor
Parameterwerte
Kirzel Parameter Einstellbereich peeils
stellung
AUF Einstellungsassistent 0

0:
1: Einstellungen flr integriertes Ethernet ™
2: Betrieb mit Festfrequenzvorgabe
3: Einstellungen fir Analogsignale
4: Umschaltung Motor 1-2

5: Parameter des Motors

6: Parameter PM Motorsteuerung

*1: Einzelheiten zu den Einstellungen des integrierten Ethernets finden Sie im "Embedded Ethernet Function Manual"
(E6582125).

VF-AS3 4-7 4: Grundlegende Bedienung: Betriebsarten des Motors



TOSHIBA

Anwendung des Einstellungsassistenten
Im Beispiel sollen die Parameter fir den Festfrequenzbetrieb
eingestellt werden.

1)

2)

3)

Wahlen Sie die Assistentenfunktion ,2: Betrieb mit Fest-
frequenzvorgabe® aus und bestatigen Sie die Eingabe
mit [OK]

Alle Parameter, die fiir den Betrieb mit Festfrequenz-
vorgabe eingestellt werden mussen, werden als Gruppe
angezeigt.

Wahlen Sie den Parameter
<CMOd: Startbefehl Auswahl> aus und bestatigen Sie
mit [OK].

Die Bildschirmmaske mit der Auswahl der Parameter-
werte fur <CMOd> 6ffnet sich.

Machen Sie die Einstellung fur <CMOd> und bestatigen
Sie mit [OK]. Die Anzeige kehrt zur Parameterauswahl
fur den Festfrequenzbetrieb zurlck. Fihren Sie auf die
gleiche Weise weitere Einstellungen durch, beispielswei-
se fur den Parameter <FMOd: Frequenzvorgabe #1>.
Mit dem Einstellassistenten kénnen Sie die notwendigen
Parameterwerte schnell nacheinander eingeben.

Q) stoP 0.0 Hz
=—14:36

Einstellungsassistent

3.1 Integriertes Internet
3.3 Analogsignale
3.4 Motorumschaltung 1-2
3.5 Motorparameter
Oben EASY

Zurlick Monitor

& stop 0.0 Hz
Festfrequenzbetrieb
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
ACC: Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC: Runterlaufzeit #1 10.0s
FH: Maximale Ausgangsfrequenz 80Hz
Oben EASY

=—14:36

Zuriick Monitor

Q) stop 0.0 Hz
CMOd: Startbefehl-Auswahl
1: FU-Bedienfeld,Fernbedienung

2: Ethernet
3: RS485 Anschluss #1
4: RS485 Anschluss #2
Oben EASY

=—14:36

Zuriick Monitor

Q) stoP

Festfrequenzbetrieb

0.0 Hz

=—14:36

CMOd: Startbefehl-Auswahl
FMOd: Frequenzvorgabe #1 10
ACC: Hochlaufzeit #1 10.0s
dEC: Runterlaufzeit #1 10.0s
FH: Maximale Ausgangsfrequenz 80Hz

Oben EASY

Zurlick Monitor
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Liste der Parameter im Einstellungsassistenten

Integriertes Internet Motorumschaltung 1-2
<AUF>=1 <AUF>=4
C081-C096 Geratename 1-16 vL Eckfrequenz 1
C610 IP Einstellung vLv Spannung bei Eckfrequenz #1
C611-C614 IP-Adresse vb Manueller Boost
C615-C618 Submaske tHrA Motor Uberlastschutz #1
C619-C622 Gateway ACC Hochlaufzeit #1
dEC Runterlaufzeit #1
C629-C632 Anzeige IP-Adresse F111-F116 Funktion Klemme xx
C633-C636 Anzeige IP-Maske F170 Eckfrequenz 2
C637-C640 Anzeige Gateway-Adresse F171 Spannung bei Eckfrequenz #2
Festfrequenzbetrieb F172 Manueller Boost
<AUF>=2 F182 Motor Uberlastschutz #2
CMOd Startbefehl F185 Stromgrenze (verharren) #2
FMOd Frequenzvorgabe #1 F415 Motor Nennstrom
ACC Hochlaufzeit #1 F500 Hochlaufzeit #2
dEC Runterlaufzeit #1 F501 Runterlaufzeit #2
FH Max. Ausgangsfrequenz F601 Stromgrenze (verharren) #1
UL Obere Grenzfrequenz Motorparameter
Sr1-Sr7 Festdrehzahl 1-7 <AUF>=5
F111-F116 Funktion Klemme xx Pt U/f-Kennlinie
F287-F294 Festfrequenz #8 - #15 vL Eckfrequenz #1
Analogsignale vLv Spannung bei Eckfrequnez #1
<AUF>=3 F405 Motor Nenneleistung
CMOd Startbefehl Auswahl F415 Motor Nennstrom
FMOd Frequenzvorgabe #1 F417 Motor Nenndrehzahl
ACC Hochlaufzeit #1 F400 Offline auto-tuning
dEC Runterlaufzeit #1 PM-Motorparameter
FH Max. Ausgangsfrequenz <AUF>=6
uL Obere Grenzfrequenz Pt U/f-Kennlinie
LL Untere Grenzfrequenz vL Eckfrequenz #1
F201 RR Punkt 1 Wert vLv Spannung bei Eckfrequenz #1
F202 RR Frequenz #1 F402 Drehmomentanhebung
F203 RR Punkt 2 Wert F405 Motor Nennleistung
F204 RR Punkt 2 Frequenz #2 F415 Motor Nennstrom
F216 Il Punkt 1 Wert F417 Motor Nenndrehzahl
F217 [l Punkt 1 Frequenz #1 F458 P-Anteil Stromregelung
F218 Il Punkt 2 Wert F460 P-Anteil Drehzahlregler #1
F219 Il Punkt 2 Frequenz #2 F461 I-Anteil Drehzahlregker #1
F462 Filter Drehzahlregler #1
F910 PM Stromschwelle Asynchr. Lauf
F911 PM Step-Out Zeit
F912 PM g-Achse, Induktivitat
F913 PM d-Achse Induktivitat
F914 Herstellerspezifischer Parameter
F915 PM-Regelungsmethode
F916 PM-Anlaufstrom
F917 IPM Max. Moment Regelung
F918 IPM Phasenfeineinstellung
F919 Herstellerspezifischer Parameter
F400 Offline auto-tuning
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(4) Basisparameter

Anzeige der Basisparameter flir den Betrieb des Frequenz-
umrichters.
Einzelheiten siehe [5.3], [5.4], [11.2].

(5) Erweiterte Parameter (F---)

Anzeige der erweiterten Parameter fur komplizierte Ablaufe,
Feineinstellung und spezielle Anwendungen.

Die erweiterten Parameter werden durch den Buchstaben F,
gefolgt von einer dreistelligen Zahl, gekennzeichnet.
Einzelheiten siehe [5.4], [Kapitel 6], [11.3].

(6) Spezielle Parameter

Anzeige der Parameter ermdglicht vereinfachte Programmie-
rung mit ,MyFunction® etc.

Die erweiterten Parameter werden durch den Buchstaben A,
gefolgt von einer dreistelligen Zahl, gekennzeichnet.
Einzelheiten siehe [11.4]

(7) Kommunikationsparameter (C---)

Anzeige der Parameter der Kommunikationsfunktionen.

Die Parameter der Kommunikationsfunktionen werden durch
den Buchstaben C, gefolgt von einer dreistelligen Zahl, ge-
kennzeichnet.

(8) Geanderte Parameter suchen

Parameter, deren Werte von den voreingestellten Werten
abweichen, werden gesucht. Die Bezeichnung und die aktuell
eingestellten Werte werden angezeigt. Die Werte kénnen in
dieser Maske geandert werden.

& sToP 0.0 Hz
=—14:36

Basisparameter =

AUA:Anwendungsmakros 0

AUE:Eco-Standby-Auswahl
AUL:Uberlastverhalten

0
0
AU1:Automatische Rampen 0
AU2:Boost-Makro 0
Oben A % ™

& STOP  0.0Hz
=—14:36

Erweiterte Parameter (F

3.1:Klemmenparameter (F1--)
3.2:Frequenzparameter (F2--)
3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)
Oben EASY Zurlck Monitor

&) sToP 0.0 Hz
=—14:36

Spezielle Parameter (A---)

6.1: Parameter Kalender (A0--)

6.2: Parameter Pumpenst. (A2--)

6.3: Parameter Multi-PID #1 (A3--)

6.4: Parameter Positionierung (A5--)

6.5: Parameter My function #2 (A8--)
Oben EASY Zurlck Monitor

& sToP 0.0 Hz
=—14:36

Kommunikationsparameter (C---)

7.1:Kommunikationsparameter (C0--)

7.2:Kommunikationsparameter (C1

)
)
)

(C1--
7.3:Kommunikationsparameter (C2--
7.4:Kommunikationsparameter (C5--
(

7.5:Kommunikationsparameter (C6--)

Oben EASY Zurtick Monitor

) sToP 0.0 Hz
=—14:36

Geanderte Parameter suchen

U—
Taste F4 driicken

Oben Zurick Zurlick  Nachster
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* Die Suche kann einige Sekunden in Anspruch nehmen weil alle Parameterwerte mit den Werten
HINWEIS der Voreinstellung verglichen werden.

» Zum Abbrechen der Parametersuche driicken Sie die [ESC]-Taste

Auslesen der geanderten Parameter

1) Wahlen Sie in der Einstellungsauswahl Punkt 8 ,8.

. - . e Q) stoP 0.0 Hz

Geéanderte Parameter suchen u. andern” und bestéatigen . =—14:36
. . Einstellungsauswabhl

Sie mit [OK].

4.Basisparameter

5.Erweiterte Parameter (F---)

6.Spezielle Parameter (A---)

7.Kommunikationsparameter (C---)

8.Geanderte Parameter suchen
Oben EASY Monitor

Die Anzeige wechselt zur Anzeige der Suchfunktion

,U--- Zugang Parametersuche". ® sTOP _ 00Hz
Geanderte Parameter suchen

U—
Taste F4 driicken

Oben Zurlick Zurlick Nachster

2) Drucken Sie die Taste [F4] (,Nachster®) um den nachs-
ten gednderten Parameter zu finden. ® stop 0-0Hz
Die gefunden Parameter werden in aufsteigender Rei- Geanderte Parameter suchen
henfolge mit Kurzel und Einstellwert angezeigt.

U—F
Parametersuche vorwarts

Oben Zurick Zurlick Nachster

VF-AS3 4-11
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3) Durch wiederholtes Betatigen der Taste [F4] werden die
gefundenen Parameter nacheinander angezeigt.

4) Um die vorherigen Parameter zu suchen driicken Sie die

Taste [F3] ("Zurlck").

Die gefundenen Parameter werden beginnend bei der
héchsten Kommunikationsnummer in absteigender Rei-
henfolge angezeigt.

Wahrend der Suche erscheint die Meldung "U--r Para-
metersuche rickwarts".

Wenn das Ende der Ergebnisliste erreicht wurde, er-
scheint die Meldung ,FIN - Suche beendet*

5) Zum Andern eines gefundenen Parameters driicken Sie
[OK] wenn dieser angezeigt wird.
Im Beispiel rechts wird Parameter
<F618: Ubermoment Reaktionsszeit> ausgewahlt.

X stop 0.0 Hz
=—14:36

Geanderte Parameter suchen

F618
Ubermom. Reaktionszeit
10s

Oben Zurick Zurlick Néachster

& sTtop 0.0 Hz
=—14:36

Geanderte Parameter suchen

U—r
Parametersuche riickwarts

Oben Zurlick Zurlick Nachster

Q) sToP 0.0 Hz
E=—14:36

Geanderte Parameter suchen

FIN
Suche beendet

Oben Zurick Zurlick Nachster

X stop 0.0 Hz

- =—14:36
Geanderte Parameter suchen

F618
Ubermom. Reaktionszeit
10s

Oben Zurick Zurlick Néachster
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Mit [OK] 6ffnet sich die Eingabemaske fir diesen
Parameter.

6) Andern Sie den Wert des ausgewahlten Parameters und
bestatigen Sie mit [OK].

Der Bildschirm der Suchfunktion mit dem geanderten
Einstellwert wird angezeigt.

Vorwarts- und Rickwartssuche kénnen beliebig oft
wiederholt werden.

7) Zum Beenden der Suchfunktion driicken Sie die [ESC]-
oder die [F2]-Taste ("Zurtck").

& stoP 0.0 Hz
E=—14:36

F618: Ubermom. Reaktionszeit

1.0

Min: 0.0 Max: 10.0

x1000  x100 x10

Q) stop 0.0 Hz
=—14:36

F618: Ubermom. Reaktionszeit

Min: 0.0
x1000 x100

® STOP 0.0 Hz
=—14:36
Geanderte Parameter suchen

F618

Ubermom. Reaktionszeit
04s

Oben Zurlick Zurlick Nachster

« Ein Parameter, dessen Wert auf den voreingestellten Wert geandert wurde, wird nicht angezeigt.
» Wenn der Parameter <tyP: Werkseinstellung> auf "3" gesetzt ist, werden die meisten Para-

HINWEIS meter auf die Werksvoreinstellung zurlick gesetzt. Einige Parameter werden aus Grinden der

angezeigt. Einzelheiten siehe [5.2.9]

Wartungsfreundlichkeit nicht zurtick gesetzt. Diese Parameter werden in der Suchfunktion nicht

» Wenn der Motor 1auft kdnnen die Parameter aus Sicherheitsgriinden nicht gedndert werden.
Einzelheiten siehe [11.2] und [11.3]

Wichtig
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» [EASY Mode]

Im [EASY Mode] haben Sie Zugriff auf zehn zuvor registrierte Parameter (Werksvoreinstellung). Es kénnen
bis zu 32 Parameter registriert und mit der EASY-Funktion aufgerufen werden.

Q@ SToP  0.0Hz @ sToOP  0.0Hz
E—14:36 E—14:36
Easy Mode Easy Mode

CMod:Startbefehl Auswahl 0 LL:Untere Grenzfrequenz

FMOd:Frequenzvorgabe #1 1 tHra:Motor-Uberlastschutz #1

ACC:Hochlaufzeit #1 10.0s FM:FM-Einstellung
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s F701:Einheiten Strom/Spannung

UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz PSEL:Auswahl Parametermodus

Oben Parameter ~ Monitor Oben Parameter ~ Monitor

<CMOd: Startbefehl Auswahl>
Auswahl des Steuereingangs (Bedienfeld, Anschlussklemmen, Kommunikation) fir den Startbefehl.
Einzelheiten siehe [5.2.1]

<FMOd: Frequenzvorgabe #1>
Auswahl des Steuereingangs (Bedienfeld, Anschlussklemmen, Kommunikation) fur die Frequenzvorgabe.
Einzelheiten siehe [5.2.1]

<ACC: Hochlaufzeit #1>
Zeitdauer beginnend ab der Startfrequenz 0 Hz bis zum Erreichen der im Parameter <FH: Maximal Aus-
gangsfrequenz> eingestellten Ausgangsfrequenz. Einzelheiten siehe [5.2.4]

<dEC: Runterlaufzeit>
Zeitdauer des Runterlaufs bis 0 Hz beginnend bei dem eingestellten Wert in <FH: Maximale Ausgangsfre-
quenz> bis 0 Hz. Einzelheiten siehe [5.2.4]

<UL: Obere Grenzfrequenz>
Wert der oberen Grenze der Ausgangsfrequenz. Einzelheiten siehe [5.2.3]

<LL: Untere Grenzfrequenz>
Wert der unteren Grenze der Ausgangsfrequenz. Einzelheiten siehe [5.2.3]

<tHrA: Motor-Uberlastschutz #1>
Ansprechschwelle Strom fiir den elektronischen Uberlastschutz. Einzelheiten siehe [5.2.5]

<FM: FM-Einstellung>
Justieren des Skalenendwertes eines an den Anschluss FM angeschlossenen Messgerates.
Einzelheiten siehe [5.2.6]

<F701: Einheiten Strom/Spannung>
Einstellen der Strom-/Spannungsanzeige in Prozent oder in Ampere/Volt. Einzelheiten siehe [5.2.7]

<PSEL: Auswahl Parameter-Modus>
Auswahl der Parametereingabe zwischen [Einstellungsauswahl] und [EASY-Modus].
Einzelheiten siehe [5.2.8]

4. Grundlegende Bedienung: Betriebsarten des Motors 4-14 VF-AS3



TOSHIBA

4.2.2 Basisparameter und erweiterte Parameter

Der Frequenzumrichter hat Basisparameter und drei weitere Arten (F/A/C) von Parametern.

Basisparameter
Wichtige Grundeinstellungen fir den Betrieb.

Erweiterte Parameter

Parameter fur komplexe Bedienvorgange und fur die Feineinstellung. Erweiterte Parameter sind durch den
Buchstaben "F", gefolgt von einer 3-stelligen Zahl, gekennzeichnet.

Spezielle Parameter

Parameter, die in der Eingabe mit ,MyFunction® zur einfachen @ sTop 0.0Hz
Programmierung verwendet werden. Spezielle Parameter sind Einstellungsauswahl
durch den Buchstaben "A", gefolgt von einer 3-stelligen Zahl, 4.Basisparameter
gekennzeichnet. 5.Erweiterte Parameter (F---)
6.Spezielle Parameter (A---)
Kommunikationsparameter 7.Kommunikationsparameter (C---)
Parameter der Kommunikationsfunktion. Kommunikationspara- 8.Geanderte Parameter suchen
meter sind durch den Buchstaben "C", gefolgt von einer 3-stelli- Oben EASY Monitor

gen Zahl, gekennzeichnet.

Die Gruppen der <F--->, <A---> und <C---> - Parameter sind sehr umfangreich. Wahlen Sie die gewlnsch-
ten Parameter zunachst aus Gruppen zu je 100 Parametern aus und wechseln Sie dann in die Individual-
anzeige der Parameter.

Im Auswahlment der Parameter werden das Kiirzel, die Para-

meter-Bezeichnung sowie, an der rechten Seite, die eingestellten & stop 0.0 Hz -;Ui-;
Werte angezeigt. Erweiterte Parameter (F---)

3.1:Klemmenparameter (F1--)
3.2:Frequenzparameter (F2--)

3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)

3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)
Oben EASY Zurlck Monitor
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4.2.3 Vorgehensweise bei der Eingabe von Parameterwerten
Geben Sie die Parameterwerte wie folgend beschrieben ein.

m Eingabe eines Parameterwertes mit Auswahl des Wertes aus einer Liste

Als Beispiel soll der erweiterte Parameter <F710: Standardanzeige> gesetzt werden.

1) Wechseln Sie mit der [ESC]-Taste vom [Standard Mode]

in die [Einstellungsauswahl]. & sTop 0.0 Hz
Im Beispiel rechts befindet sich das Bedienfeld im [Standard Modus] —14:36

[Standard Mode]. Die Ausgangsfrequenz wird im mittle-

ren Teil des Displays angezeigt.

* Wenn sich das Display in der [Monitorebene] befindet dri-
cken Sie die Taste [F3] ("Parameter")

* Wechseln Sie aus dem [EASY-Mode], dem [Standard Mode]
oder der [Monitorebene] in die [Einstellungsauswahl].

Einzelheiten Giber den Wechsel der Anzeigearten siehe Anzeige Kopieren Parameter Monitor
[31.2]
Die [Einstellungsauswahl] wird angezeigt. & stop 0.0 Hz
=—14:36

Einstellungsauswabhl

2.Direkter Zugriff Parameter

3.Einstellungsassistent
4.Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor

* Wenn die [Einstellungsauswahl] nach Ausflhren der obigen Schritte nicht angezeigt wird, prufen
Sie den Parameter <PSEL: Parametermodus>. Wenn ,2: Nur EASY Modus" eingestellt ist, &ndern
Sie diese Einstellung.

Einzelheiten siehe [5.2.8]

HINWEIS

2) Wahlen Sie aus der Liste Punkt "5. Erweiterte Parame- & sTop 0.0 Hz
ter (F---)" mit dem Touch Wheel. Einstellungsauswahl

Das ausgewahlte Element wird markiert. 1.Historie
2.Direkter Zugang
3.Einstellungsassistent
4 Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor

3) Bestatigen Sie die Auswahl mit [OK],
Die Bildschirmanzeige "Erweiterte Parameter" erscheint.

Die Parameter sind in Gruppen zu je 100 in Kategorien Erweiterte Parameter (F
organisiert. 3.1:Klemmenparameter (F1--)

& sToP 0.0 Hz
=—14:36

3.2:Frequenzparameter (F2--)
3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)
Oben EASY Zuriick  Monitor
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4)

5)

6)

Setzen Sie die Markierung mit dem Touch Wheel auf
den Eintrag 3.7 "Anzeigeparameter (F7--)"

Bestatigen Sie mit [OK]

In der Anzeige erscheinen die ersten funf Eintrage der
Parameterliste, beginnend mit <F700: Schreib-/Lese-
sperre>.

Bewegen Sie die Marke mit der Taste [F3] ¥ und dem
Touch Wheel zum Eintrag <F710: Standardanzeige>.

Mit den Taste [F3] ¥ und [F2] A scrollen Sie die Anzei-
ge um jeweils funf Eintrdge nach unten bzw. nach oben.
Der jeweils aktuelle Wert des Parameters wird am rech-
ten Bildschirmrand angezeigt.

Bestatigen Sie mit [OK].

Die Bildschirmmaske zur Eingabe der Einstellwerte des
Parameters <F710: Standardanzeige> 6ffnet sich.

Die aktuelle Einstellung ist markiert. Im Beispiel rechts
ist der Einstellwert "0: Ausgangsfrequenz".

& sToP 0.0 Hz

E=—14:36
Erweiterte Parameter (F

3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)
3.6:Schutzparameter (F6--)
3.7:Anzeigeparameter (F7--)

Oben EASY Zurlick Anzeige

=—14:36
[a]

® STOP 0.0 Hz
Erweiterte Parameter (F

F700:Schreib-/Lesesperre 0

F701:Einheiten Strom/Spannung

F702:Multiplikator fir Anzeige
F703:F702 Zielparameter
F704:Referenz-Website

F6-- A \4

& sToP 0.0 Hz
E=—14:36
[a]

Erweiterte Parameter (F
F706:0ffset Anzeige F702
F707:Schrittweite Touch Wheel 0,00Hz
F708:Schrittweite Anzeige 0
F709:Anzeigewert Haltefunktion 0

F710:Standardanzeige 0

F6-- A VY F8-M™

& sToP 0.0 Hz
F710: Standardanzeige

0:Ausgangsfrequenz v

1:Frequenzvorgabe

=—14:36

2:Ausgangsstrom

3:Netzspannung (Zwischenkreis)
4:Ausgangsspannung

VF-AS3
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8) Andern Sie die Einstellung mit dem Touch Wheel oder
den Tasten [F2] A oder [F3]¥/ .
Im Beispiel rechts wird fiir die Standardanzeige der Wert
"2: Ausgangsstrom" eingestellt.

9) Bestéatigen Sie die Anderung mit der [OK]-Taste.
Die Einstellung wird tlbernommen und die Anzeige kehrt
zur Parameterliste zurtick.
Der am rechten Rand angezeigte Wert wurde von "0"
auf "2" geandert.

10) Drtcken Sie die [ESC]-Taste
Die Anzeige wechselt in die ndchsthdhere Ebene mit der
Liste der erweiterten Parameter.

11) Dricken Sie die Taste [F1] ("Oben") um in den [[Stan-
dard Modus]] zurlick zukehren.
Im Beispiel rechts wird nun im [[Standard Modus]] der
Ausgangsstrom (in %) angezeigt.
Mit der Taste [F4] ("Monitor") gelangen Sie in die
[Monitorebene]

& sToP 0.0 Hz

F710: Standardanzeige

=— 1436
[a]

0:Ausgangsfrequenz
1:Frequenzvorgabe
3:Netzspannung (Zwischenkreis)
4:Ausgangsspannung

A v ™

&) sTOP 0.0 Hz
II—14i3ZGI

Erweiterte Parameter (F
F706:0Offset Anzeige F702
F707:Schrittweite Touch Wheel 0,00Hz
F708:Schrittweite der Anzeige 0
F709:Anzeigewert Haltefunktion 0

F710:Standardanzeige 2

F6-- A VY Fe- ™

& sToP 0.0 Hz

Erweiterte Parameter (F

3.3:Parameter Betriebsarten (F3--)
3.4:Motorparameter (F4--)
3.5:Hoch-/Runterlaufparameter (F5--)
3.6:Schutzparameter (F6--)
3.7:Anzeigeparameter (F7--)

Oben  EASY  Zurlick  Monitor

Q) stoP 0.0 Hz
=—14:36
[Standard Modus]

0

%

Anzeige  Kopieren Parameter Monitor

HINWEIS * Einzelheiten zur Funktion <F710: Standardanzeige> und zum Einstellbereich siehe [5.4.3]
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m Parameter, fiir die ein Wert eingegeben werden muss

Als Beispiel wird die Vorgabe der Hochlaufzeit im Basisparameter <ACC: Hochlaufzeit #1> beschrieben.
Nach Offnen der Maske zur Werteeingabe werden der aktuelle Wert und der zuléssige Minimal- sowie

Maximaleingabewert angezeigt.

(1) Mit dem Touch Wheel andern Sie den aktuellen Wert.
Wenn Sie das Touch Wheel beriihren wird die Marke auf
den aktuellen Wert gesetzt.

Mit den Tasten wahlen Sie die Dezimalstelle, die durch
kreisformige Bewegung auf dem Touch Wheel gedndert
werden kann.

Q) stop 0.0 Hz
ACC: Hochlaufzeit #1

25.0

E—14:36

S
Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100  x10

Taste Anzeige Funktion
F1 x 1000 Anderung der héchstwertigen Stelle
F2 x 100 Anderung der zweithéchsten Stelle
F3 x 10 Anderung der zweitniedrigsten Stelle
F4 x 1 Anderunge der niedrigsten Stelle

Digit to be changed in this

example

100 sec

10 sec
1 sec

0.1 sec

(2) Bestatigen Sie mit [OK]
Der eingestellte Wert wird Ubernommen und die Anzeige
kehrt zur vorherigen Anzeige zurick.

& sToP 0.0 Hz
II—14%SI

Basisparameter

CMOd:Startbefehlauswahl
FMOd:Frequenzvorgabe #1
ACC:Hochlaufzeit #1
dEC:Runterlaufzeit #1
UL:Obere Grenzfrequenz
Oben A \%

HINWEIS [5.2.4]

* Einzelheiten zur Funktion <ACC. Hochlaufzeit #1> sowie dem zulassigen Wertebereich siehe
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4.3 Grundlegende Bedienung am Bedienfeld

Dieses Kapitel beschreibt die Bedienung des Frequenzumrichters tiber das Bedienfeld am Beispiel einge-
ben eines Startbefehls und einer Frequenzvorgabe am Bedienfeld.

4.31 Beispiel 1: Bedienung mit den Tasten [RUN] und [STOP]
am Bedienfeld

Bedienung am Bedienfeld:

 Stellen Sie die Basisparameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und <FMOd: Frequenzvorgabe #1> auf
Befehlseingabe am Bedienfeld ein.

* Geben Sie die Frequenzvorgabe am Bedienfeld ein. Drlicken Sie [OK], um zur Anzeige des Parame-
ters <FC: Frequenzvorgabe am Bedienfeld> zu gelangen und geben Sie hier mit dem Touch Wheel die
Frequenzvorgabe ein.

« Starten Sie danach mit der Taste [RUN] den Motor und halten Sie ihn mit der Taste [STOP] an.

* Umschalten zwischen den Betriebsarten der Anzeige siehe [3.1.2]

» VVorgehensweise zur Eingabe der Parameterwerte siehe [4.2.3]

* Einzelheiten zu den Parametern <CMOd: Startbefehl-Auswahl> und
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> siehe [5.2]

HINWEIS

(1) Zur Eingabe der Parameterwerte wechseln Sie aus dem

[Standard Modus] mit [F3] in die [Einstellungsauswahl]. X STO? 0.0 Hz
Wahlen Sie dort den Eintrag "4: Basisparameter" und besta- Einstellungsauswahl

tigen Sie mit [OK]. Die Liste der Basisparameter erscheint. 1.Historie
2.Direkter Zugang

3.Einstellungsassistent

4.Basisparameter

5.Erweiterte Parameter (F---)
Oben EASY Monitor

(2) Wahlen Sie <CMOd: Startbefehlauswahl> und bestatigen
Sie mit [OK]. .
Sie kénnen diesen Parameter auch in der Anzeigebetriebs- Basisparameter

art [EASY] einstellen. CMOd:Startbefehlauswahl 0

FMOd:Frequenzvorgabe #1 1
ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s

& sToP 0.0 Hz
II—14%3|

UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz

Oben
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Die Bildschirmmaske o6ffnet sich.

(3) Wahlen Sie den Eintrag "1: FU-Bedienfeld, Fernbedienung"
und bestatigen Sie mit [OK].

Die Anzeige wechselt zurlick zur Liste der Basisparameter.
Prifen Sie, ob der Wert des Parameters
<CMOd: Startbefehlauswahl> = "1" ist.

(4) Wahlen Sie den Eintrag <FMOd: Frequenzvorgabe #1> aus
und bestatigen Sie mit [OK].

Die Bildschirmmaske zur Eingabe 6ffnet sich.

& sToP 0.0 Hz
CMOd: Startbefehlauswahl [a]
1:FU Bedienfeld, Fernbedienung
2:Ethernet
3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2
AN \Z

&) STOP  0.0Hz
D—14i%3|

CMOd: Startbefehlauswahl

0:Klemmleiste \

1:FU Bedienfeld, Fernbedienung

2:Ethernet

3:RS485 Anschluss #1

4:RS485 Anschluss #2
AN \Z

&) sToP 0.0 Hz
D—14i§3|

Basisparameter
FMOd:Frequenzvorgabe #1 1
ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s
UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz
Oben

& sToP 0.0 Hz
=—14:36

Basisparameter

CMOd:Startbefehlauswahl 1
ACC:Hochlaufzeit #1 25.0s
dEC:Runterlaufzeit #1 10.0s

UL:Obere Grenzfrequenz 60.0Hz

Oben

) sToP 0.0 Hz
=—14:36

FMOd:Frequenzvorgabe #1

1:Terminal RR v

2.Terminal RX

3:Terminal Il

4:Terminal Al4 (Option)
5:Terminal Al5 (Option)
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(5) Wahlen Sie den Eintrag

"10: Bedienfeld (Netz-Aus oder OK)" und bestatigen Sie &) SToP 0.0Hz
mit [OK]. FMOd:Frequenzvorgabe #1 [a]

v

Die Anzeige wechselt zurlick zur Liste der Basisparameter.
Der am rechten Rand angezeigte Wert des Parameters

<FMOd> sollte jetzt "10" sein. Basisparameter
CMOd:Startbefehlauswahl

FMOd:Frequenzvorgabe #1
ACC:Hochlaufzeit #1
dEC:Runterlaufzeit #1

UL:Obere Grenzfrequenz
Oben

Q) sToP 0.0 Hz
=—14:36

(6) Dricken Sie [ESC] oder [F1] ("Oben"), um in den [[Standard Modus]] zurtick zukehren.

(7) Zur Eingabe der Frequenzvorgabe driicken Sie im

[[Standard Modus]] die Taste [OK]. @ sTop__ 00Hz
Die Bildschirmmaske zur Einstellung des Parameters FC: _Frequenzvorgabe Bedienfeld

fFC: Frequenzvorgabe am Bedienfeld> &ffnet sich. O O HZ
Andern Sie den Wert mit dem Touch Wheel. Die Anzeige Ausgangsfrequenz .

kehrt nach einigen Sekunden in den [Standard Modus] zu- 20 O HZ

rick, wenn Sie keine Eingabe machen.
Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 O

(8) Andern Sie die Frequenzvorgabe mit dem Touch-Wheel. —
Die Frequenzangabe im unteren Anzeigefenster wird bei @ sToP  00Hz '
Anderung markiert. Im Beispiel rechts wird ein Wert von FC: _Frequenzvorgabe Bedienfeld
30.0 Hz als Frequenzvorgabe eingestellt.

AUSgangSfrequenZ O -O HZ

30.0 [k

Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 O
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(9) Bestatigen Sie mit [OK]. Die Anzeige wechselt in den
& stop 0.0 Hz

[[Standard Modus]]. = —14:36
[Standard Modus]

0.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

(10) Mit der Taste [RUN] starten Sie den Motor. Im mittleren & RUN 300Hz OSSR
Bereich der Standardanzeige wird die aktuelle Ausgangsfre- [Standard Modus] B—14:36

quenz angezeigt.

Der Motor beschleunigt entsprechend dem im Parameter
<ACC: Hochlaufzeit #1> eingegebenen Wert. Die Frequenz-
anzeige lauft hoch und bleibt nach der Hochlaufzeit auf dem
Wert der Frequenzvorgabe im Parameter <FC: Frequenzvor-
gabe am Bedienfeld> stabil, im Beispiel rechts 30.0 Hz.

30.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

In der Statusanzeige oben werden, unabhangig von der gewahlten Anzeigebetriebsart, immer diese
Informationen angezeigt:

+ Das Symbol & dreht sich.
» Betriebsstatus ist "RUN"

 Je nach Einstellung <F723:Statusanzeige im Bedienfeld> erfolgt die Anzeige der Ausgangsfre-
quenz, Ausgangsleistung etc.

+ Startbefehlanzeige EmmETR

» Sie kénnen die Frequenzvorgabe wahrend des Motorlaufs durch Driicken von [OK] andern.
HINWEIS » Wenn Sie die Frequenzvorgabe mit dem Touch-Wheel kontinuierlich andern folgt die Ausgangs-
frequenz und damit die Drehgeschwindigkeit des Motors entsprechend.

(11) Zum Anhalten des Motors driicken Sie die [STOP] - Taste
Der Motor lauft entsprechend dem Wert <dEC: Runterlaufzeit #1> runter und halt an.

4.3.2 Beispiel 2: Richtungsumkehr mit der Taste [FWD/REV]
bei Bedienung am Bedienfeld

Die Vorgabe der Drehrichtung wahrend des Motorlaufs am Bedienfeld.

* Die Eingabe des Drehrichtungsbefehls am Bedienfeld muss freigeschaltet sein.

« Stellen Sie den Parameter <FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> so ein, dass Drehrichtung mit der Taste
[FWD/REV] am Bedienfeld eingegeben werden kann.
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* Umschalten der Anzeigebetriebsart siehe [3.1.2]

REFERENZEN » Vorgehensweise zur Eingabe der Parametereinstellwerte siehe [4.2.3]

* Einzelheiten zum Parameter <FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> siehe [5.3.9]

(1) Starten Sie den Motor am Bedienfeld wie in [4.3.1] beschrie-

ben.

(2) Wechseln Sie mit [F3] in die [Einstellungsauswahl].
(3) Wahlen Sie Eintrag ,4. Basisparameter und bestéatigen Sie

mit [OK].

Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.

(4) Wahlen Sie <FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> und bestatigen

Sie mit [OK].

Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

(5) Wabhlen Sie den Eintrag "2: Rechtslauf, umschaltbar" und

bestatigen Sie mit [OK].

e RUN 30.0 Hz | RUN |SieL]|

- =—14:36
Einstellungsauswahl

1.Historie

2.Direkter Zugriff Parameter

3.Einstellungsassistent
4.Basisparameter
5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor

@ RUN 30.0 Hz | RUN |SieLd|
D—‘I4%

Einstellungsauswahl
Fr: Drehrichtung (Bedienfeld)
THrA: Motor-Uberlastschutz #1
OLM: Motorschutz-Modus
FMSL: Funktion-Ausg,-klemme FM
FM: FM-Einstellung 100.0%

Oben A Y ™

e RUN 30.0 Hz | RUN [Sield|
E—14:36
Fr: Drehrichtung (Bedienfeld) [a]
0: Rechtslauf (Vorwarts)
1: Linkslauf (Rickwarts)
2: Rechtslauf, umschaltbar

3: Linkslauf, umschaltbar

Oben A \%

& RUN 30.0Hz  KETWSTOR

=—14:36
Fr: Drehrichtung (Bedienfeld) [a]

0: Rechtslauf (Vorwarts) v
1: Linkslauf (Rickwarts)

2: Rechtslauf, umschaltbar

3: Linkslauf, umschaltbar

Oben A \% ™
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Die Liste der Basisparameter wird wieder angezeigt.

Vergewissern Sie sich, dass der Wert des Parameters D Run 300Hz  IMETMTes
<FR: Drehrichtung (Bedienfeld)> am rechten Rand "2" ist. Einstellungsauswanhl

Fr: Drehrichtung (Bedienfeld) 2
tHrA: Motor-Uberlastschutz #1 4.00A

OLM: Motorschutz-Modus 0
FMSL: Funktion-Ausg,-klemme FM 0
FM: FM-Einstellung 100.0%

Oben A Y ™

» Wenn Sie den Wert des Parameters <Fr> auf "1: Linkslauf (Rickwarts)" setzen, fahrt der Motor
HINWEIS herunter und startet im Linkslauf wieder. Die Richtungsumschaltung mit der Taste [FWD/REV] ist
dann nicht méglich.

. . & RUN 30.0Hz  IEWETE
(6) Mit der Taste [ESC] oder [F1] kehren Sie in den F——ryI =—14: 36
[Standard Modus] zurtick. [Standard Modus] REV
» Das Symbol rechts oben zeigt die Drehrichtung an,
wenn die Taste [FWD/REV] freigeschaltet ist.

Bei Rechtslauf (vorwarts) ist FWD markiert, bei Linkslauf
(rickwarts) REV.

In der Statusanzeige oben werden, unabhéngig von der Anzeige Kopieren Parameter Monitor
gewahlten Anzeigebetriebsart, immer folgende Informatio-
nen angezeigt:

+ Das Symbol & dreht sich.

* Betriebsstatus ist ,RUN"

 Je nach Einstellung <F723:Statusanzeige am Bedienfeld> wird die Ausgangsfrequenz, Ausgangs-
leistung etc.angezeigt.

 Startbefehlanzeige EmETR

HINWEIS * Die Drehrichtung wird auch in der [Monitorebene] angezeigt. Einzelheiten siehe [8.1.1]

(7) Mit der Taste [FWD/REV] kehren Sie die Drehrichtung des

Motors um. & RUN 30.0 Hz EEE
Der Motor lauft nach dem [FWD/REV] Befehl herunter [Standard Modus]

Drehrichtung auf den Wert der Frequenzvorgabe

<FC: Frequenzvorgabe #1> wieder hoch.

Die Drehrichtung des Motors kann in der Statusanzeige
oben gepruft werden.

» Das Symbol & dreht sich entsprechend der Drehrich- Anzeige Kopieren Parameter Monitor
tung des Motors.

« Anzeige des Symbols =22 =2

(8) Driicken Sie die Taste [FWD/REV] erneut, um die Drehrich-
tung wieder umzukehren.
Der Motor fahrt wieder herunter (Ausgangsfrequenz 0 Hz)
und danach wieder hoch bis zum Wert des Parameters
<FC: Frequenzvorgabe #1>.

(Ausgangsfrequenz 0 Hz) und fahrt dann mit umgekehrter 3 D (e
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4.4 Startbefehle uber die Anschlussklemmen

A WARNUNG

 Bertihren Sie die Anschlussklemmen bei eingeschalteter Spannungsversorgung nicht auch wenn
der Motor still steht.
» Das Berlihren der Anschlussklemmen bei angelegter Spannung fiihrt zu Stromschlag.
Verboten * Beriihren Sie Schalter nicht mit nassen Handen und reinigen Sie den Inverter nicht mit einem
feuchten Tuch. Dies kann zu einem Stromschlag fiihren.
 Schalten Sie die Versorgungsspannung erst nach dem Anbringen der Frontabdeckung ein.
Wenn der Frequenzumrichter mit abgenommener Frontabdeckung in einem Schaltschrank betrie-
Vorgeschriebene ben wird,__schlief&en Sie vor dem Einschalten der Spannungs.\./ersorgung immer zuerst die Schalt-
MaRnahme schranktiiren. Andernfalls besteht die Gefahr von Stromschlagen.

n Dieses Kapitel beschreibt die Eingabe von Startbefehlen an den Anschlussklemmen.
Startbefehl und Frequenzvorgabe werden von einem Digitalsignal (Schalter, Relais etc.) oder einem analo-
gen Signal (Strom/Spannung) von einem externen Gerat gegeben.

4.41 Start-/Stoppbefehle von externen Signalen
(Frequenzvorgabe am Bedienfeld)

Eingabe von Start- oder Stoppbefehle mittels externer Signale an den Klemmleisten und Frequenzvorgabe
am Bedienfeld.

« Uberprifen Sie den ordnungsgemaRen Anschluss der externer Schalter, Relais 0.A..

Wenn ein Schalter zur externen Steuerung angeschlossen werden soll:

« Stellen Sie zuerst die Basisparameter <CMOd> und <FMOd> entsprechend ein (siehe unten).
» Geben Sie die Ausgangsfrequenz am Bedienfeld vor.
» Steuern Sie den Motor mit dem externen Schalter.

 Einstellung der Parameter:
<CMOd: Startbefehlauswahl> = "0: Klemmleiste"
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "10: Bedienfeld (Netz aus oder OK)"

» Das Anschlussbeispiel zeigt den Anschluss bei negativer Logik.

* Betriebsartumschaltung der Bedienfeldanzeige siehe [3.1.2]

* Vorgehensweise zum Andern der Parameterwerte siehe [4.2.3]

« Einzelheiten zu den Einstellungen der Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> siehe [5.2.1]

» Unterschiedlicher Anschluss bei negativer und positiver Logik siehe [2.3.5]

« Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7]

REFERENZEN
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MCCB
®_—
®X__~
x/
Rechtslauf
(Vorwarts)

Bedienpanel

CC O— Bezugspotential 0 V

1) Schalten Sie die Spannungsversorgung ab.

W1
2) Entfernen Sie die Abdeckungen und Einbauteile, soweit S SINK
erforderlich. ~baetive Logi
Einzelheiten zum Entfernen der Abdeckungen siehe [2.2] PLC {positve Logk)
SOURCE

3) Uberpriifen Sie die Einstellung des Schalters [SW1] auf
"SINK". Wenn der Schalter in Stellung "PLC/SOURCE"
steht, bringen Sie ihn in Stellung "SINK".

Einzelheiten zum Schalter [SW1] siehe [2.3.5]

4) Prifen Sie den Anschluss des externen Schalters an den
Anschlissen [F] und [CC] an der Klemmleiste.
In der Voreinstellung wird der Anschluss [F] als Startbe-
fehl Rechtslauf (Vorwarts) verwendet.
Einzelheiten zur Position der Steuerklemmleisten siehe
[2.3.5]

5) Montieren Sie die Abdeckungen.
Einzelheiten zur Montage der Abdeckungen siehe [2.2]

@@@\@@@@@@@@@H

1
ccl I F

Anschluss fiir Schalter

6) Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.
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7) Wechseln mit Taste [F4] ("Parameter") in die
[Einstellungsauswahl].
Wahlen Sie Eintrag "4: Basisparameter” und bestatigen
Sie mit [OK].
Die Liste der Basisparameter 6ffnet sich.

8) Wabhlen Sie <CMOd: Startbefehlauswahl> und bestati-
gen Sie mit [OK].
Sie kdnnen den Parameter <CMOd: Startbefehlaus-
wahl> auch in der Betriebsart [EASY MODE] aufrufen.

Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

9) Wabhlen Sie den Eintrag "0: Klemmleiste" und bestatigen
Sie mit [OK].

Die Liste der Basisparameter wird wieder angezeigt.
Prifen Sie, ob der Wert des Parameters <CMOd: Start-
befehlauswahl> ,0“ ist.

10) Wahlen Sie <FMOd: Frequenzvorgabe #1> und bestati-
gen Sie mit [OK].
Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

Q) stoP 0.0 Hz
=—14:36

Einstellungsauswabhl

1.Historie

2.Direkter Zugriff Parameter
3.Einstellungsassistent
5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor

Q) sToP 0.0 Hz
=—14:36

Basisparameter

CMOd:Startbefehlauswahl 1

FMOd: Frequenzvorgabe #1 10

Pt: U/f-Kennlinie 0
vb: Manueller Boost 4.80%
vL: Eckfrequenz #1

Oben

& sToP 0.0 Hz
=—14.36
CMOd: Startbefehlauswahl

0:Klemmleiste

2:Ethernet

3:RS485 Anschluss #1

4:RS485 Anschluss #2
A v

& sToP 0.0 Hz
=—14:36
CMOd: Startbefehlauswahl
0:Klemmleiste
1:FU Bedienfeld, Fernbedienung v
2:Ethernet
3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2

Q) sToP 0.0 Hz
II—14%5|

Basisparameter
FMOd: Frequenzvorgabe #1
Pt: U/f-Kennlinie
vb: Manueller Boost

vL: Eckfrequenz #1

Oben
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11) Wahlen Sie Eintrag "10: Bedienfeld (Netz Aus oder OK)"

und bestatigen Sie mit [OK]. & sTop 00"z
Die Anzeige wechselt zuriick zur Basisparameterliste. Basisparameter [a]
Prifen Sie, ob der Wert des Parameters CMOd:Startbefehlauswahl
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "10" ist. FMOd: Frequenzvorgabe #1

12) Kehren Sie mit der Taste [ESC] oder [F1] ("Oben") in den Pt: U/f-Kennlinie

[Standard Modus] zurtick. vb: Manueller Boost
vL: Eckfrequenz #1

Oben

13) Rufen Sie im [Standard Modus] mit der Taste [OK] die
Eingabemaske fur die Frequenzvorgabe auf.
Wenn Sie innerhalb einiger Sekunden keine Eingabe FC: Frequenzvorgabe Bedienfeld
vornehmen, kehrt die Anzeige in den [Standard Modus]

zurick. Ausgangsfrequenz O . O HZ
20.0 Hz

Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 <

Q) stoP 0.0 Hz
=—14:36

14) Geben Sie mit dem Touch-Wheel die Frequenzvorgabe
ein. Q) stoP 0.0 Hz
Wenn Sie den Wert dndern, wird die Anzeige markiert. FC: _Frequenzvorgabe Bedienfeld
Im Beispiel rechts ist die Frequenzvorgabe 30.0 Hz.
Ausgangsfrequenz O -O HZ

30.0 [y

Min: 0.0 Max: 6000.0

x1000  x100 <

15) Bestétigen Sie mit [OK].

Die Anzeige kehrt in den [Standard Modus] zurtck. ® stop 0.0 Hz

E—14:36
[Standard Modus]

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

VF-AS3 4-29 4: Grundlegende Bedienung: Betriebsarten des Motors



TOSHIBA

16) Starten Sie den Motor durch Schlieen des externen
Schalters. S RUN 30.0Hz EE
Im Hauptbereich der Anzeige wird die aktuelle Aus- [Standard Modus]
gangsfrequenz angezeigt.
Der Motor beschleunigt entsprechend dem im Parame- 3 O O
ter <ACC: Hochlaufzeit #1> eingegebenen Wert. Die L]
Frequenzanzeige lauft hoch und bleibt nach der Hoch- Hz
laufzeit auf dem Wert der Frequenzvorgabe im Para-

meter <FC: Frequenzvorgabe am Bedienfeld> stabil, im
Beispiel rechts 30.0 Hz.

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

In der Statusanzeige oben werden, unabhangig von der gewahlten Anzeigebetriebsart, immer
folgende Informationen angezeigt:

+ Das Symbol @ dreht sich.
» Betriebsstatus ist "RUN"

» Je nach Einstellung <F723:Statusanzeige am Bedienfeld> wird die Ausgangsfrequenz, Aus-
gangsleistung etc. angezeigt.
» Startbefehlanzeige mmmETs
17) Zum Anhalten des Motors 6ffnen Sie den externen Schalter.
Der Motor lauft in der im Parameter <dEC: Runterlaufzeit #1> vorgegebenen Zeit runter und steht
danach still.

* Der Linkslauf (Rickwarts) wird wie oben beschrieben gestartet, wenn der Schalter zwischen den

HINWEIS Anschlissen [CC] und [R] an der Steuerklemmleiste geschlossen wird.

Einzelheiten siehe [Kapitel 7].

4.4.2 Frequenzvorgabe mit externem Potentiometer oder

Analogsignal

Startbefehl und Frequenzvorgabe werden von externen Signale geben.
Die Vorgabe der Ausgangsfrequenz erfolgt mit einem am Steuerklemmenblock angeschlossenen Potentio-
meter oder durch ein externes analoges Steuersignal.

Prufen Sie zuerst den ordnungsgemafen Anschluss der externen Signale.

In diesem Beispiel wird der Startbefehl tGber einen externen Schalter gegeben, die Vorgabe der Aus-
gangsfrequenz erfolgt mit einem Potentiometer (1 - 10 kQ, 1/4 W) oder mit einer analogen Steuerspan-
nung (0 - 10 V DC oder -10 V DC ... +10 V DC).

Nehmen Sie dann die Einstellungen der Parameter vor, damit Startbefehl und Frequenzvorgabe durch
externe Signale an den Steuersignalklemmleisten gegeben werden kdnnen.

Starten/Stoppen Sie nun den Motor mit dem externen Schalter und geben Sie die Ausgangsfrequenz
mit dem Potentiometer oder der extern zugefiihrten, analogen Steuerspannung vor.

Die einzustellenden Parameter sind <CMOd: Startbefehlauswahl> "0:Klemmleiste" und
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> = "1: Klemme RR" bei Anschluss eines Potentiometers oder Wert 2
,Klemme RX" bei Anschluss einer externen analogen Steuerspannung.

Das folgende Anschlussbeispiel gilt flr die negative (SINK)-Logik.
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* Betriebsartumschaltung des Bedienfelds siehe [3.1.2]

» Vorgehensweise zur Eingabe der Parameterwerte siehe [4.2.3]

* Einzelheiten zu den Einstellungen der Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> siehe [5.2.1]

» Unterschiede des Anschlusses bei negativer und positiver Logik siehe [2.3.5]

* Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7]

REFERENZEN

MCCB
®X_—
S _—
®X_—

Rechtslauf

(Vorwarts)

Bedienpanel
CC ¢ Bezugspotential 0 V
oD

cC
]\‘ 7|< Spannungssignal: -10 ... +10 V DC
1

| S| Externes Potentiometer

1) Schalten Sie die Spannungsversorgung ab.

2) Entfernen Sie die Abdeckungen und Teile, soweit fir den Anschluss erforderlich. Die zu entfer-
nenden Teile sind je nach Modell unterschiedlich.
Einzelheiten zum Entfernen der Abdeckungen siehe [2.2]
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3)

5)

6)

Prifen Sie, ob der Schalters [SW1] auf SINK in Stellung
SINK steht. Wenn der Schalter in Stellung PLC/SOUR-
CE steht, bringen Sie ihn in Stellung SINK.

Einzelheiten zum Schalter [SW1] siehe [2.3.5]

Uberpriifen Sie den ordnungsgemaRen Anschluss der
externen Steuersignale an den Steuerklemmen.
Einzelheiten zur Anordnung der Klemmleisten siehe
[2.3.5]

Die digitalen Eingange [F] und [CC]
* Anschluss eines Schalters fur den Startbefehl FWD
(Rechtslauf vorwarts)

Anschliisse fiir Potentiometer [PP], [RR], [CC]

» SchlieBen Sie Anfang und Ende des Potentiometers
an die Anschlisse [PP] und [CC] und Abgriff an den
Anschluss [RR] an.

Der Anschluss [PP] liefert eine Spannung von 10 V
DC.

Anschlisse fur analoge Steuersignale [RX], [CC]

» SchlieRen Sie die analoge Steuerspannung (0 - 10 V
DC oder -10 V DC bis + 10 V DC, je nach Parameter-
einstellung) an die Eingénge [RX] und [CC] an.

Bringen Sie demontierte Teile sowie die Abdeckungen
wieder an.
Einzelheiten zum Einbau der Abdeckungen siehe [2.2].

Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.

Wechseln Sie in die [Einstellungsauswahl].

Markieren Sie den Eintrag "4. Basisparameter" und be-
statigen Sie mit [OK].

Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.

SWi1

SINK
Negative
PLC @ Logik
Positive

SOURCE

o @

Anschluss des
Potentiometers
Anschluss Schalter DC-Steuerspannung

Q) stop 0.0 Hz
=—14:36

Einstellungsauswahl

1.Historie
2.Direkter Zugriff Parameter

3.Einstellungsassistent

4.Basisparameter

5.Erweiterte Parameter (F---)

Oben EASY Monitor
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8) Wabhlen Sie <CMOd: Startbefehlauswahl> und bestati-
gen Sie mit [OK].
Sie kdnnen den Parameter <CMOd: Startbefehlaus-
wahl> auch in der Anzeige [Easy Mode] aufrufen.

Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

9) Wahlen den Eintrag "0: Klemmleiste" und bestéatigen Sie
mit [OK].
Die Liste der Basisparameter wird wieder angezeigt.
Prufen Sie, ob der Wert des Parameters
<CMOd: Startbefehlauswahl> ="0" ist.

&) sToP 0.0 Hz
=—14:36

Basisparameter
FMOd: Frequenzvorgabe #1
Pt: U/f-Kennlinie
vb: Manueller Boost

vL: Eckfrequenz #1
Oben

& sToP 0.0 Hz
D—14i§3|

CMOd: Startbefehlauswahl

0:Klemmleiste
2:Ethernet

3:RS485 Anschluss #1
4:RS485 Anschluss #2

& sToP 0.0 Hz
CMOd: Startbefehlauswahl [a]

1:FU Bedienfeld, Fernbedienung v
2:Ethernet

3:RS485 Anschluss #1

4:RS485 Anschluss #2

A v

10) Wahlen Sie nun <FMOd: Frequenzvorgabe #1> und bestatigen Sie mit [OK].

Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

11) Wahlen Sie den Eintrag "1: Klemme RR" und bestatigen
Sie mit [OK].

& sToP 0.0 Hz
=—14:36

FMOd:Frequenzvorgabe #1

1:Terminal RR

2:Terminal RX

3:Terminal Il

4:Terminal Al4 (Option)
5:Terminal AI5 (Option)
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Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.

Prifen Sie, ob <FMOd: Frequenzvorgabe #1> den Wert
"1" hat.

Die Ausgangsfrequenz wird mit der Steuerspannung am
Eingang RR eingestellt. Mit dem Potentiometer kann die
Spannung variiert werden.

12) Wechseln Sie mit der [ESC] - Taste oder der Taste [F1]
zurlck in den [Standard Modus].
Im mittleren Bereich des Displays wird die aktuelle Aus-
gangsfrequenz (0.0 Hz) angezeigt.

13) Starten Sie den Motor durch SchlieRen des externen
Schalters.

14) Wenn Sie das Potentiometer verandern, wird der Wert
der Frequenzvorgabe #1 erhoht und der Motor beginnt
sich zu drehen.

In der Statusanzeige oben werden unabhangig von der
gewahlten Anzeigebetriebsart immer diese Informatio-
nen angezeigt:

+ Das Symbol @ dreht sich
¢ Betriebsstatus ist ,RUN*

» Je nach Einstellung <F723:Status area display of ope
Panel> Anzeige der Ausgangsfrequenz, Ausgangsleis-
tung etc.

 Startbefehlanzeige EmmsTR

& sToP 0.0 Hz
|l—14:3|zsI

Basisparameter

CMOd:Startbefehlauswahl 0
Pt: U/f-Kennlinie 0
vb: Manueller Boost 4.80%
vL: Eckfrequenz #1

Oben A \ ™

PP

MAX
Vorgabe der

[]4_ RR Ausgangsfrequenz

mit dem
Potentiometer

MIN

CC

Ausgangsfrequenz

60Hz

\ 4

MIN MAX

@& RUN 60.0Hz  IEMWETR
E—14:36
[Standard Modus]

60.0

Hz

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

« Sie kdnnen die Werte der Frequenzvorgabe #1 fur die Stellung Minimum/Maximum des Potentio-

HINWEIS meters vorgeben. Die werksseitige Voreinstellung ist 0 Hz/60.0 Hz.

Einzelheiten siehe [7.3.2].
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15) Durch 6ffnen des externen Schalters lauft der Motor
runter und halt an.

16) Wechseln Sie in die Einstellungsauswahl, Basisparame-
ter und andern Sie den Wert des Parameters
<FMOd: Frequenzvorgabe #1> auf "2: Klemme RX".
Mit dieser Einstellung wird die Frequenzvorgabe durch
die Steuerspannung (0-10 V DC oder -10 V DC bis +10 V
DC) am Eingang RX vorgegeben.

& sToP 0.0 Hz
|l—14:3|zsI

FMOd:Frequenzvorgabe #1
1:Terminal RR v
3:Terminal Il
4:Terminal Al4 (Option)
5:Terminal Al5 (Option)

Ein Potentiometer am Eingang RR ist ohne Funktion. A Y%

17) Wechseln Sie in den [Standard Modus] und schlieRen
Sie den externen Schalter.

18) Wenn die Spannung von 0 V an erhdht wird, wird die
Frequenzvorgabe erhéht und der Motor startet.
Durch Anlegen einer positiven/negativen Spannung
kann die Drehrichtung umgeschaltet werden.

In der Statusanzeige oben werden unabhangig von der + RX
gewahlten Anzeigebetriebsart immer diese Informatio-
nen angezeigt:

+ Das Symbol @ dreht sich - CC
* Betriebsstatus ist ,RUN*

: Steuerspannung
-10 bis +10 V DC

« Je nach Einstellung <F723:Status area display of ope Ausgangsfrequenz
Panel> Anzeige der Ausgangsfrequenz, Ausgangsleis- A
Rechtslauf 60Hz |
(Vorwérts) !
tung etc. !
) -10V DC !
« Startbefehlanzeige EmmsTor - —>
.. |
19) Beim Offnen des externen Schalters lduft der Motor i sta! +10VDC
A INKslau
runter und halt an. (RuCkWér{s)
—————— 60Hz

& RUN 60.0Hz  IENWETER
[Standard Modus]

60.0

E—14:36

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

« Sie kénnen die Ausgangsfrequenz beim Minimal/Maximalwert der Steuerspannung vorgeben.
Die Voreinstellung ist 0 Hz bei 0 V DC und 60.0 Hz bei 10 V DC.

HINWEIS Einzelheiten siehe [7.3.4]

* Den Bereich der Steuerspannung am Eingang RX stellen Sie mit dem Parameter
<F107: RX =0...10V / -10...10V> ein.

* Die Eingangsspezifikation des Analogeingangs RR, z.B. fir den Anschluss eines PTC, kann in
HINWEIS Parametern eingestellt werden.
Einzelheiten siehe [6.2.3]

VF-AS3 4-35 4: Grundlegende Bedienung: Betriebsarten des Motors



TOSHIBA

4.4.3 Startbefehle und Frequenzvorgabe-Befehle mit externen
Schaltern

Eingabe der Start-/Stoppbefehle und der Frequenzvorgabe mit externen Schaltern.
« Uberprifen Sie den ordnungsgemaRen Anschluss der Schalter an die Steuerkreis-Anschlussklemmen.

In diesem Beispiel werden der Startbefehl und die Frequenzvorgaben flr drei Ausgangsfrequenzen mittels
externer Schalter gegeben.

 Stellen Sie die Parameter so ein, dass Startbefehl und Frequenzvorgabe von externen Schaltern gege-
ben werden kénnen (siehe unten).

» Steuern Sie dann den Motor mittels der externen Signale.

* Nehmen Sie Einstellungen an diesen Parametern vor:
<CMOd: Startbefehlauswahl>, <Sr1: Festdrehzahl #1>, <Sr2: Festdrehzahl #2>, <Sr3: Festdrehzahl #3>

» Das Anschlussdiagramm bezieht sich auf die negative (SINK)-Logik.

* Betriebsartumschaltung der Anzeige des Bedienfelds siehe [3.1.2]

» Vorgehensweise bei Eingabe der Parameterwerte siehe [4.2.3]
REFERENZEN * Einzelheiten zum Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> siehe 5.2.1]
* Erlauterungen zur negativen/positiven Logik siehe [2.3.5]

* Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7]

PA/+ PB  PC/-

MCCB

W

Rechtslauf (vorwarts)

Bedienpanel S1 Festdrehzahl 1

Festdrehzahl 2

CC ¢ Bezugspotential 0 V

1) Schalten Sie die Spannungsversorgung ab.

2) Entfernen Sie die Abdeckung des Steuerkreis-Anschlussklemmenblocks und weitere Teile, soweit
zum Anschluss notwendig. Die zu entfernenden Abdeckungen sind je nach Modell unterschied-
lich.

Einzelheiten siehe [2.2].
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3) Prufen Sie, ob der Schiebeschalter [SW1] und Stellung v

»SINK* steht. SINK
Wenn der Schalter in Stellung PLC oder SOURCE steht, Eggfk“"e
bringen Sie ihn in Stellung SINK. PLC pogtive

Einzelheiten zum Schalter [SW1] siehe [2.3.5]
4) Prufen Sie den Anschluss an den Steuerkreisklemmen.

SOURCE

Einzelheiten tber die Anordnung des Anschlussklemmen-
blocks und der Klemmen siehe [2.3.5]

Digitale Eingange [F], [CC]

Anschluss des Startsignals flr Rechtslauf.

Digitale Eingdange [S1], [CC] HEHHEHHEEEHE
Anschluss eines Relais (1) fir den Befehl "Festdrehzahl #1". 4

Digitale Eingange [S2], [CC] N A= AI=inin

Anschluss eines Relais (2) fur den Befehl "Festdrehzahl #2". I

Anschluss Schalter Anschluss Relais

* Die Steuereingange sind logisch verknupft. Durch die Kombinationen "Relais 1 EIN" oder "Relais
HINWEIS 2 EIN" oder "Relais 1 EIN" und "Relais 2 EIN" an kdnnen drei Festdrehzahlen vorgegebene wer-

den.

5) Bringen Sie evtl. demontierte Teile sowie die Abdeckun-

gen wieder an.
Einzelheiten siehe [2.2]

6) Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.
7) Wechseln Sie in die [Einstellungsauswahl].

8) Wahlen Sie den Eintrag "4. Basisparameter”.
Die Liste der Basisparameter wird angezeigt.

4: Grundlegende Bedienung: Betriebsarten des Motors

VF-AS3 4-37



TOSHIBA

9) Wahlen Sie den Parameter

<CMOd: Startbefehlauswahl> und bestatigen Sie mit [OK].

Die Liste der Parameterwerte wird angezeigt.

10) Wahlen Sie den Eintrag "0: Klemmleiste" und bestatigen
Sie mit [OK].
Die Anzeige wechselt zurtick zur Liste der Basisparame-
ter.
Prifen Sie, ob der Wert des Parameters
<CMOd: Startbefehlauswahl> ="0" ist.

11) Wahlen Sie den Eintrag <Sr1: Festdrehzahl #1> und
bestatigen Sie mit [OK].
Die Anzeige wechselt zur Eingabemaske fur Werte.
Der voreingestellte Wert ist "0.0 Hz"

12) Andern Sie den Wert mit dem Touch-Wheel.
Im Beispiel rechts wird die Festdrehzahl #1 auf
"20.0 HZz" eingestellt.

Q) sToP 0.0 Hz
|l—14:3|zsI

Basisparameter
FMOd: Frequenzvorgabe #1
Pt: U/f-Kennlinie
vb: Manueller Boost

vL: Eckfrequenz #1
Oben

&) sToP 0.0 Hz
=—14:36
CMOd: Startbefehlauswahl

0:Klemmleiste

1:FU Bedienfeld, Fernbedienung v
2:Ethernet

3:RS485 Anschluss #1

4:RS485 Anschluss #2

& stop 0.0 Hz
E—14:36
Sr1: Festdrehzahl #1

0.0

Min: 0.0 Max: 50.0

x1000  x100 O

Q) stoP 0.0 Hz
=—14:36
Sr1: Festdrehzahl #1

20.0

Min: 0.0

x1000  x100 <
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13) Bestatigen Sie mit [OK].
Die Anzeige wechselt zuriick zur Liste der Basisparame-
ter.

14) Geben Sie ebenso Werte flir <Sr2: Festdrehzahl #2>
und <Sr3: Festdrehzahl #3> ein.

Im Beispiel rechts ist <Sr2: Festdrehzahl #2> auf 10.0 Hz
eingestellt und <Sr3: Festdrehzahl #3> auf 15.0 Hz.

15) Bestatigen Sie mit [OK] um zur Liste der Basisparameter
zurlick zu kehren.

16) SchlieBen Sie den externen Schalter [F] und lassen Sie
beide Relais gedffnet.

17) Wenn Sie Relais (1) schlieRen wird die Festdrehzahl #1
aktiviert und der Motor startet.
Im mittleren Bereich der Anzeige im wird [Standard Mo-
dus] die Ausgangsfrequenz angezeigt.
Die Ausgangsfrequenz wechselt auf den im Parameter
<Sr1: Festdrehzahl #1> vorgegebenen Wert, im Beispiel
rechts 20.0 Hz.

& sToP 0.0 Hz

®— 14:36
[a]

Basisparameter

dEC: Runterlaufzeit #1
Sr0: Festdrehzahl #0
Sr1: Festdrehzahl #1

Sr3: Festdrehzahl #3

Oben AN %

& sToP 0.0 Hz

- =—14:36
Basisparameter [a]

dEC: Runterlaufzeit #1 10.0s
Sr0: Festdrehzahl #0 0.0 Hz
Sr1: Festdrehzahl #1 20.0 Hz
Sr2: Festdrehzahl #2 10.0 Hz

Sr3: Festdrehzahl #3 15.0 HZ]

Oben

& RUN 20.0 Hz
E—14:36

[Standard Modus]

20.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

VF-AS3
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In der Statusanzeige oben werden unabhangig von der
gewahlten Anzeigebetriebsart immer diese Informatio-

nen angezeigt: Ausgangsfrequenz

+ Das Symbol @ dreht sich A <Srt>

» Betriebsstatus ist "RUN" \ <gr3s

» Je nach Einstellung <F723:Status area display of ope A
Panel> Anzeige der Ausgangsfrequenz, Ausgangsleis- ; 1| <Sr2>

tung etc. oo
« Drehrichtungsanzeige CET= :

T » Zeit

18) Wenn Sie Relais (1) und (2) einschalten, wird die Fest-  [FI{CC] m S
drehzahl #3 aktiviert. ein
[1}1ccl _l—_l— aus

saco L en

Die Ausgangsfrequenz andert sich auf den im Para- @ RUN 15.0 Hz
meter <Sr3: Festdrehzahl #3> vorgegebenen Wert, im = —14:36

[Standard Modus]

15.0

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

Beispiel rechts 15.0 Hz.

19) Wenn Sie das Relais (1) abschalten wird die

Festdrehzahl #2 aktiviert und die Ausgangsfrequenz @ RUN 10.0 Hz
andert sich entsprechend, im Beispiel auf 10.0 Hz. [Standard Modus] '

10.0

20) Wenn Sie den externen Schalter 6ffnen, 1auft der Motor
runter und halt an.

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

HINWEIS » Einzelheiten zum Betrieb mit Festdrehzahlen siehe [5.3.7]
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Die fur den Betrieb wichtigsten Parameter sind die Basisparameter und die zehn Parameter im [EASY
Mode]. Dieses Kapitel erklart diese Parameter.

5.1 Zugriff auf die Parameter

5.2 Einstellung der Hauptparameter

Dieses Kapitel beschreibt die Startbefehlauswahl und die zum Betrieb des Motors benétigten Befehle zur
Frequenzvorgabe, sowie die Begrenzung der Ausgangsfrequenz, die Einstellung der Hoch-/und Runter-
laufzeiten, das Einstellen des Thermorelais fur den Motoriberlastschutz und die Kalibrierung des Messins-
truments.

5.21 Auswahl der Start- und Frequenzvorgabebefehle

(1) Startbefehlauswahl ® sToP 0.0 Hz
D—14i%3|

<CMOd: Startbefehlauswahl> CMOd: Startbefehlauswahl

0: Klemmleiste v

Basisparameter Easy Mode 1: FU-Bedienfeld, Fernbedienung
2: Ethernet

3: RS485 Anschluss #1
4: RS485 Anschluss #2
AN \7Z

m Funktion

Auswahl der Startbefehleingabe

m Parameter Einstellwerte

Parqmeterbe- Beschreibung Einstellbereich Hoeinzie
zeichnung lung

CMOd Startbefehlauswahl 0: | Klemmleiste 0

1. | FU-Bedienfeld, Fernbedienung

2: | Ethernet

3: | RS485 Anschluss #1

4: | RS485 Anschluss #2

5: | Feldbusoption

VF-AS3 5-1 5. Arbeiten mit Parametern
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m Auswahl des Einstellungswertes

0: Klemmleiste

Starten und stoppen des Motors durch ein externes digitales Signal.
Einzelheiten zu den Einstellungen der Anschlisse und Parameter siehe [4.4]
Einzelheiten zum Betrieb mit externen Signalen siehe [Kapitel 7]

1: Bedienfeld, FU-Fernbedienung

Geben Start- und Stopbefehle mittels der Tasten [RUN] und [STOP] am Bedienfeld oder an
einer abgesetzten Fernbedienung.
Einzelheiten zur Einstellung siehe [4.3]

2: Ethernet

Steuerung des Frequenzumrichters tber Ethernet-Netzwerk an den Ethernet-Anschlissen 1
oder 2.
Einzelheiten siehe ,Communication Functions Manual“ (E6582125).

3: RS485 Anschluss #1

An diesem Anschluss ist das Bedienfeld angeschlossen (werkseitige Voreinstellung). Das
Bedienfeld kann abgenommen und Uber ein Netzwerkkabel an den Frequenzumrichter ange-
schlossen werden.

Einzelheiten siehe [6.38]

4: RS485 Anschluss #2

Steuerung Uber RS485-Kommunikation.
Einzelheiten siehe [6.38]

5: Kommunikationsoption

Steuerung Uber Befehle der Kommunikationsoption.
Einzelheiten siehe ,Communication Function Manual®.

* Weisen Sie die Eingangsklemmenfunktion "108: Steuerung Prioritat Klemmleisten" einen un-
benutzen Eingang zu. Wenn dieser ,EIN“ ist, wird der Startbefehl tber die Anschlussklemmen
gegeben.

Einzelheiten siehe "Tabelle der Eingangsklemmen-Funktionen" [7.2.1] oder [11.8].

* Vorrang-Befehle von den Kommunikationsschnittstellen oder den Klemmleisten Uberschreiben die

Einstellung des Parameters <CMOd: Startbefehlauswahl>

HINWEIS

5. Arbeiten mit Parametern 5.2 VF-AS3
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(2) Eingabemoglichkeiten der Frequenzvorgabe

<FMOd: Frequenzvorgabe #1> @ STOP  0.0Hz
[&]

FMOd: Frequenzvorgabe #1

. -
Basisparameter Easy Mode : Klemme RR v

2: Klemme RX

3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)

m Funktion

Auswahl der Frequenzvorgabe

m Parameter Einstellwerte

PRI i o Beschreibung Einstellbereich e
zeichnung lung
FMOd Frequenzvorgabe #1 0: - 1
1: Klemme RR
2: Klemme RX
3: Klemme Il

4: Klemme Al4 (Option)

5: Klemme AI5 (Option)

6 bis 9: —

10: Bedienfeld (Netz Aus oder OK)
11: Bedienfeld (OK zum Speichern)
12: Sr0

13: -

14: —

15: Klemmen Festfrequenz +/-

16: Sollwert U. Standard Pulseingang
17: Sollwert . Option Pulseingang
18: —

19: -

20: Ethernet

21: RS485 Anschluss #1

22: RS485 Anschluss #2

23: Feldbusoption

m Auswahl eines Einstellwertes

1: Klemme RR
Analogsignal: Eingabe der Frequenzvorgabe durch eine Spannung im Bereich von 0 - 10 V DC.

Einzelheiten zu den Steuersignalklemmen siehe [2.3.5],
Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7].

2: Klemme RX
Analogsignal: Eingabe der Frequenzvorgabe durch eine Spannung im Bereich von
-10v DC-+10V DC.
Einzelheiten zu den Steuersignalklemmen siehe [2.3.5],
Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7].

3: Klemme II:
Analogsignal: Eingabe der Frequenzvorgabe durch einen Strom im Bereich von 4 mA - 20 mA
DC (0-20 mA DC)
Einzelheiten zu den Steuersignalklemmen siehe [2.3.5],
Einzelheiten zum Betrieb mit externen Steuersignalen siehe [Kapitel 7].

VF-AS3 5-3 5. Arbeiten mit Parametern
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4: Klemme Al4 (Option)
Die Klemme Al4 befindet sich in den Options-Modulen.

Frequenzvorgabe durch ein Analogsignal.
Einzelheiten zur optionalen Klemme [Al4] siehe [10.4.1].

5: Klemme Al5 (Option)
Die Klemme Al5 befindet sich in den Options-Modulen.

Frequenzvorgabe durch ein Analogsignal.
Einzelheiten zur optionalen Klemme [Al5] siehe [10.4.1].

10: Bedienfeld (Netz Aus oder OK)
Eingabe der Frequenzvorgabe mit dem Touch-Wheel am Bedienfeld.
Die Einstellung wird gespeichert durch Dricken von [OK].
Wenn die Stromversorgung abgeschaltet wird, wird der Wert auch ohne [OK] gespeichert.
An der Fernbedienung wird die Frequenzvorgabe mit den Auf-/Ab-Pfeiltasten eingegeben.
Der Wert beim Abschalten der Stromversorgung wird auch ohne Dricken der [ENT]-Taste ge-
speichert.
Einzelheiten zur Eingabe diesen Wertes siehe [4.3.1] und [4.4.1].

11: Bedienfeld (OK zum Speichern)
Einstellen der Frequenzvorgabe mit dem Einstellrad am Bedienfeld und Speichern des Wertes
mit [OK].
An der Fernbedienung wird die Frequenzvorgabe mit den Auf-/Ab-Pfeiltasten eingegeben und
mit [ENT] gespeichert.
Einzelheiten zur Eingabe diesen Wertes siehe [4.3.1] und [4.4.1].

12: Sr0

Eingabe des Parameterwertes fir den Parameter <Sr0: Festfrequenz #1> als Frequenzvorgabe.
Einzelheiten zum Parameter <Sr0: Festfrequenzvorgabe #1> siehe [5.3.7].

15: Klemme Frequenz +/-

Frequenzvorgabe durch ein Auf-/Absignal am digitalen Eingang.
Einzelheiten zur Konfiguration der Parameter und der Anschlussklemmen siehe [6.6.5]

16: Sollwert liber Standard-Pulseingang

Frequenzvorgabe durch eine Pulsfolge (maximal 30 kpps) an den Eingangen [S4] und [S5].
Einzelheiten zur Eingabe siehe [6.6.4]

17: Sollwert uiber optionalen Pulseingang

Frequenzvorgabe durch eine hochaufgeldste Pulsfolge.
Einzelheiten zur Eingabe finden Sie im "Digital Encoder Instruction Manual" (6582148).

20: Ethernet

Frequenzvorgabe Uber Ethernet-Netzwerk an den Ethernetanschliissen #1 oder #2.
Einzelheiten dazu siehe ,Communication Function Manual“ (6582125).
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21: RS485 Anschluss #1

Entfernen Sie das Bedienfeld und fihren Sie das RS485 Kommunikationssignal fur die Fre-
quenzvorgabe an Anschluss #1.
Einzelheiten siehe [6.38]

22: RS485 Anschluss #2

Fihren Sie das RS485 Kommunikationssignal fiir die Frequenzvorgabe an den Anschluss #2
neben dem Steuerklemmenblock.
Einzelheiten siehe [6.38]

23: Kommunikationsoption

Frequenzvorgabe Uber einen Befehl der Kommunikationsoption.
Einzelheiten siehe ,Communication Function Manual®.

* Die folgenden Funktionen der Anschlussklemmen sind unabhangig von den Einstellungen der
Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und <FMOd: Frequenzvorgabe #1> immer aktiviert:

- Reset (nur bei einer Stérungsmeldung aktiv)

- Standby

- Externe Stérung Uberlastschutz

- Befehl Freilauf-Stop

Die Parameter <CMOd: Startbefehlauswahl> und <FMOd: Frequenzvorgabe #1> kdnnen nur im
Stop-Zustand des Frequenzumrichters gesetzt werden. Im Betriebszustand ,RUN" kénnen diese
HINWEIS Parameter nicht gesetzt werden. Ausnahme: der Parameter <F736: CMOd/FMOd sperren> ist auf
<0: entsperren> gesetzt.

Einzelheiten siehe [6.34.1]

Der Vorrang-Befehl der Kommunikationsschnittstellen oder der Klemmen hat Vorrang vor der
Einstellung des Parameters <FMOd: Frequenzvorgabe #1>.

Mit dem Parameter <F207: Frequenzvorgabe #2> kann eine alternative Eingabemadglichkeit der
Frequenzvorgabe ausgewahlt werden.

Verwenden Sie in der Voreinstellung die Eingabeauswahl im Parameter <FMOd: Frequenzvorga-
be #1>. Sie kdnnen zwischen beiden Auswahlen umschalten.

Einzelheiten siehe [5.4.1]
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(3) Beispiel fiir die Konfiguration der Startbefehleingabe und der Frequenzvorgabe

e 1
CMOd: | . N
Startbefehlaus-| |Steuerklemmen- I Fernbegl&rl;la%g?éomlon) i
wahl funktion Steuerklemmen- | |
108/109 funktion: . .
_ (Vorrang Ein- 48/49 | |
Steuerklemmen —| gangsklemmen) (Vorrang Kommu- I Loc/ I
Bedienfeld, Fernbedienung — nikation) | REM ;I;]ausrtiei |
Ethernet — : H "y ;
o = | F732="0") |
RS485 Kommunikation Anschluss #1 —| | . .
RS485 Kommunikation Anschluss #2 — I I
Kommunikationsoption — | rrtee(;:an |
— RS485 ] -
Kommunikation I vorgabe I
Steuerklemmen | |
! Bedienteld I
_ | (RUN/STOP-Taste) |
FMOd: Tunkton 104105 ! !
Frequenzvor- unkiion : :
gabe #1 (Umschaltung | |
Prioritat - | |
- FMOd/F207) Eingangsklemmen : :
Klemme RR ——1 funktion 106/107 ! |
Klemme RX — ] (Prioritat Klemme l)) ! !
Klemme Il — I I
Klemme Al4 (Option) — ! |
Klemme Al5 (Option) —| | |
Bedienfeld _| I I
(Netz Aus oder OK) .
Bedienfeld (OK zum Speichern) — | ::nrt:g;:]z |
S0 — ! soliwert |
Klemmen Frequenz +/- — Klemme [lI] | |
Sollwert ber Stanadard Pulseingang — RS485 Kommunikation | |
Sollwert tiber Option Pulseingang — | Hoch-/Runtertaste |
Ethernet = _— L 4
RS485 Kommuniaktion Anschluss #1 — T
RS485 Kommunikation Anschluss #2 — 7
Kommunikationsoption —
| F207 :
Einstellwerte wie FMOd < _ Frequenz-
vorgabe #2
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5.2.2 Vorgabe von Nennfrequenz und Nennspannung des
Motors

<vL: Eckfrequenz #1>

Q) stoP 0.0 Hz
= —14:36

vL: Eckfrequenz #1

50.0

Min: 15.0 Max: 590.0

x1000  x100 x10

Basisparameter

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1> ® sTop 0.0Hz

vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1

Basisparameter 2 3 O
V

Min: 50 Max: 330

x1000  x100 x10

m Funktion

Einstellen der Nennfrequenz und der Nennspannung des Motors. Dies sind wichtige Parameter, um den
Steuerbereich des Frequenzumrichters festzulegen.

m Parameter Einstellwerte

FEIRITECNCS Beschreibung Einstellbereich ML
zeichnung lung
vL Eckfrequenz #1 15.0 - 590.0 Hz 50.0/60.0 *1
vLv Spannung bei Eckfrequenz #1 240 V-Klasse: 50 — 330 V *1
480 V-Klasse: 50 — 660 V

*1: Abhangig von der Menueinstellung, siehe [5.3.10].
Der Wert von <vL> sollte kleiner gleich dem Wert von <FH> sein.

m Hinweis zu den Einstellwerten

Stellen Sie die Nennfrequenz (50 Hz, 60 Hz) sowie die Nennspannung (200 V, 230 V, etc) des Motors ent-
sprechend dessen technischen Daten ein.

Die Steuerung des Frequenzumrichters basiert auf den Nenndaten des Motors, die in diesen Parametern
eingegeben werden.

Ausgangsspannung (V)
A

<vLv: Spannung bei f-=----------------m-mng
Eckfrequenz #1>

»  Ausgangsfrequenz (Hz
<vL: Eckfrequenz #1> gangsireq (Hz)
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« Sie kénnen die Nenndaten fur vier Motoren eingeben.

HINWEIS Einzelheiten dazu sowie zum Parameter <F170: Eckfrequenz #2> siehe [6.4]

5. Arbeiten mit Parametern 5-8 VF-AS3
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5.2.3 Begrenzen der Ausgangsfrequenz

(1) Einstellen der maximalen Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters

<FH: Max. Ausgangsfrequenz>

& stoP 0.0 Hz

Basisparameter _ B —14:36
FH: Maximale Ausgangsfrequenz

80.0

Min: 30.0 Max: 590.0

x1000  x100 x10

m Funktion

Vorgabe der maximalen Ausgangsfrequenz des Frequenzumrichters.
Diese Einstellung beeinflusst auch die Hoch- und Runterlaufzeiten.

m Parameter Einstellwerte

RIS Beschreibung Einstellbereich MR
zeichnung lung
FH Maximale Ausgangsfrequenz 30.0-590.0 Hz 80.0 "1

*1: Abhangig vom Einstellmenu. Siehe [5.3.10]

Der Wert von <FH> sollte grofRer oder gleich dem Wert <vL>

m Hinweis zu den Einstellwerten

Geben Sie die maximale Ausgangsfrequenz entsprechend den Nenndaten des Motors und der Last vor.

Ausgangsfrequenz (Hz)

80 Hz
60 Hz

Bei <FH> =80 Hz
Bei <FH> =60 Hz

» Frequenzvorgabe %
0 100%

* Der Parameterwert <FH: Maximale Ausgangsfrequenz> kann nur im Status "STOP" des Frequen-
zumrichters eingegeben werden, nicht jedoch im Status "RUN".

* Wenn der Wert <FH: Maximale Ausgangsfrequenz> erhoht wird, sollten Sie den Parameter
<UL: Obere Grenzfrequenz> entsprechend anpassen, siehe nachster Absatz (2).

HINWEIS
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<UL: Obere Grenzfrequenz>

Basisparameter

Easy-Mode

<LL: Untere Grenzfrequenz>

Basisparameter

Easy-Mode

m Funktion

(2) Einstellen der oberen und unteren Grenze der Ausgangsfrequenz

Q) stoP 0.0 Hz

E—14:36

UL: Obere Grenzfrequenz

Min: 0.0 Max: 80.0
x1000 x100 x10

& stoP 0.0 Hz
LL: Untere Grenzfrequenz

00.0

Min: 0.0 Max: 50.0
x1000 x100 x10

m—14:36

Vorgabe der oberen und unteren Grenze der Ausgangsfrequenz

m Parameter Einstellwerte

FEIEITEEE Beschreibung Einstellbereich T
zeichnung lung

UL Obere Frequenzgrenze 0.0-FH (Hz) 50.0/60.0 *1

LL Untere Frequenzgrenze 0.0 - UL (Hz) 0.0

*1 Abhangig von der Einstellung im Setup-Menu, siehe [5.3.10]

m Hinweis zu den Einstellwerten

Setzen Sie den Parameterwert <UL: Obere Grenzfrequenz> auf einen Wert, der maximal 10-mal héher ist

als der Einstellwert von <vL: Eckfrequenz #1>. Bei einem héheren Wert wird ein Alarm "A-05" ausgeldst und
die Ausgangsfrequenz wird auf das 10-fache des Wertes in <vL: Eckfrequenz #1> begrenzt.
Gleiches gilt fiir die Eckfrequenzen #2 — #4 (siehe [6.4]).

5. Arbeiten mit Parametern
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Obere Grenzfrequenz

Ausgangsfrequenz (Hz)

<FH>
<UL>

0 100%

Untere Grenzfrequenz

Ausgangsfrequenz (Hz)

3 Frequenzvorgabe (%)

<FH>‘

<LL>

3 Frequenzvorgabe (%)

100%

HINWEIS

Einzelheiten siehe [6.7.1]

» Ausgangsfrequenzen kleiner als der Wert in <F240: Startfrequenz> werden nicht ausgegeben.

» Wahrend des Betriebs mit Blockierungsverhinderung kénnen Ausgangsfrequenzen auftreten,

die den Wert <UL: Obere Grenzfrequenz> Uiberschreiten oder den Wert in <LL: Untere Grenzfre-

quenz> unterschreiten.

VF-AS3
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5.2.4 Einstellen der Hoch- und Runterlaufzeiten

<ACC: Hochlaufzeit #1>

Basisparameter

Easy-Mode

<dEC: Runterlaufzeit #1>

Basisparameter

Easy-Mode

m Funktion

Einstellen der Hoch- und Runterlaufzeit.
Geben Sie die Werte fur die Parameter <ACC: Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1> ein, bevor
die Ausgangsfrequenz im Hochlauf den Wert <FH: Maximale Ausgangsfrequenz> bzw. Im Runterlauf die
Ausgangsfrequenz 0.0 Hz erreicht hat.
Die Einheit der Zeitvorgabe wird in <F519: Einheit ACC/DEC Zeit> eingestellt.

m Parameter Einstellwerte

0.0 Hz

& stoP

ACC: Hochlaufzeit #1

=—14:36

20.0

Max: 6000.0

Min: 0.0

x1000 x100 x10

Q) stop 0.0 Hz
dEC: Runterlaufzeit #1

E—14:36

20.0

Min: 0.0

Max: 6000.0

x1000 x100 x10

FEIEIIEICT S Beschreibung Einstellbereich VOICITE S
zeichnung lung
ACC Hochlaufzeit #1 0-0 —6000 (600.0) (s) *1
dEC Runterlaufzeit #1 0.0 - 6000 (600.0) (s) *1
Je nach Leistung des Frequenzumrichters sind die voreingestellten Werte 10.0/30.0/60.0 (s). Siehe [11.6]
RIS Beschreibung Einstellbereich RRleis sk
zeichnung lung
F519 Einheit ACC/DEC Zeit 0:— 0
1: 0.01-s-Schritte (0 nach Ausfiihrung)
2: 0.1-s-Schritte (0) nach Ausfiihrung)
5. Arbeiten mit Parametern VF-AS3
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m Hinweise zu den Einstellwerten

Die Hoch- und Runterlaufzeiten sind abhangig vom Parameter <FH: Maximale Ausgangsfrequenz>.
Beachten Sie, dass dies nicht der Wert von <UL: Obere Grenzfrequenz> ist.

Mit dem Parameter <F519: Einheit ACC/DEC Zeit> legen Sie die Schrittweite bei der Eingabe auf 0.1 Hz
oder 0.01 Hz fest. Bei der Einstellung 0.0 s fur die Hoch- und Runterlaufzeiten wird intern eine Schrittweite
von 0.05 s verwendet, wenn <F519> auf "2: 0.1-s-Schritte" eingestellt ist. Bei der Einstellung

<F519> = "1: 0.01-s-Schritte” sind es 0.01 s.

Ausgangsfrequenz (Hz)

A
<FH> |----

0 <—A > Zeit (s)

<ACC> <dEC>

* Bei Vorgabe von Hoch-/Runterlaufzeiten, die kiirzer sind als die optimalen Werte fir die jeweilige B
Last, kann der Blockierschutz aktiviert werden und eine Verlangerung der Zeiten bewirken.
* Bei Eingabe einer wesentlich kiirzeren Hoch- oder Runterlaufzeit kann die Schutzschaltung fir
Uberstrom oder Uberspannung ansprechen. Fiir Einzelheiten siehe [Kapitel 13].
* Die Stop-Methoden des Motors sind Runterlauf-Stop mit der Runterlaufzeit in
<dEC: Runterlaufzeit #1> oder Freilauf-Stop. Einzelheiten siehe [6.3.1]
* Fur die Hoch-/Runterlaufzeiten #2 - #4 kénnen Sie jeweils vier Optionen fir das Hoch-/Runter-
laufverhalten vorgeben, siehe [6.27.2]

HINWEIS
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5.2.5 Uberlastschutz des Motors

<tHrA: Motor-Uberlastschutz #1>

Q) stoP 0.0 Hz
tHrA:  Motor-Uberlastschutz #1

4.00

Basisparameter Easy-Mode

E—14:36

Min: 0.4 Max: 4.00

x1000  x100  x10

m Funktion

Einstellen der Ansprechcharakteristik des elektronischen Motortberlastschutzes. Die Ansprech-
schwelle hangt vom vorgegebenen Strom ab. Beim Uberschreiten der Schwelle wird zum Schutz des
Motors eine Storung ausgelost.

FCIEIEICES Beschreibung Einstellbereich Voreinstel-
zeichnung lung
tHrA Ansprechschwelle des Motor- Strom (A), abhangig von der Leistung des Frequenzum- | *1
Uberlastschutz #1 richters

*1: Bereich, Einheit und Voreinstellung sind abhéngig von der Leistung des Frequenzumrichters, siehe [11.6]

m Hinweis fiir die Einstellung

Setzen Sie <tHrA> auf einen zum Nennstrom des Motors geeigneten Wert und setzen Sie die erfor-
derlichen Parameter flr den Motor oder die Anwendung.

m Auswahl des Motortyps und der Schutzfunktion: <OLM: Motorschutz-Modus> und
<F606: Erh6hter Motorschutz xx.x Hz>
Auswahl des Motortyps und Schutzmodus: Uberlast-Stérung "OL2" und / oder Blockierung bei Uber-

last (Stall) aktiv/inaktiv.
Die Uberlast-Stérung "OL1" wird zum Schutz des Frequenzumrichters immer ausgelost .

SRR Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
OLM Charakteristik des Motor-Uber- 0: Eigenbeliftet: Fehler OL2 0
lastschutzes 1: Eigenbeliftet: Fehler OL2, Stall
2: Eigenbeliftet: Keine FU-Aktion
3: Eigenbeliftet: Stall, kein Fehler
4: FremdbelUftet:Fehler OL2
5: Fremdbellftet: Fehler OL2, Stall
6: Fremdbeliiftet: Keine FU-Aktion
7: Fremdbeliiftet: Stall, kein Fehler
F606 Erhohter Motorschutz xHz 0.0-60.0 Hz 6.0
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Was ist der Uberlast-Blockierschutz?

« Die Uberlast-Blockierschutzfunktion ist geeignet fiir den Betrieb von Lasten mit schwankenden
Momenten, bei denen eine niedrige Ausgangsfrequenz den Ausgangslaststrom verringert, zum
Beispiel bei Geblasen, Pumpen, Luftern.

Wenn der Frequenzumrichter eine Uberlast erkennt, reduziert diese Funktion automatisch die

HINWEIS Ausgangsfrequenz, bevor eine Uberlaststérung "OL2" ausgelost wird. Der Frequenzumrichter
regelt die Ausgangsfrequenz so, dass starke Laststromschwankungen ausgeglichen und keine
Stérungen ausgeldst werden.

» Wenden Sie die Uberlast-Blockierschutzfunktion nicht beim Betrieb an Lasten mit konstantem
Moment (Lasten mit konstantem, von der Ausgangsfrequenz unabhéangigen Strom wie zum Bei-
spiel Férderbander) an.

(1) Einsatz eines Standard-Motors

Bei niedrigen Drehzahlen verringert sich die Kiihlwirkung des Motors. Um einer Uberhitzung des
Motors durch diesen Effekt entgegen zu wirken, erkennt die Schutzschaltung des Frequenzumrichters
friiher als bei anderen Motoren auf Uberlast.

<OLM: Motorschutz-Modus> Wert: 0 — 3

Ansprechschwelle elektr. Uberlastschutz (A)

<tHrA> x1.0

<tHrA> x0.6

0 » Ausgangsfrequenz (Hz)

Die Eckfrequenz der Ansprechschwelle ist auf 30.0 Hz festgelegt

(2) Einsatz eines Torque-Motors

Torque-Motoren kénnen mit konstantem Drehmoment bei niedrigere Drehzahlen betrieben werden als
normale Standard-Motoren. Jedoch lasst die Eigenkuhlwirkung des Motors bei extrem niedrigen Dreh-
zahlen stark nach.

Setzen Sie den Wert des Parameters <F606: Erhdhter Motorschutz x Hz> auf einen fur den Motor
geeigneten Wert.

<OLM: Motorschutz-Modus> = ,,4“ bis ,,7*

Einstellung fiir <F606: Erhdohter Motorschutz x Hz>
Wir empfehlen als Richtwert circa 6 Hz (Voreinstellung), siehe Bild unten.

Ansprechschwelle des elektr. Uberlastschutzes (A)

<tHrA>x1.0

<tHrA>x0.6

oL » Ausgangsfrequenz (Hz)
<F606>
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m Vorgabe der Ausldseverzégerung einer Stérung durch den elektronischen Uberlastschutz
<F607: Motoruberlastdauer>

Zeitvorgabe bis zum Auslésen der Storung "OL2" bei einer Motoriberlast von 150%.

Parame- ; . ) ... | Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit lung
nung
F607 Motortberlastdauer 10 — 2400 s 300
Uberwachter Motor Uberlastdauer (s) (Rahmendaten)
Ausgangsstrom (%)
F607 = 600 F607 = 300
tHrA=100 tHrA=50 Fsorgeﬁ(rjer 0.01 Hz F;oe@h?der 0.01 Hz
68 34 - 7200 - 3600
70 35 - 3600 - 1800
80 40 - 1000 - 500
90 45 - 600 - 300
100 50 - 420 - 210
112 56 12000 310 6000 155
120 60 2400 270 1200 135
130 65 1200 230 600 115
140 70 800 190 400 95
150 75 600 170 300 85
200 100 270 110 135 55

Kennlinien des Motoriiberlastschutzes

Ausgangsfrequenz
0.01Hz *1 Ausgangsfrequenz
Uberlastdauer (s) j gangsireq

, / <F606> or more

<FB07> |ocooobhoNGa---2
/,' \ \ » Angezeigter Ausgangsstrom (%)

(=)

<tHrA>x1.5 *1 Nicht wenn
<F606>=0 and 0.01 Hz

<tHrA>x0.6

<tHrA>X1 A

m Auswahl der Frequenzumrichter Uberlasterkennung <F631: FU Uberlasterkennung>

Automatische Erhéhung des Dauerausgangsstroms und der Uberlastfahigkeit des Frequenzumrichters bei
niedrigen Temperaturen.
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LD Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F631 FU Uberlasterkennung HD 0

0: 150% fur 60 s

1: Temperaturabhangig
ND

0: 120% fur 60 s

1: Temperaturabhangig

Setzen Sie <F631: FU Uberlasterkennung> auf den Wert ,1: Temperaturabhangig®.
+ Eine Uberlaststérung "OL1" kénnen Sie durch Verkleinern des Wertes von <F601: Stromgrenze
(verharren) 1> oder durch Verlangern der Hoch-/Runterlaufzeiten <ACC: Hochlaufzeit #1> bzw.
<dEC: Runterlaufzeit #1> zurlicksetzen.

« Die Uberlasterkennung kann zum Schutz des Frequenzumrichters nicht deaktiviert werden.

0: 150% fiir 60 s (HD) oder 0: 120 fiir 60 s (ND)

Die Kennlinie der Uberlastschutzfunktion ist, unabhéngig von der Temperatur, gleich fir HD und
ND

Kennlinien Uberlastschutz Frequenzumrichter

] Strom (%) Ub?giitg:z:; )
Uberlastdauer (s) ’PT 2400
A E 120 240
i 130 120
i 140 80
i 150 60
i 165 2
60 |-=-nnnnnn-- anaty 200 05
i i » Uberwachter Ausgangsstrom (%)
0 110% 150%
105% 120% | 100%: Nennausgangsstrom des Frequenzumrichters |

(ND)  (ND)
1: Temperaturabhangig

Der Anstieg der internen Temperatur wird ermittelt und die Charakteristik des Uberlastschutzes
wird automatisch angepasst (die schraffierten Bereiche in der Abbildung unten).

Kennlinien Uberlastschutz Frequenzumrichter

Uberlastdauer (s)

A i
<F631>=0 ;
60 [-----==---- been e
i i » Uberwachter Ausgangsstrom (%)
0 110% 150%
105%  120% | 100%: Nennausgangsstrom des Frequenzumrichters |
(ND) (ND)

» Zum Schutz des Frequenzumrichters kdnnen die Uberlaststérung "OL1" oder die Uberstromstérun-
gen "OC1" bis "OC3" friher ausgeldst werden, wenn die Ausgangsfrequenz 0.1 Hz oder weniger
betragt oder der Ausgangsstrom gréflier 150% ist.

« Die Ansprechschwelle der Uberlasterkennung hangt von der Ausgangsfrequenz oder der Tragerfre-
quenz ab.
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m Speichern des Uberlast-Integralwertes beim Ausschalten: <F632: Motoriiberlast Zielspeicher>

Angabe eines Speicherziels fiir den Uberlastwert-Integralwert beim Ausschalten. Gilt fiir den elektroni-

schen Motoriiberlastschutz sowie fiir die Uberlasterkennung des Frequenzumrichters.

1: Motor 1 - 4, mit Speicherung
2: Motor 1, keine Speicherung
3: Motor 1, mit Speicherung

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F632 Motorlberlast Zielspeicher 0: Motor 1 - 4, keine Speicherung 0

0: Motor 1 - 4, keine Speicherung

2: Motor 1, keine Speicherung

Rucksetzen des Wertes. Die Einstellung "0" gilt fir Motor 1 bis 4, die Einstellung "2" nur fur

M

otor 1

1: Motor 1 bis 4, mit Speicherung

3: Motor 1, mit Speicherung

Bei freigeschaltetem Speicher werden die Uberlast-Integralwerte von Motor und Frequenzum-
richter beim Ausschalten gespeichert. Beim Einschalten wird die Berechnung mit dem beim

Ausschalten gespeicherten Wert fortgesetzt.
Wenn RTC aktiviert (am Bedienteil) ist, wird, unabhangig von der Einstellung oben, entspre-
chend der virtuellen Kuhlcharakteristik ein Betrag vom Integralwert angezogen.

m Uberlast Voralarm-Ausgabe

Wenn der Motgr—UberIastwert den Einstellwert (in %) des Parameters <F657: Level Uberlastalarm> fiir das
Auslésen der Uberlaststorung "OL2" erreicht, wird "L" ausgegeben. An der Ausgangsklemme kann ein Vor-
alarmsignal ausgegeben werden. Einzelheiten siehe [7.2.2]

5. Arbeiten mit

Parametern

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F657 Level Uberlastalarm 10 - 100 % 50
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5.2.6 Abgleichen des angeschlossenen Messinstruments

<FM: FM Einstellung>

Basi ‘ e Mod & stoP 0.0 Hz I
asisparameter asy-ode FM:  Klemme FM Abgleich '

Ausgangsfrequenz O . O HZ

<FMSL: Funktion Ausg.-Klemme FM> 100 O %

Min: 0.1 Max: 250.0

Basisparameter
xo00 00 NN

<F671: Klemme AM: Abgleich>

<F670: Klemme AM: Funktion> @ STOP _ 00H:
FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM

0: Ausgangsfrequenz v

1: Frequenzvorgabe

2: Ausgangsstrom

3: Netzspannung (Zwischenkreis)
4: Ausgangsspannung

m Funktion

Zur Anzeige von Ausgangsfrequenz und Ausgangsstrom kénnen an die Ausgange [FM] und [AM] Messins-
trumente angeschlossen werden.
Nach dem Anschluss muss der Skalenendwert abgeglichen werden.

m Parameter Einstellwerte

FEIRITEOR Voreinstel-
bezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
FM Abgleich Klemme FM 0,1-250,0 % 100,0
F671 Abgleich Klemme AM 0,1-250,0 % 100,0

Die Auswahl der Anzeigeparameter erfolgt mit den Parametern <FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM> und
<F670: Klemme AM Funktion>

Parameter-

bezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit Vorﬁl:;tel-
nung
FMSL Funktion Ausg.-klemme FM 0: Ausgangsfrequenz 0
1: Frequenzvorgabe
2: Ausgangsstrom
3: Netzspannung (Zwischenkreis)
4: Ausgangsspannung
5: Frequenz nach Kompensation
6: Drehzahlrlckfiihrung, Echtzeit
7: Drehzahlrickfihrung, gefiltert
8: Drehmoment
9: Drehmomentvorgabe
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Parame-
terbezeich-
nung

Beschreibung

Einstellbereich

Einheit

Voreinstel-
lung

FMSL

Funktion Ausg.-klemme FM

10:
11:
12:
13:
14:
15:
16:
17:
18:
19:

Display Istwert/Sollwert b.Stopp
Drehmomentstrom
Erregerstrom

PID-Ruckfuhrung Istwert

Motor Uberlastfaktor OL2

OL Uberlastfaktor OL1

Brems-R Uberlastfaktor (OLr)
Brems-R Lastfaktor (%ED)
Eingangsleistung
Ausgangsleistung

20: Kumulative Eingangsleistung

21:

Kumulative Ausgangsleistung

22: Fester Ausgang 1

23: Fester Ausgang 2

24:

Eingangswert Klemme RR

25: Eingangswert Klemme RX
26: Eingangswert Klemme I
27: Befehl Motor-Umdrehungen
28: Ausgangswert Klemme FM

29: Ausgangswert Klemme AM
30: -

31
32

: Anzeige Eingangsdaten
-33:—

34: Lastfaktor Motor

35: Lastfaktor Frequenzumrichter
36 -40: -

41: Wert FP Pulsausgang

42

-43: -

44: Klemme Al4 Eingangswert

45: Klemme Al5 Eingangswert
46 - 49: MyFunction Monitor 1 - 4
50-61: —

62: PID resultierende Frequenz
63: PID Sollwert

64: Teillast-Modus Umschaltung

65

: Teillast-Modus (konst. Geschwindigkeit)

66:- 70: —

71
72
76

: Berechnete Motordrehzahl
-75:—
: S4 Pulsfolge Eingangswert

77-78: -
79: Tanzer PID: Result. Frequenz
80 - 119: —

12
12

0: Interne Temperatur #1
1-123: -

124: Temperatur Leistungsplatine

12

5-129: -
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Parame-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
nung

FMSL Funktion Ausg.-klemme FM 130: Ext. PID #3: Sollwert 0
131: Ext. PID #3: Ruckfuhrungswert
132: Ext. PID #3: Result. Wert

133: Ext. PID #4: Sollwert

134: Ext. PID #4: Ruckfuhrungswert
135: Ext. PID #4: Result. Wert

136 - 149: —

150: Istfrequenz + Vorzeichen

Voreinstel-
lung

151: Sollfrequenz + Vorzeichen

152: Statorfrequenz + Vorzeichen
153: Ruckfuhrung + Vorzeichen
154: Feedback gefiltert + Vorzeichen
155: Drehmoment + Vorzeichen
156: Momentvorgabe + Vorzeichen
157: -

158: Wirkstrom + Vorzeichen

159: PID-Ruckflhrung + Vorzeichen
160: Eingang RX + Vorzeichen

161: Eingang Al4 + Vorzeichen

162: Eingang Al5 + Vorzeichen

F670 Funktion Klemme AM Wie <FMSL> 2

m Abgleich des Skalenendwertes im START-Modus (Motor lauft)

Dieser Absatz beschreibt den Abgleich des Skalenendwerts des an der Klemme [FM] oder [AM] ange-
schlossenen Messinstruments bei laufendem Motor.

Stellen Sie vorher mit der Abgleichschraube am Messinstrument den Nullpunkt ein. Dies gilt auch fiir ein
Messintrument an der Klemme [AM]

(1) SchlielRen das Messinstrument wie in der Abbildung rechts
gezeigt an. Einzelheiten zum Anschluss an den Steuer-
klemmenblock siehe [2.3.5] und [4.4].

Anzeige der Ausgangsfrequenz

FMSL=0
FM

CC

Wahrend des Abgleichs
&ndert sich der Ausschlag des
Zeigers
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)

®)

Setzen Sie den Basisparameter <FMSL.: Funktion Ausg.-
klemme FM> auf "0: Ausgangsfrequenz"
Die Voreinstellung von <FMSL> ist "0".

Wahlen Sie in den Basisparametern den Parameter
<FM: FM-Einstellung> und bestatigen Sie mit [OK].
Die Ausgangsfrequenz wird im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt und der Ausgangspegel der Klemme [FM] in Pro-

| RUN [Siteral]
=—14:36
[a]

@ RUN 60.0 Hz
Basisparameter
FM: FM-Einstellung 100,0%
tyP: Werkseinstellung 0

SEt: Regionaleinstellung prifen

4
PSEL: Auswahl Parameter Modus 0
Oben =

IEIT(STOP]

& RUN 60.0 Hz
E=—14:36

FM:  Klemme FM Abgleich

Ausgangsfrequenz 60 'O HZ

zent im unteren Teil.

100.0 %

Max: 250.0

koK

Min: 0.1
x1000

x100

(4) Durch Drehen am Touch Wheel andern sich die Anzeigen
am Frequenz-Meter und die Prozentanzeige. Gleichen Sie
das Instrument so ab, dass der angezeigte Messwert am

Instrument gleich dem angzeigten Wert der Ausgangsfre-

quenz am Display ist.

©

(5) Durch Bestatigen mit [OK] wird die Einstellung tibernom-

men.

m Abgleich des Skalenendwerts im STOP-Modus

Die Skala des Messinstruments kann auch bei angehaltenem Frequenzumrichter abgeglichen werden.
Setzen Sie dazu die Parameter <FMSL: FM Einstellung> oder <F670: Klemme AM Einstellung> auf den
Wert "22. Fester Ausgang #1". Fur die Messwerte (siehe Tabelle oben) entspricht der ausgegebene Signal-

wert dem Signalwert in der linken Spalte:

Parameter-Einstellwert <FMSL>/<F670>

0,1,5,6,7 10, 13, 62, 63, 79, 130, 131, 132, 133, 134, 135, 150,
151, 152, 153, 154, 159

2,11,12,108

3,4

8,9, 64, 65, 155, 156
14, 15, 16

34

35

17

18,19

20, 21

Signalwert fur Skalendwert entspricht

Maximalfrequenz (FH)

200% des Nennstroms

150 % der Nennspannung

250 % des Nenndrehmoments

Maximalwert des OL-Zahlers

Maximalwert des OL2-Zahlers, Faktor 600%
Maximalwert des OL1-Zahlers, Faktor 250%
%ED Wert des Bremswiderstands

200 % der Nennleistung

1000 x Einstellwert <F749>
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24,25, 26, 28, 29, 31, 41, 44, 45,74, 75, 76, 160, 161, 162 Maximalwert

27,71 FH x 60/Einstellwert <F856>
46, 47 65535

48, 49 32767

120, 124 200°C

Wenn die Parameter <FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM> oder <F670: Klemme AM Funktion> auf den Einstellwert "23" gesetzt wer-
den, halbieren sich alle angegeben Werte.

m Offline Kalibrierwertberechnung

— 100% u | Offsetin%
B (Gewﬂnschter Wert bei 10V oder 20mA X max. Messwert) X ( 100%
m Abgleich bei Stromausgang 4 - 20 mA
Strom Analogausgang Strom Analogausgang
(mA) A (mA) 4
20 [ 20

\<FM> Int 4 I

ntermer  TTKT '
0 N ' Interner
o 100% » berechneter Wert ___i__ ' 3 berechneter Wert

<F683> ¢ 100%

Kennlinie bei den Einstellungen: Kennlinie bei den Einstellungen:
<F682: Klemme FM Invertierung> <F682: Klemme FM Invertierung>
Einstellwert = "1: Positiv (ansteigend)" Einstellwert = "1: Positiv (ansteigend)"
und und
<F683: Klemme FM Offset> <F683: Klemme FM Offset>
Einstellwert = "0,0 %" Einstellwert = "20,0%".

Wenn <F682> auf "0" gesetzt wird, ist die Stei- Der Offset betragt hier 4 mA (20% vom Skale-
gung negativ (abfallend). nendwert 20 mA).

Gleichen Sie die Einstellwerte der Parameter <F682: Klemme FM Invertierung> und <F683: Klemme FM
Offset> fur den Stromausgang 4 - 20 mA ab. Einzelheiten siehe [6.33.3]

* Die maximale Auflosung der Ausgange [FM] und [AM] betragt 1/1024.

* Schlielen Sie die Klemmen [FM] und [AM] bei Konfiguration als Stromausgang mit einem Lastwi-

HINWEIS derstand von 600Q oder weniger ab.

* Bei Konfiguration der Klemmen [FM] und [AM] als Spannungsausgang ist der Wert des Lastwider-
stand 1 kQ oder groRer.

5.2.7 Einstellen der Einheiten fur Strom und Spannung

<F701: Einheiten Strom/Spannung>

& sToP 0.0 Hz
=—14:36

F701: Einheiten Strom/Spannung

1: A (Ampere), V (Volt)

Easy-Mode
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m Funktion:

Einstellen der Strom- oder Spannungsanzeige relativ (%) oder absolut (A, V)

m Parameter Einstellwerte

FEEICY Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F701 Einheiten Strom /Spannung 0: % 0
1: A (Ampere), V (Volt)

m Anwendbare Betriebs- und Monitorparameter

Die Anzeigeeinheit kann fur die unten aufgefuhrten Parameter und Monitorwerte mit <F701> eingestellt

werden:

Anzeige in A (Ampere)
» Parameter

<F251: Stromstarke DC-Bremse>
<F601: Stromgrenze #1>, <F185: Stromgrenze #2>
<F326: Unterstrom Bremsfreigabe>

<F611: Level Unterstrom>
* Monitor

Ausgangsstrom

Drehmomentstrom

Erregerstrom

Anzeige in V (Volt)
» Parameter

<F191: U/f 5 Punkt Spannung #1>
<F193: U/f 5 Punkt Spannung #2>
<F195: U/f 5 Punkt Spannung #3>
<F197: U/f 5 Punkt Spannung #4>
<F199: U/f 5 Punkt Spannung #5>

» Monitor
Eingangsspannung
Ausgangsspannung

Die folgenden Parameter werden immer absolut in V (Volt) angezeigt und kénnen nicht geandert

werden:

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>, <F171: Spannung bei Eckfrequenz #2>,

<F175: Spannung bei Eckfrequenz #3> und <F179: Spannung bei Eckfrequenz #3>

m Auswahl des Einstellwertes:
0: %

Strom und Spannung werden in in Prozent angezeigt.

Anzeige Strom: 100% entprechen dem Nennstrom des Frequenzumrichters.

Anzeige Spannung: 100% entsprechen 200 V bei der 240 V-Klasse und 400 V bei der 480 V-Klasse.

1: A (Ampere), V (Volt)

Strom und Spannung werden in A und V angezeigt.
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m Einstellbeispiel

Bei einem Frequenzumrichter mit einem Nennstrom von xx Ampere sind die Anzeigen im Monitormode bei
Nennlast (100% Last) wie gezeigt:

@ RUN 60.0Hz  EXTWSTOR
=—14:36

Monitorebene

Drehrichtung Rechtslauf

Ausgangsstrom 0%

Zwischenkreisspannung 119%
Ausgangsspannung 0%
Drehmoment 0%

Oben EASY Parameter

& RUN 60.0Hz  NZMWETOR]
=—14:36

Monitorebene

Drehrichtung Rechtslauf

Ausgangsstrom 0,0A

Zwischenkreisspannung

Ausgangsspannung
Drehmoment

Oben EASY Parameter

VF-AS3
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5.2.8 Umschalten des Parametermodus zwischen [Standard-
Modus] und [EASY Modus]

<PSEL: Auswahl Parameter-Modus>

Basisparameter Easy-Mode & sTop 0.0 Az
PSEL: Auswahl Parameter-Modus

0: Standard-Modus bei Netz ein v

1: Easy-Modus bei Netz ein

2: Nur Easy-Modus

m Funktion

Auswahl der Anzeigebetriebsart zwischen [Standard-Modus] und [Easy-Modus]. Die Betriebsart beim
Einschalten kann vorgegeben und mit den Funktionstasten umschaltbar oder fest auf den [Easy-Modus]
festgelegt sein. Die Anzeige der Parameter hangt von der eingestellten Betriebsart ab.

[Easy-Modus]
* Anzeige von bis zu 32 vorher durch den Anwender definierter Parameter.

* In der Werksvoreinstellung sind zehn Parameter vordefiniert. Sie kdbnnen diese nach lhren Wiin-
schen andern.

[Standard-Modus]
* Im Standard-Modus haben Sie Zugriff auf alle Parameter

m Parameter Einstellwerte

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
PSEL Auswahl Parameter-Modus 0: Standard-Modus bei Netz Ein 0
1: Easy-Modus bei Netz Ein
2: Nur Easy-Modus

m Erlduterungen zu den Einstellwerten

0: Standard-Modus bei Netz Ein
Die Anzeige befindet sich beim Einschalten der Stromversorgung im [Standard-Modus]. Mit der Funkti-
onstaste [F2] kdnnen Sie in der [Einstellungsauswahl] in den [Easy-Modus] wechseln.
» Bedienfeld: In der Einstellungsebene Funktionstaste [F2]
Einzelheiten siehe [3.1.2]

» Fernbedienung: [EASY]-Taste soweit vorhanden.

1: Easy-Modus bei Netz Ein

Die Anzeige befindet sich beim Einschalten der Stromversorgung im [Easy-Modus]. Mit der Funktions-
taste [F2] konnen Sie in der Einstellungsauswahl in den [Standard-Modus] wechseln.
» Bedienfeld: In der Einstellungsebene Funktionstaste [F2]
Einzelheiten siehe [3.1.2]

» Fernbedienung: [EASY]-Taste soweit vorhanden.

2: Nur Easy-Modus
Die Anzeige befindet sich immer im [Easy-Modus]. Der [Standard-Modus] wird nicht angezeigt.
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m Parameter Einstellwerte im [Easy-Modus]

Im [Easy-Modus] kénnen bis zu 32 vordefinierte Parameter angezeigt werden. Die zur Anzeige ausgewahl-
ten Parameter werden als Einstellwert in den Parametern <F751: Easy-Parameter #1> bis <F782: Easy-
Parameter #32> festgelegt.

Parame-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Voreinstellung
nung
F751 Easy-Parameter #1 0-2999 3: <CMOd>
F752 Easy-Parameter #2 0-2999 4: <FMOd>
F753 Easy-Parameter #3 0-2999 9: <ACC>
F754 Easy-Parameter #4 0-2999 10: <dEC>
F755 Easy-Parameter #5 0-2999 12: <UL>
F756 Easy-Parameter #6 0-2999 13: <LL>
F757 Easy-Parameter #7 0-2999 31: <tHrA>
F758 Easy-Parameter #8 0-2999 6: <FM>
F759 - Easy-Parameter #9 0-2999 999 (Keine Funktion)
F780 Easy-Parameter #30
F781 Easy-Parameter #31 0-2999 701:<F701>
F782 Easy-Parameter #32 0-2999 50:<PSEL>

Im [Easy-Modus] werden nur die Parameter, die in den Parame-
Q@ stop 0.0 Hz

tern <F751> bis <F782> registriert sind, der Reihe nach ange- e
zeigt. Erweiterte Parameter (F---)

F752 Easy-Parameter #2 4
F753 Easy-Parameter #3 9
F754 Easy-Parameter #4 10
F755 Easy-Parameter #5

F6--

Geben Sie die Kommunikatiosnummer des anzuzeigenden Para-
meters in die Easy-Parameter <F751> - <F782> ein.

Q) stoP 0.0 Hz
Einzelheiten zu den Kommunikationsnummern siehe [11.2] - [11.5] Fo1: Easy-Parameter #1

Geben Sie die Nummer der Parameters, die Sie anzeigen wollen,
in die Parameter <F751> bis <F782> ein, zum Beispiel:

Wenn Parameter F123 mit F751 angezeigt werden soll, geben Sie
123 in F751 ein. Min: 0 Max: 2999

Wenn Parameter A456 mit F752 angezeigt werden soll, geben 1000 x100 <10
Sie 1456 in F752 ein.

Wenn Parameter C789 mit F753 angezeigt werden soll, geben
Sie 2789 in F753 ein.

» Wenn keine Parameter registriert werden sollen, setzen Sie die Parameter

HINWEIS <F751: Easy-Parameter #1> bis <F782: Easy-Parameter #32> auf den Wert ,999".

VF-AS3 5-27 5. Arbeiten mit Parametern



TOSHIBA

5.2.9 Riucksetzen der Parameter auf die Werkseinstellung
Ricksetzen aller Zahlerstande

<tyP: Werkseinstellung>

& sToP 0.0 Hz
=—14:36

tyP:  Werkseinstellung

pasisparameter

1: 50 Hz-Einstellungen

2: 60 Hz-Einstellungen
3: Parameter Werkseinstellung
4: Stérmelde-Reset

A v

m Funktion

Rucksetzen der Parameter auf die Werkseinstellungen, Ricksetzen der Zahlerstadnde wie Betriebsstunden,
sowie Speichern und Uberschreiben von Anwenderspezifizierten Parametern.

m Parameter Einstellwerte

Parame-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
nung

Voreinstel-
lung

tyP Werkseinstellung -
50 Hz-Einstellungen

: 60 Hz-Einstellungen

. Parameter Werkseinstellung *1

: Stérmelde-Reset

: Gesambetriebsdauer-Reset

: Initialisierung auf FU-Typ

: Parametersatz sichern

: Gesicherte Parameter laden

: Lifterbetriebsdauer Reset

10: —

1M —

12: Anzahl der Starts Reset

13: Komplette Initialisierung

14: Anzahl der Starts ext. Gerate Reset

*1 Hinweis: Die Anzeige Einstellwerts ist nach der Ausfiihrung 0, der vorherige Einstellwert wird mit einem Hakchen markiert.
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m Auswahl des Einstellwertes

1: 50 Hz-Einstellungen
Die folgenden Parameter werden fir die Basisfrequenz 50 Hz voreingestellt.

Die Einstellwerte von nicht hier aufgefiihrten Parametern werden nicht geandert. Wenn Sie einen Para-
meter wahlen und [OK] dricken geschieht nichts, es wird der Einstellwert beim Einschalten angezeigt
und die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

<FH: Maximale Ausgangsfrequenz>

50 Hz

<UL: O

bere Grenzfrequenz>

*1

<vL: Eckfrequenz #1>

<F170:

Eckfrequenz #2>

<F174:

Eckfrequenz #3>

<F178:

Eckfrequenz #4>

<F204:

RR-Frequenz #2>

<F213:

RX Frequenz #2>

<F219:

II: Frequenz #2>

<F225:

Al4: Frequenz #2>

<F231:

Al5: Frequenz #2>

<F237:

Pulseingang Frequenz #2>

<F330:

UL fur F328>

<F355:

Frequenz FU/Bypass>

<F364:

Regelabweichung UL #1>

<F365:

Regelabweichung LL #1>

<F367:

Sollwert Obergrenze #1>

<F370:

PID Ausgang UL #1>

<F426:

Grenzfrequenz Rechtslauf>

<F428:

Grenzfrequenz Linkslauf>

<F814;

Kommunikation Frequ. 2>

<A220:

Frequenz Pumpenzahl(+)>

<A229:

Schaltfrequenz Pumpen(-)>

<A230:

PID-Wert bei Pumpen(-)>

<A316:

PID #2 Regelabw. UL>

<A31T:

PID #2 Regelabw. LL>

<A319:

PID #2 Sollwert UL>

<A322:

PID #2 Ausgangswert UL>

<A538:

PTI Position Frequenz UL>>

<F417:

Motor Nenndrehzahl>

1400 - 1480 min-' (abhangig von der Leistung)

Anm. *1: Anzeige in %

VF-AS3
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2: 60 Hz-Einstellungen
Die folgenden Parameter werden fiir die Basisfrequenz 60 Hz voreingestellt.

Die Einstellwerte von nicht hier aufgeflihrten Parametern werden nicht geandert. Wenn Sie einen Para-
meter wahlen und [OK] drlicken geschieht nichts, es wird der Einstellwert beim Einschalten angezeigt
und die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

<FH: Maximale Ausgangsfrequenz>

<UL: Obere Grenzfrequenz>

<vL: Eckfrequenz #1>

<F170:

Eckfrequenz #2>

<F174:

Eckfrequenz #3>

<F178:

Eckfrequenz #4>

<F204:

RR-Frequenz #2>

<F213:

RX Frequenz #2>

<F219:

Il: Frequenz #2>

<F225:

Al4: Frequenz #2>

<F231:

Al5: Frequenz #2>

<F237:

Pulseingang Frequenz #2>

<F330:

UL fur F328>

<F355:

Frequenz FU/Bypass>

<F364:

Regelabweichung UL #1>

<F365:

Regelabweichung LL #1>

<F367:

Sollwert Obergrenze #1>

<F370:

PID Ausgang UL #1>

<F426:

Grenzfrequenz Rechtslauf>

<F428:

Grenzfrequenz Linkslauf>

<F814:

Kommunikation Frequ. 2>

<A220:

Frequenz Pumpenzahl(+)>

<A229:

Schaltfrequenz Pumpen(-)>

<A230:

PID-Wert bei Pumpen(-)>

<A316:

PID #2 Regelabw. UL>

<A31T:

PID #2 Regelabw. LL>

<A319:

PID #2 Sollwert UL>

<A322:

PID #2 Ausgangswert UL>

<A538:

PTI Position Frequenz UL>>

60 Hz
*1

<F417: Motor Nenndrehzahl>

1680 - 1775 min-' (abhangig von der Leistung)

Anm. *1: Anzeige in %
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3: Werksvoreinstellung 1

Rucksetzen der Parameter auf die Werksvoreinstellungen. Einige Parameter werden nicht zurlick ge-
setzt, siehe Hinweis unten.

Wenn Sie den Einstellwert "Werkeinstellung 1" wahlen und mit [OK] bestatigen, blinkt in der Anzeige
die Meldung "Init" und darunter die Meldung "Initialisierung". Die Anzeige wechselt kurz darauf in die
Anzeigemodus beim Einschalten der Stromversorgung.

Die Historie der Stérmeldungen wird geldscht.

Zum Initialisieren aller Parameter setzen Sie <tyP: Werkseinstellungen> auf den Einstellwert "13".

® STOP 0.0 Hz
Standard Modus

Init

| —14:36

Initialisierung

Anzeige Kopieren Parameter Monitor
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» Die Werte der unten aufgefiihrten Parametern werden aus Griinden der Wartungsfreundlichkeit
nicht auf die Werkeinstellung zurtick gesetzt.
Diese Parameter werden nicht mit der Funktion <Geanderte Parameter suchen und editieren>
gefunden, auch wenn diese auf andere Einstellwerte als in der Werkseinstellung gesetzt sind.

* <FMSL: Funktion Ausg.-klemme FM>
* <FM : FM-Einstellung>
» <Set: Regionaleinstellung prifen>
* <F107: RX:0...10V/-10 ... 10 V>
* <F148: Klemme Al4 Auswahl>
* <F149: Klemme Al5 Auswahl>
» <F379: Geberspannung>
» <F470: Eingang RR Offset>
» <F471: Eingang RR Verstarkung>
» <F472: Eingang RX Offset>
» <F473: Eingang RX Verstarkung>
bis
» <F479: Eingang Al5 Verstarkung>
* <F669: Klemme FP Funktionalitat>
* <F670: Klemme AM Funktion>
* <F671: Klemme AM Abgleich>
» <F681: Klemme FM Funktion>
* <F682: Klemme FM Invertierung>
* <F683: Klemme FM Offset>
» <F686: Klemme AM Funktion>
* <F687: Klemme AM Invertierung>
» <F688: Klemme AM Offset>
* <F690: Klemme AM Obergrenze>
» <F699: Stormeldung fir Test>
* <F750: Funktion Easy-Taste>
» <F790: LCD-Anzeige bei Netz-Ein>
* <F791: Zeichen 1 und 2>
» <F809: Prioritat des Bedienfeldes>
* <F880: Kundeneintrag>
* <A005 - A008>
» <C081 - C096>

HINWEIS

4: Riicksetzen vorheriger Stormeldungen

Léschen der letzten acht Stérmeldungen.

Es wird kein Parameter geandert.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, &ndert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

5: Riicksetzen der kumulierten Betriebsdauer

Setzt die kumulierte Betriebsdauer auf "0".

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, &ndert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

6: Initialisierung auf FU-Typ

Ldéscht die Stérmeldung beim Auftreten eines ,EtyP-Fehlers.

Setzen Sie sich mit lnrem Toshiba-Handler in Verbindung, wenn dieser Fehler auftritt.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, &ndert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].
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7: Parametersatz sichern
Speichern der Einstellwerte aller aktuellen Parameter.

8: Gesicherte Parameter laden

Schreibt die mit Funktion "7: Parametersatz sichern" gesicherten Einstellwerte in die Parameter zurick.
Mit dieser Funktion kdnnen Sie anwenderspezifische Voreinstellungen, die vorher mit Funktion 7 ge-
speichert wurden, wieder laden.

9: Riicksetzen Betriebsstundenzahlers des Liifters

Setzt die Anzeige des Betriebsstundenzahlers auf "0".

Setzen Sie den Betriebsstundenzahler nach Austausch der Lufters zurtck.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, andert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

12: Riicksetzen der Anzahl der Starts

Riicksetzen der Zahleranzeige im Monitor fiir Startbefehle, Startbefehl vorwarts und Startbefehl riick-
warts.

Wenn Sie diesen Einstellwert wahlen und mit [OK] bestatigen, andert sich die Anzeige nicht und es
erscheint die gleiche Anzeige wie beim Einschalten. Die Anzeige wechselt in den [Standard Modus].

13: Vollstandige Initialisierung

Riicksetzen aller Parameter-Einstellwerte auf die Werkseinstellungen.

Nach Aufruf dieser Funktion erscheint blinkend die Anzeige "Init" und darunter die Meldung , Initiali-
sierung®. Nach kurzer Zeit wechselt das Display zur Anzeige beim Einschalten und in den [Standard
Modus].

Alle Parameter werden auf die Werkseinstellung zurtick gesetzt und die Daten der letzten Fehlermel-
dungen werden geldscht.

® STOP 0.0 Hz
Standard Modus

Init

=—14:36

Initialisierung

Anzeige Kopieren Parameter Monitor

14: Riicksetzen der Anzahl der Starts von externen Geraten

Setzt die im Monitor erfasste Anzahl der Starts von externen Geraten auf 0. Wenn diese Einstellung
gewahlt und mit [OK] bestatigt wird, erfolgt keine Anzeige, sondern die Anzeige nach dem Einschalten
erscheint und der [Standard Modus] wird aufgerufen.

15: Riicksetzen der akkumulierten Zeit von Uberstrom

Setzt die im Monitor erfasste akkumulierte Zeit von Uberstrom auf 0. Wenn diese Einstellung gewahit
und mit [OK] bestatigt wird, erfolgt keine Anzeige, sondern die Anzeige nach dem Einschalten er-
scheint und der [Standard Modus] wird aufgerufen.

Sie kdnnen den Parameter <tyP> nur setzen, wenn sich der Frequenzumrichter im STOP-

HINWEIS Modus befindet, nicht im Betriebszustand "RUN".
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5.3 Einstellen weiterer Basisparameter

Dieser Absatz beschreibt die nicht in [5.2] aufgefihrten Basisparameter.
Das Einstellen aller Parameter erfolgt im [Einstellmodus]

5.3.1 Einstellen der Energiesparfunktionen

<AUE: ECO Standby Auswahl>
& sToP 0.0 Hz

E=—14:36
AUE: Eco-Standby Auswahl

pasisparameter

1: Integriertes Ethernet AUS

m Funktion
Abschalten der unbenutzen Funktion um die Stromaufnahme im Standby-Modus zu reduzieren.
Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
| lung
nung
AUE Eco-Standby Auswahl 0: - 0
1: Integriertes Ethernet AUS

Hinweis: Der Einstellwert ist nach der Ausfiihrung 0, es wird jedoch ein Hackchen beim vorherigen Einstellwert hinzugefugt.

m Auswahl des Einstellwertes
1: Integriertes Ethernet AUS

Die Stromaufnahme im Standby-Betrieb wird durch Abschalten der Ethernet-Funktion reduziert.
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5.3.2 Auswahl der Uberlastschutz-Charakteristik

<AUL: Uberlastverhalten>
& sToP 0.0 Hz
AUE: Eco-Standby Auswahl

Basisparameter

2:Norm.Lastmoment 120% 60 s
3:Hohes Lastmoment 150% 60 s
4:—

A v

m Funktion

Auswahl der zum Lastmoment der Maschine passenden Uberlastschutzcharakteristik.

m Parameter Einstellwerte

RIS Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
AUL Uberlastverhalten 0: - 3
1:-
2: Norm. Lastmoment 120%, 60 s (0 nach Ausfliihrung)
3: Hohes Lastmoment 150%, 60 s (0 nach Ausfiihrung)
4: -
5:-
6: -
7:-
8: Werksparameter

Hinweis: Der Einstellwert wird "0" nach der Ausfiihrung, jedoch wird der vorherige Einstellwert duch ein Hackchen gekenn-
zeichnet.

m Auswahl des Einstellwertes

2: Norm. Lastmoment 120 % fiir 60 s (0 nach Ausfiihrung)
Flar Maschinen mit variabler Drehmomentcharakteristik wie Lifter, Pumpen, Geblase usw.

3: Hohes Lastmoment 150 % fiir 60 s (0 nach Ausfiihrung)
Far Maschinen mit konstantem Drehmomentverhalten wie Férderbander, Transportanlagen, Krane,
Kompressoren, usw.

* Die Werkseinstellungen einiger Parameter sind fur normales Lastmoment (ND) und hohes Last-

HINWEIS moment (HD) unterschiedlich. Siehe [11.6]
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5.3.3 Automatisches, lastabhangiges Einstellen der Hoch- und
Runterlaufzeiten

<AU1: Automatische Rampen>

i STOP  0.0Hz
Basisparameter () 2.

AU1:  Automatische Rampen

0: Deaktiviert v

1: Automatische Rampen

2: Nur Hochlauframpe

m Funktion

Mit dieser Funktion werden die Hoch- und Runterlaufzeiten automatisch an die Lastcharakteristik ange-
passt um eine Uberstrom-Stérung zu verhindern.

Geringe Last Hohe Last
Ausgangsfrequenz (Hz) Ausgangsfrequenz (Hz)
A A
<FH> fooo-- ; . <FH> foooo o . .
> — : Z E

0 ' ' > Zeit (s) 0 ' ' > Zeit (s)

Hochlaufzeit Runterlaufzeit Hochlaufzeit Runterlaufzeit
Verringern der Hoch-/Runterlaufzeiten Erhéhen der Hoch-/Runterlaufzeiten

m Parameter Einstellwerte

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
AU1 Automatische Rampen 0: Deaktiviert 1
1: Automatische Rampen
2: Nur Hochlauframpe autom.

m Auswahl des Einstellwertes

1: Automatische Rampen
Die Hoch- und Runterlaufzeiten werden automatisch so eingestellt, dass der Ausgangsstrom
nicht héher als der Nennstrom des Frequenzumrichters ist. Der Einstellbereich ist 1/8-mal bis
8-mal so lang wie die in den Parametern <ACC: Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1>
eingestellten Zeiten. Wenn Sie fur durchschnittliche Lasten passende Werte fir <ACC> und
<dEC> wabhlen, erreichen Sie gutes Verhalten bei Lastwechseln.

2: Nur Hochlauframpe automatisch

Automatisches Einstellen nur der Hochlaufzeit. Die Runterlaufzeit entspricht dem Einstellwert
des Parameters <dEC: Runterlaufzeit #1>
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» Verwenden Sie diese Funktion nur bei angeschlossenem Motor

* Bei groRen Lastwechseln ist es moglich. dass der Frequenzumrichter die Hoch- und Runterlauf-
zeiten nicht schnell genug anpasst und deshalb eine Stérung erkannt wird.

» Wenn Sie einen optionalen Bremswiderstand oder eine Bremseinheit verwenden, setzen Sie den

Wichtig Parameter <AU1: Automatische Rampen> nicht auf "1". Der Bremswiderstand kann sonst wah-
rend der Runterlaufs Uiberlastet werden.
» Wenn die Funktion "AU1" aktiviert ist, werden die Hoch- und Runterlaufzeiten stéandig an das
HINWEIS Lastverhalten angepasst. Wenn Maschinen konstante Hoch- und Runterlaufzeiten bendétigen, ver-
wenden Sie die Parameter <ACC: Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1> anstelle dieser
Funktion. Einzelheiten siehe [5.2.4]
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5.3.4 Auswahl der Motorbetriebsart

<Pt: U/f-Kennlinie>

Basisparameter

m Funktion

&) sToP

AU1:  Automatische Rampen

=—14:36

0: Lineare U/f-Kennlinie v

1: Quadratische U/f-Kennlinie

2: Automatik-Boost
3: Verktorregelung #1

4: Energiesparkennlinie

Dieser Parameter dient zur Auswahl der Motorsteuerung, die zur Charakteristik der Maschine und der
Anwendung passt.

HINWEIS

» Mit dem Parameter <AU2: Boost-Makro> werden gleichzeitig die U/f-Kennlinie dieses Parameters
auf "2: Automatik-Boost", "3: Vektorregelung #1", "4: Energiesparkennlinie" sowie de Einstellwert
des Parameters <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "2: Auto-Tuning bei Start" gesetzt.

m Parameter Einstellwerte

Parame-
terbezeich-
nung

Beschreibung

Einstellbereich

Einheit

Voreinstel-
lung

Pt

U/f-Kennlinie

: Lineare U/f-Kennlinie

: Quadratische U/f-Kennlinie

: Automatik-Boost

: Verktorregelung #1

: Energiesparkennlinie

: Dynamisches Energiesparen
PM-Motorregelung

: 5-Punkt U/f-Kennlinie
Werksparameter

: Vektor 2 (Momentenregelung)
10: Vektor mit PG-Ruckfiihrung
11: Vektor mit PG (Drehoment)
12: Vektor mit PG (PM Control)

©CONONARWN 2O

m Hinweise zu den Einstellwerten

0: Lineare U/f-Kennlinie

Die lineare U/f-Kennlinie ist die typische Betriebsart eines Frequenzumrichters, bei der das
Verhaltnis der Ausgangsfrequenz (f) zur Ausgangsspannung (U) nahezu konstant ist. Diese

Kennlinie ist geeignet fur Lasten wie einem Forderband, welches bei niedriger Geschwindigkeit
und bei Nenngeschwindigkeit dasselbe Drehmoment bendtigt.
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Ausgangsspannung (V)
A

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1>

<vb> (%)

!

0 : » Ausgangsfrequenz (Hz)

Zum Erhéhen des Drehmoments niedrigen Drehzahlen erhdhen Sie den Einstellwert des Para-
meters <vb: Manueller Boost>. Einzelheiten siehe [5.3.6]

1: Quadratische U/F-Kennlinie

Diese Kennlinie wird bei Lasten wie Liftern, Pumpen und Geblasen verwendet, bei denen das
Drehmoment im quadratisch proportional zur Motordrehzahl ist.

Ausgangsspannung (V)
A

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1> f-----------------------

<vb> (%)

!

0

» Ausgangsfrequenz (Hz)
<vL: Eckfrequenz #1>

2: Automatik Boost

Der Laststrom im Drehzahlbereich vom Start bis zur Eckfrequenz wird gemessen und die Aus-
gangsspannung des Frequenzumrichters wird automatisch angepasst. Das daraus resultierende
gleichmafRige Drehmoment bewirkt einen stabilen Betrieb. Wird bei Lasten, die kontinuierliches
Drehmoment erfordern, eingesetzt.

Ausgangsspannung (V)
A

<vLv: Spannung bei Eckfrequenz #1> [----------------

m : Automatische 0 . » Ausgangsfrequenz (Hz)
Einstellung auf den Wert <vL: Eckfrequenz #1>
des manuellen Boost

In Betrieb kdnnen, je nach Last, Instabilitdten auftreten. Setzen Sie in diesen Fallen den Einstell-
wert des Parameters <Pt> auf ,0: Lineare U/f-Kennlinie* und erhohen Sie den Wert des Para-
meters <vb: Manueller Boost>.
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Einstellen der Motorparameter

Wenn der Einstellwert von <Pt> "2" ist, missen die Motorparameter angepasst werden.

Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fiir allgemeine Anwendungen missen keine Einstel-
lungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenzumrich-
ters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vLv: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

» <F405: Motor Nennleistung>

* <F415: Motor Nennstrom>

» <F417: Motor Nenndrehzahl>

Fuhren Sie dann das Auto-Tuning durch. Es gibt zwei Vorgehensweisen der Parametrierung:
1) Einstellen mit <AU2: Boost-Makro>

Setzen Sie die Einstellwerte der Parameter <AU2: Boost-Makro> auf "1", <Pt> auf "2: Auto-
matik Boost" und <F400: Offline Auto-Tuning> auf "2".
Einzelheiten siehe [5.3.5]
2) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>
Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf "5".
Einzelheiten siehe [6.23.1]
Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in
[6.23.1] (,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter) beschrieben.

3: Vektorregelung #1

Stabiler Betrieb mit hohem Drehmoment und grof3er Prazision im Drehzahlbereich vom Start bis
zur Eckfrequenz.

Zur Verwendung bei Férdermaschinen und Aufzigen, die hohes Drehmoment benétigen und
Werkzeugmaschinen, die hohe Prazision erfordern.

* Hohes Anfangsdrehmoment
* Fur gleichférmige und stabile Bewegung bei niedrigen Anfangsdrehzahlen

+ Betrieb mit hoher Prézision da Anderungen der Motordrehzahl durch Lastschwankungen
unterdrickt werden.

Wenn <Pt> auf "3: Vektorregelung #1" gesetzt ist, miissen die Motorparameter eingestellt
werden. Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fir allgemeine Anwendungen missen keine
Einstellungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenz
-umrichters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

» <F405: Motor Nennleistung>

» <F415: Motor Nennstrom>

* <F417: Motor Nenndrehzahl!>

Es gibt drei Methoden der Parametrierung:

1) Einstellen mit <AU2: Boost-Makro>
Setzen Sie die Einstellwerte der Parameter <AU2: Boost-Makro> auf 2%, <Pt> auf ,3: Vek-
torregelung #1“ und <F400: Offline Auto-Tuning> auf ,2“
Einzelheiten siehe [5.3.5]

2) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>
Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf "5".
Einzelheiten siehe [6.23.1].
Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in
[6.23.1] (,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter) beschrieben.
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3) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.1]

4: Energiesparkennlinie

Durch Messen des Laststroms und lastabhangiges anpassen des Stroms kann in allen Dreh-
zahlbereichen Energie gespart werden.

Wenn <Pt> auf "4" eingestellt wird, missen die Motorparameter angepasst werden.

Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fiir allgemeine Anwendungen missen keine Einstel-
lungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenzumrich-
ters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:
» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)

» <F405: Motor Nennleistung>

* <F415: Motor Nennstrom>

* <F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt drei Methoden der Parametrierung:
1) Einstellen mit <AU2: Boost-Makro>

Setzen Sie die Einstellwerte der Parameter <AU2: Boost-Makro> auf "3",
<Pt> auf "4: Vektorregelung #1" und <F400: Offline Auto-Tuning> auf "2".
Einzelheiten siehe [5.3.5]

2) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf "5".

Einzelheiten siehe [6.23.1]

Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in
[6.23.1] (,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter) beschrieben.

3) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.1]

5: Dynamisches Energiesparen (fiir Liifter und Pumpen)

Durch Messen des Laststroms und lastabhangiges Anpassen des Stroms kann in allen Dreh-
zahlbereichen Energie gespart werden. Auch im niedrigen Drehzahlbereich mit geringerem
Wirkungsgrad kdnnen betrachtlich hdhere Energieeinsparungen durch die dynamische Steue-
rung erzielt werden als bei der Einstellung <Pt> = “4*,

Der Frequenzumrichter kann auf schnelle Lastanderungen nicht reagieren sodass diese Einstel-
lung nur bei Lasten mit geringen Lastanderungen, wie Luftern oder Pumpen, verwendet werden
sollte.

Wenn <Pt> auf "5" eingestellt wird, missen die Motorparameter angepasst werden.

Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fir allgemeine Anwendungen missen keine Einstel-
lungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung des Frequenzumrich-
ters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vLv: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
* <F405: Motor Nennleistung>

» <F415: Motor Nennstrom>

» <F417: Motor Nenndrehzahl>
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Es gibt zwei Methoden der Parametrierung:

1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "5".

Einzelheiten siehe [6.23.1]

Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in
[6.23.1] (,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter) beschrieben.

2) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.1]

6: PM-Motorregelung

Permanent-Magnet Motoren (PM-Motoren) sind sehr effizient und kbnnen ohne Sensoren be-
trieben werden.

Die Einstellwerte der Parameter fir PM-Motore miissen angepasst werden. Einzelheiten siehe
[6.23.2].

7: 5-Punkt U/f-Kennlinie

Zur Anpassung an die Charakteristik der Maschine kdnnen 5-Punkt-U/f-Kennlinien erzeugt wer-

B den. Nach Vorgabe von finf Wertepaaren flr Frequenz und Ausgangsspannung wird mit diesen
Wertepaaren eine U/f-Kennlinie erzeugt. Die Wertepaare der finf Punkte werden als Einstell-
werte der Parameter <F190> bis <F199> eingegeben.

b':i:g%f;;] Parameter Bezeichung Einstellbereich Einheit V:t::(uerig-
F190 U/f 5-Punkt Frequenz #1 0,0-FH Hz 0,0
F191 U/f 5-Punkt Spannung #1 0,0 -125,0 % (*1)| 0,0
F192 U/f 5-Punkt Frequenz #2 0,0-FH Hz 0,0
F193 U/f 5-Punkt Spannung #2 0,0 -125,0 % (*1) | 0,0
F194 U/f 5-Punkt Frequenz #3 0,0-FH Hz 0,0
F195 U/f 5-Punkt Spannung #3 0,0 -125,0 % (*1)| 0,0
F196 U/f 5-Punkt Frequenz #4 0,0-FH Hz 0,0
F197 U/f 5-Punkt Spannung #4 0,0 -125,0 % (*1) | 0,0
F198 U/f 5-Punkt Frequenz #5 0,0-FH Hz 0,0
F199 U/f 5-Punkt Spannung #5 0,0 -125,0 % (*1) | 0,0

*1: 100% bezogen auf 200 V in der 240 V-Klasse und bezogen auf 400 V in der 480 V-Klasse
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U/f Kennlinie mit 5-Punkten

Ausgangsspannung (V)

<vLv: Spannung bei —»
Eckfrequenz #1  <F199>

<F197>
<F195>

<F191>
<F193> — 5
<vb>
0 . » Ausgangsfrequenz (Hz)
<F190> <F192> <F194> <F196> <F198> <vL>
Eckfrequnez #1

* Setzen Sie <vb: Manueller Boost> auf ungefahr 0 bis 3% der Eckfrequenz-Spannung ein. Wenn
der Wert zu hoch ist kann die Linearitat zwischen den Punkten beeintrachtigt werden.

Wichtig

* Wenn die Steigung der Kennlinie zwischen den Punkten gréRer als 8,25%/Hz ist, wird ein Alarm
,Einstellung Punkte 2 A-02“ ausgeldst.

9: Vektorregelung #2 (Momentregelung)

Wird bei Drehmomentsteuerung angewendet. Mit der Vektorsteuerung wird der Betrieb mit ho-
hem Drehmoment und hoher Prazision im Drehzahlbereich von der Start- bis zur Eckfrequenz
erreicht. Verwendung bei Férdermaschinen und Aufzligen, die hohes Drehmoment bendtigen
und Werkzeugmaschinen, die hohe Prazision erfordern.

* Hohes Anfangsdrehmoment
* Fur gleichférmige und stabile Bewegung bei niedrigen Anfangsdrehzahlen

+ Betrieb mit hoher Prézision da Anderungen der Motordrehzahl durch Lastschwankungen
unterdrickt werden.

Wenn <Pt> auf "9: Vektor 2 (Momentenregelung)" gesetzt ist, miissen die Motorparameter
eingestellt werden. Bei Verwendung eines 4P-Toshiba Motors fur allgemeine Anwendungen
mussen keine Einstellungen vorgenommen werden, wenn die Motorleistung gleich der Leistung
des Frequenzumrichters ist.

Ansonsten setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
* <F405: Motor Nennleistung>

» <F415: Motor Nennstrom>

» <F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt zwei Methoden der Parametrierung.
1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "5".

Einzelheiten siehe [6.23.1]

Wenn beim Auto-Tuning ein Fehler auftritt, setzen Sie die Motorparameter einzeln wie in
[6.23.1] (,Einstellmethode 4: Manuelles Einstellen der Motorparameter) beschrieben.

2) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe [6.23.1]
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10: Vektorregelung mit PG-Riickfiihrung

Vektorsteuerung mit Ruickfliihrung des Drehzahlsignals vom Motor.

Bauen Sie die Option "PG-RUckflihrung" in den Frequenzumrichter ein. Verwenden Sie einen
Motor mit Drehzahlsensor (Encoder) und schliel3en Sie die Sensorsignale an die PG-Ruckflh-
rungsoption an.

Verwenden Sie fur <Pt> die Einstellung "11: Vektor mit PG (Drehmoment)" in diesen Fallen:
* Regelung mit Drehmomentsteuerung,
+ Betrieb mit Drehzahlsteuerung bei hoher Prazision,

* Bei generatorischem Betrieb mit niedrigen Drehzahlen (bei oder unter der Motor-Schlupffre-
quenz)

Wenn <Pt> auf den Wert "10" eingestellt ist, missen die Motorparameter eingestellt werden.
Setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
» <F405: Motor Nennleistung>

* <F415: Motor Nennstrom>

» <F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt zwei Methoden der Parametrierung:

1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert "5".
Einzelheiten siehe [6.23.1]

2) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.
Einzelheiten siehe "Digital Encoder Instruction Manual" (6582148).

11: Vektor mit PG (Drehmoment)

Vektorsteuerung mit Rickfuhrungssignal vom Motor. Wird bei Drehzahl- und Drehmomentsteu-
erung mit hoher Prazision angewendet.

Bauen Sie die Option PG-Ruckfuhrung in den Frequenzumrichter ein. Verwenden Sie einen Mo-
tor mit Drehzahlsensor (Encoder) und schlieRen Sie Sensorsignale an die PG-Ruckfihrungsop-
tion an.

Die Drehmomentsteuerung wird basierend auf der Drehmomentvorgabe ausgefiihrt. Die Dreh-
zahl des Motors ist abhangig vom Verhaltnis des Lastmoments und dem vom Motor erzeugten
Moment.

Wenn <Pt> auf den Wert ,11° eingestellt, ist missen die Motorparameter eingestellt werden.
Setzen Sie die folgenden Parameter auf die Werte des Typenschildes am Motor:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
* <F405: Motor Nennleistung>

» <F415: Motor Nennstrom>

» <F417: Motor Nenndrehzahl>

Es gibt zwei Methoden der Parametrierung:

1) Einstellen mit <F400: Offline Auto-Tuning>

Setzen Sie <F400: Offline Auto-Tuning> auf den Wert ,5
Einzelheiten siehe [6.23.1]

2) Manuelle Eingabe

Geben Sie jede Motorkonstante ein.

Einzelheiten siehe "Digital Encoder Instruction Manual" (6582148).
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m VorsichtsmaBnahmen bei Automatischen Boost und Vektorsteuerung

* Vergewissern Sie sich, dass die Einstellungen der folgenden Parameter mit den Angaben auf dem
Typenschild des Motors Ubereinstimmen:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)

» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
» <F405: Motor Nennleistung>

* <F415: Motor Nennstrom>

* <F417: Motor Nenndrehzahl>

» Die Vektorsteuerung wirkt mit ihnren Eigenschaften effektiv im Drehzahlbereich <vL: Eckfrequenz
#1>. In Drehzahlbereichen Uber der Eckfrequenz wird nicht dieselbe Wirkung erzielt.

» Setzen Sie bei Verwendung der Vektorsteuerung den Einstellwert in <vL: Eckfrequenz #1> im Be-
reich von 40 Hz bis 120 Hz.

* Verwenden Sie einen 3-Phasen Motor, dessen Leistung der des Frequenzumrichters (oder eine
Klasse niedriger) entspricht. Die niedrigste Motorleistung ist 0,1 kW.

* Verwenden Sie einen Motor mit 2 bis 16 Polen.

» Schlielen Sie nur einen Motor an den Frequenzumrichter an. Die Vektorsteuerung kann nicht ver-
wendet werden, wenn mehrere Motoren an den Frequenzumrichter angeschlossen werden. Wenn
mehrere Motoren an einem Frequenzumrichter betrieben werden, stellen Sie <Pt> auf den Wert
"0: Lineare U/f-Kennlinie" ein.

* Die maximale Leitungslange zwischen Motor und Frequenzumrichter betragt 30 m. Wenn die
Leitungen langer als 30 m sind, fihren Sie bei angeschlossenen Leitungen ein Auto-Tuning durch.
Durch den Spannungsabfall entlang der Leitungen auf Grund der Leitungswiderstande kann das
vom Motor erzeugte Drehmoment in der Nahe der Eckfrequenz etwas geringer sein.

+ Beim Anschluss einer Drossel oder eines motorseitigen Uberspannungsableiters kann das vom
Motor erzeugte Drehmoment sinken. Beim Ausfiihren des Offline-Auto-Tuning kann eine Stérmel-
dung "Etn1" erzeugt werden. Wenn eine Stérmeldung auftritt, schlieRen Sie den Motor direkt an
den Frequenzumrichter an, um das Auto-Tuning durchzufiihren oder stellen Sie die Motorparameter
entsprechend den Spezifikationen des Motors ein.

» Bringen Sie den Drehzahlsensor direkt am Motor an. Wenn der Sensor an einem Getriebe oder
Ahnlichem angebracht wird, ist die Steifigkeit nicht mehr gewéahrleistet und es kénnen Instabilitaten
auftreten oder Stormeldungen des Frequenzumrichters ausgeldst werden.

* Wenn kein Motor oder ein Motor sehr kleiner Leistung angeschlossen wird, beispielsweise um den
Frequenzumrichter zu testen, setzen Sie <Pt> auf "0: Lineare U/f-Kennlinie>". Mit den Einstellun-
gen "Automatischer Boost" oder "Vektorsteuerung" ist stérungsfreier Betrieb mdglicherweise nicht
gewabhrleistet.

* Der Parameter <Pt: U/f-Kennlinie> wirkt nur auf Motor #1.
HINWEIS  Fur Motor #2 - #4 wird, unabhangig von der Einstellung in <Pt>, immer eine lineare U/f-Kennlinie
angewendet.

m VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung vom PM-Motoren

* Wenn kein Motor oder ein Motor sehr kleiner Leistung angeschlossen wird, beispielsweise um den
Frequenzumrichter zu testen, setzen Sie <Pt> auf "0: Lineare U/f-Kennlinie>". Mit den Einstellungen
fur PM-Motoren ist stérungsfreier Betrieb mdglicherweise nicht gewahrleistet.

» Zwei oder mehr PM-Motoren kdénnen nicht an einem Frequenzumrichter betrieben werden, weil die
Phase der Ausgangsspannung und die Rotorposition nur bei Synchronmaschinen in einem festen
Bezug stehen. Nur wenn die Magnetpositionen der Motoren mechanisch gekoppelt sind, kdnnen
mehrere Motoren betrieben werden.

VF-AS3 5-45 5. Arbeiten mit Parametern



TOSHIBA

» Der VF-AS3 ist fur den Betrieb mit IPM-Synchronmotoren (Interior Permanent Magnet) oder SPM-
Synchronmotoren (surface permanent magnet) geeignet. Motoren mit geringer Laufer-Polauspra-
gung kénnen nur mit herkdmmlichen Methoden betrieben werden. So kann beim SPM-Motor die
Rotorposition fir Anwendungen mit konstantem Drehmoment nicht mit einem Hochfrequenzsignal
erkannt werden.

Beim IPM-Motor mit seinen im Rotor angebrachten Permanentmagneten andert sich die Induktivitat
der Statorwicklung in Abhangigkeit von der Rotorposition. Die Position des Rotors kann auf Grund
dieses Effekts abgeschatzt werden, dartiber hinaus wird die Regeleigenschaft bei niedrigen Dreh-
zahlen wesentlich verbessert. Beim IPM ist es nicht einfach, den magnetischen Fluss in Richtung
der Magneten (D-Achse) zu flihren, weil Magnet und Luftspalt die gleiche Reluktanz aufweisen.
Andererseits wird die Reluktanz der Q-Achse klein, weil die die Q-Achse in Richtung des Zwischen-
raums zwischen den Magneten zeigt. Der Fluss in Richtung der Q-Achse verlauft in in erster Linie
durch den Kern. Im Ergebnis wird die Polauspragung Ld<Lq.

Die Koeffizienten Ks sind ein Malstab fir die Polauspragung:
Ks = (Lg-Ld)/Lav mit Lav = (Ld+Lq)/2
Ld = Minimale Induktivitat zwischen zwei Leitungen / 2 (fir eine Phase)
Lg = Maximale Induktivitat zwischen zwei Leitungen / 2 (flr eine Phase)

Bei Motoren mit konzentrierten Wicklungen wird die Charakteristik der Induktivitat nichtlinear. Auch
bei hoher Polauspragung kdnnen Regelungen, die HF-Signale verwenden, nicht eingesetzt wer-
den. Anwendungen mit konstantem Drehmoment kénnen nicht realisiert werden.

Beim SPM-Motor sind die Magnete auf der Oberflache des Rotors angebracht. Die Reluktanz
andert sich kaum in Abhangigkeit von der Rotorposition und damit andert sich auch die Induktivitat
der Statorwicklung kaum. Die Rotorauspragung ist sehr klein, Ld ist ungefahr Lq und die Positions-
abschatzung wird sehr schwierig. Es gibt SPM-Motoren, die ebenfalls eine geringe Polauspragung
aufweisen, bei denen jedoch die Magnete zum Teil in den Rotor eingelassen sind. Bei diesen Moto-
ren ist die Positionsabschatzung mdglich.

m VorsichtsmaBnahmen fiir die Motorsteuerung
+ Stellen Sie als obere Grenze der Frequenzvorgabe einen Wert ein, der drei- bis viermal hoéher ist
als <vL>.
» Die Ausgangsfrequenz im Betrieb ist auf einen Wert von maximal 10-mal <vL> begrenzt. Beim
Uberschreiten wird die Alarmmeldung "A-05" ausgeldst.

* Wenn die Steigung des Kennlinienabschnitts zwischen den U/f-Punkten mehr als 8,25 %/Hz be-
tragt, wird die Alarmmeldung "A-02" ausgeldst. Die Steigung ist intern auf 8,25 %/Hz begrenzt.
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5.3.5 Vereinfachtes Einstellen der Parameter fur Boost-Makro
und Energiesparen

<AU2: Boost-Makro> Q) sToP 0.0 Hz
AU2: Boost-Makro ’

Basisparameter 0: Deaktiviert v

1: Automatik-Boost+Auto-Tuning

2: Vektorregelung+Auto-Tuning

3: Energiesparen+Auto-Tuning

m Funktion

Mit diesem Parameter werden die U/f-Kennlinien des Frequenzumrichters und das Offline-Auto-Tuning
der Motorparameter gemeinsam eingestellt. Geeignet flir Maschinen, die Drehmomentanhebung und die
Energiesparfunktion bendtigen.

m Parameter Einstellwerte

GEIES Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
AU2 Boost-Makro 0: Deaktiviert 0

1: Automatik-Boost+Auto-Tuning
2: Vektorregelung+Auto-Tuning
3: Energiesparen+Auto-Tuning

 Vor der Einstellung von <AU2: Boost-Makro> missen Sie sich vergewissern, dass
die Einstellungen der folgenden Parameter mit den Angaben auf dem Typenschild
des Motors Ubereinstimmen:

» <vL: Eckfrequenz #1> (Nennfrequenz)
» <vLv: Spannung bei Eckfrequ. #1> (Nennspannung)
Wichtig » <F405: Motor Nennleistung>

* <F415: Motor Nennstrom>
» <F417: Motor Nenndrehzahl>
» Prifen Sie, ob weitere Motorparameter eingestellt werden missen.

m Auswahl der Einstellwerte

1: Automatik Boost + Auto-Tuning

Fur Lasten, die lastunabhangiges Drehmoment bendtigen.

Der Laststrom im Drehzahlbereich vom Start bis zur Eckfrequenz wird gemessen und die Aus-

gangsspannung des Frequenzumrichters wird automatisch angepasst. Das daraus resultierende

lastunabhangige Drehmoment bewirkt stabilen Betrieb. Wird bei Lasten, die kontinuierliches

Drehmoment erfordern, eingesetzt.

* Wenn <AU2: Boost-Makro> auf "1" gesetzt ist, wird <Pt: U/f-Kennlinie> automatisch auf "2"
gesetzt.

 Das gleiche Verhalten erzielt man durch Einstellen von <Pt> auf "2: Automatik Boost" und
<F400: Offline Auto-Tuning> auf "2: Auto-Tuning bei Start". Einzelheiten siehe [6.23.1]
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2: Vektorregelung #1 + Offline Auto-Tuning

Fur Lasten transportierende Maschinen sowie fur Aufziige, die hohes Drehmoment bendtigen

und Werkzeugmaschinen mit hohen Anforderungen an die Prazision im Drehzahlbereich von

der Startfrequenz bis zur Eckfrequenz.

* Wenn <AU2: Boost-Makro> auf "2" gesetzt ist, wird <Pt: U/f-Kennlinie> automatisch auf "3"
gesetzt.

» Das gleiche Verhalten erzielt man durch Einstellen von <Pt> auf "3: Automatik Boost" und
<F400: Offline Auto-Tuning> auf "2: Auto-Tuning bei Start (0 nach Ausfuhrung)".
Einzelheiten siehe [6.23.1]

: Energiesparen + Offline Auto-Tuning

Far Lifter und Pumpen im Energiesparbetrieb.

Durch Messen des Laststroms und Einspeisen des fir die Last optimalen Stroms kann in allen

Drehzahlbereichen Energie gespart werden.

* Wenn <AU2: Boost-Makro> auf "3" gesetzt ist, wird <Pt: U/f-Kennlinie> automatisch auf "4"
gesetzt.

» Das gleiche Verhalten erzielt man durch Einstellen von <Pt> auf "4: Automatik Boost" und
<F400: Offline Auto-Tuning> auf "2: Auto-Tuning bei Start". Einzelheiten siehe [6.23.1]

m Wenn die Vektorregelung nicht aktiviert werden kann

Lesen Sie zuerst die Hinweise zur Vektorregelung im Kapitel [5.3.4]
Wenn das gewinschte Drehmoment nicht erreichbar ist, siehe [6.23] und [6.25]
Wenn die Fehlermeldung ,Etn1* beim Auto-Tuning auftritt, siehe [6.23.1] und [6.23.2]

m Parameter, die automatisch mit <AU2: Boost-Makro> eingestellt werden

Mit der Makro-Funktion des Parameters <AU2> werden die Parameter <Pt: U/f-Kennlinien> und <F400:
Offline Auto-Tuning> gleichzeitig eingestellt.
Wenn der Einstellwert von <AU2> geandert wird, andern sich deshalb automatisch diese betroffenen

Parameter.
Automatisch eingestellte Parameter
<AU2> <Pt> <F400>

0 Nach dem Zuriickset- | - Einstellwert von <Pt> priifen -
zen 0

1 Automatik-boost + 2 Automatik Boost 2 Auto-Tuning bei Start, 0 nach
Auto-Tuning Ausflihrung

2 Vektorregelung + 3 Vektorregelung #1 2 Auto-Tuning bei Start, 0 nach
Auto-Tuning Ausfliihrung

3 Energiespaern + 4 Enrgiesparen 2 Auto-Tuning bei Start, 0 nach
Auto-Tuning Ausflihrung

HINWEIS * Einzelheiten zum Auto-Tuning siehe [6.23.1]
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5.3.6 Erhohen des Anlaufdrehmoments

<vb: Manueller Boost> Q) stoP 0.0 Hz

vb: Manueller Boost

Basisparameter 4 8 O
|
%

Min: 0.0 Max: 30.0

x1000  x100 x10

m Funktion

Das eingestellte Anlaufdrehmoment wird um den Wert des manuellen Boosts erhoht. Die Funktion ist aktiv
bei den Einstellwerten des Parameters <Pt: U/f-Kennlinien> "0: Lineare U/f-Kennlinie", "1: Quadratische
U/f-Kennlinie" sowie "7: 5-Punkt-U/f-Kennlinie".

m Parameter Einstellwerte

Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
vb Manueller Boost 0,00 - 30,00 % *1

1*: Abhangig von der Leistung des Frequenzumrichters, siehe [11.6]

m Bezugswerte der Einstellung

100 % entsprechen 200 V bei Frequenzumrichtern der 240 V-Klasse.
100 % entsprechen 400 V bei Geraten der 480 V-Klasse.
Stellen Sie generell einen Wert von +2% der Voreinstellung ein.

Ausgangsspannung (V)
A
<vLv: Spannung bei Eckfrequenz>

0 ;

<L Eckfrequenz #1> » Ausgangsfrequenz (Hz)

« Jede Leistungsklasse sind in den Werkseinstellungen optimale Werte programmiert. Beim Einstel-

len eines hoheren Wertes als des Referenzwertes kann eine Uberstromstérung beim Anlaufen
auftreten.
» Wiederholtes Anlaufen mit sehr hohen Boost-Werten kann Fehler im IGBT im Leistungsteil ausl6-
Wichtig sen. Wenn héheres Anlaufmoment erforderlich ist, erwéagen Sie die Verwendung der Vektorrege-
lung.

Einzelheiten siehe [5.3.4]
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5.3.7 Betrieb mit Umschaltung der Festfrequenzvorgaben
durch ein externes Logik-Signal

<Sr0: Festdrehzahl #0> bis <Sr7: Festdrehzahl #7>

Q) stoP 0.0 Hz

Basisparameter

E—14:36

Sr1: Festdrehzahl #1

<F287: Festfrequenz #8> bis <F294: Festfrequenz #15>
<F964: Festfrequenz #16> bis <F979: Festfrequenz #31>

m Funktion

Min: 0.0 Max: 50.0
x1000 x100 x10

B Die Festfrequenzvorgaben werden mit externen Logiksignalen umgeschaltet. Insgesamt kdnnen 32 Fest-
frequenzen voreingestellt werden.
Die Festfrequenzvorgaben haben Prioritat Gber andere Frequenzvorgaben.

m Parameter Einstellwerte

FELEEIESCP e Beschreibung Einstellbereich Sl | EEEs
nung lung

Sr0 Festfrequenz #0 LL-UL Hz 0,0

Sr1 bis Sr7 Festfrequenz #1 - #7 LL-UL Hz 0,0

F287 bis F294 Festfrequenz #8 - #15 LL-UL Hz 0,0

F964 bis F979 Festfrequenz #16 #31 LL-UL Hz 0,0

Wichtig

* Die Festfrequenzvorgaben sind aktiv bei Start-/Stopbefehlen an den Klemmen. Stellen Sie
<CMOd: Startbefehlauswahl> auf ,0: Klemmleiste®. Einzelheiten siehe [5.2.1]

* Die Festfrequenzen #16 bis #31 kdnnen nur mit dem Signal an den Klemmen aufgerufen werden,
nicht tber die Kommunikationsschnittstellen.

* Die Festfrequenz #16 bis #31 unterstutzen keine Funktionen. Wenn Funktionen bendtigt werden,
benutzen Sie die Festfrequenzen #1 bis #15.

m Hinweise zur Eingabe von Festfrequenzvorgaben

Geben Sie die Festfrequenzwerte in den Parametern <Sr1: Festfrequenz #1> bis <F979: Festfrequenz

#31> ein.

Wenn der Festfrequenzbefehl (das externe Logiksignal) AUS ist, gilt die Frequenzvorgabe des Parameters
<FMOd: Festfrequenzvorgabe #1>. Wenn der Einstellwert von <FMOd: Festfrequenzvorgabe #1> "12: SrQ"
ist, gilt der in SrO gesetzte Wert als Frequenzvorgabe.

HINWEIS

* Die Festfrequenzbefehle #0 bis #31 haben Prioritat Gber andere gleichzeitig eingegebene
Frequenzbefehle.
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m Festfrequenzvorgabe mit externen Logiksignalen

Klemme Betrieb mit Festfrequenzvorgabe

1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 11 |12 |13 | 14| 15
SN v -1v]|-1v V|- v -1v]-1v]-1v
S21 [ - | v | v | - S v [ v | - S v [ v | - S v | v
S3] | - - S vV | v | v | v ] - - - I VAR VAR VA IV
S4] | - - - - - - N VAN RV EEVAS VAN VAN ERVAN VAN vl
[S5] - - - - - - - - - - - - - - -
Klemme Betrieb mit Festfrequenzvorgabe

16 | 17 | 18 | 19| 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31
[S1] - v - v - v - v - v - v - v - v
S2] | - S v | v - SV | v - SV | v - N VA BV
S3] | - - - N VAN VAN VA VA - - N VAN VAN VAN Ve
S4] | - . - . - - . N VAN VA IV IV IVAN IV AN IV BV
[S5] v v v v v v v v v v v v v v v v

v

EIN, - : AUS (Wenn alle Eingadnge AUS sind, gelten die Frequenzvorgaben anderer Eingange.

Stellen Sie die Klemmenfunktionen ein wie folgt:

<F114: Funktion #1 Klemme S1> = "10: Festfrequenz Bit 1"
<F115: Funktion Klemme S2> = "12: Festfrequenz Bit 2"
<F116: Funktion Klemme S3> = "14: Festfrequenz Bit 3"
<F117: Funktion Klemme S4> = "16: Festfrequenz Bit 4"
<F118: Funktion Klemme S5> = "118: Festfrequenz Bit 5"

Schlielen die Signale folgendermalien an:

Schaltung bei negativer Logik (SINK)

F Vorwartslauf (RUN)
CcC Bezugspotential 0 V
S Festfrequenz 1
S2 Festfrequenz 2
S3 Festfrequenz 3
sS4 Festfrequenz 4
S5 Festfrequenz 5
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Anwendungsbeispiel fir den Betrieb mit den Festfrequenzen #1 - #3. Geben Sie die Festfrequenzvorgaben
in den Parametern <Sr1: Festfrequenz #1> bis <Sr2. Festfrequenz #3> ein.

m Andern der Frequenzvorgabe wihrend des Laufs

Ausgangsfrequenz (Hz)
<Sr1>

» Zeit

Klemme [F] b EIN
' ! ! AUS

Klemme [S1] : ' EIN
(Festfrequenzvorgabe 1) . AUS

Klemme [S2] I_I EIN
AUS

(Festfrequenzvorgabe 2)

Die Frequenzvorgabe kann bei laufenden Motor mit einem Festfrequenzbefehl gedndert werden. Setzen
Sie dazu den Parameter <F724: Vorgabemodus Touch Wheel> auf den Wert

"1: Frequenzvorgabe+Festfrequenz". Mit dem Touch Wheel kénnen Sie nun bei laufenden Motor die Fre-
quenz andern. Durch Driicken von [OK] wird der Wert als Festfrequenz ibernommen.

ey Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F724 Vorgabemodus Einstellrad 0: Nur Frequenzvorgabe 0
1: Frequenzvorgabe+Festfrequenz

m Parameter Einstellwerte

0: Nur Frequenzvorgabe am Bedienteil
1: Frequenzvorgabe am Bedienteil bei Betrieb mit Festfrequenzvorgabe

» Wahrend der Eingabe der Frequenzvorgabe wird bei Anderung des externen Steuersignals die
HINWEIS Ausgangsfrequenz auf die jeweilige Festfrequenz umgeschaltet. Die Anzeige am Bedienteil sowie
der Vorgabemodus des Touch Wheel andern sich jedoch nicht. Zur Anzeige des aktuellen Wertes

dricken Sie [OK].

m Einstellen der Klemmenfunktion

Die Festfrequenzbefehle #1 bis #15 unterstiitzen verschiedene Klemmenfunktionen wie Vorgabe der
Drehrichtung, Hoch-/Runterlaufzeit, U/f-Regelung sowie Vorgabe des maximalen Drehmoments.

Zum Aktivieren der Funktionen setzen Sie <F560: Betriebsart Festfrequenz> auf den Wert "1: Mit Funk-
tion" und stellen die gewlinschten Funktionen mit den Parametern <F561: Betriebsart Drehzahl #1> bis

<F576: Betriebsart Drehzahl #15> ein.
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Parame- Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F560 Betriebsart Frequenz 0: Nur Frequenz 0
1: Mit Funktion

0: Nur Frequenz
Nur Frequenzvorgabe ohne Klemmenfunktion

1: Mit Funktion
Fur jeden der Festfrequenzbefehle #1 - #15 kdnnen die Klemmenfunktionen Drehrichtung,
Hoch-/Runterlaufzeiten, U/f-Regelung sowie die Drehmomentbegrenzung aktiviert werden.
Im Beispiel wird die Drehrichtung des Motors durch die Einstellung in den Parametern
<F561:Betriebsart Drehzahl #1> bis <F576: Betriebsart Drehzahl #0> vorgegeben und nicht
durch den Startbefehl an den Klemmen [F] oder [R].

FEIEME: Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F561 - F575 | Betriebsart Drehzahl #1 bis #15 0 Vorwartslauf 0
+1 Ruckwartslauf
+2 Hoch-/Runterlauf Umsch.#1
+4 Hoch-/Runterlauf Umsch.#2
+8 U/f-Umschaltung #1
+16 U/f-Umschaltung #2
F576 Betriebsart Drehzahl #0 +32 Drehmoment Limit #1
+64 Drehmoment Limit #2

Sie kdnnen mehrere Funktionen gleichzeitig wahlen indem Sie die im Einstellbereich angegebenen
Werte addieren. Um die Funktionen START RUCKWARTS (Wert +1) und ACC/DEC #1 (Wert +2) zu
aktivieren, setzen Sie den Parameter-Einstellwert auf (+1) + (+2) = 3.

Setzen Sie den Einstellwert des Parameters F576 nicht auf +8 oder +16.

VF-AS3 5-53 5. Arbeiten mit Parametern




TOSHIBA

5.3.8 Einstellen der PID-Regelung

<FPId: Prozessleitwert fiir PID>

Q) stop 0.0 Hz
FPId: Prozessleitwert fir PID

0.0

M —14:36
Basisparameter

Min: 0.0 Max: 50.0

x1000  x100 x10

m Funktion

Diese Parameter wird zur Prozessteuerung eingesetzt, beispielsweise um Luftdurchsatz, Druck oder
Durchflussmengen konstant zu halten.

Der vorgegeben Sollwert und das Rickflhrungssignal (Istwert) vom Sensor (4 - 20 mA, 0 - 10 V) werden
miteinander verglichen und die Ausgangsfrequenz wird entsprechend geregelt bis der Istwert gleich dem
Sollwert ist.

m Parameter Einstellwerte

IR Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
FPId Prozessleitwert fir PID F368 - F 367 Hz 0,0

m Hinweise zur Einstellung

1) Vorgabe des Sollwerts und Auswahl des Riickfiihrungssignal-Eingangs
Geben Sie den Sollwert in <F389: PID Sollwert #1> und den Eingang fur das Ruckfuhrungssig-
nal in <F360: PID Ruckfuhrung #1> ein.
» Verwenden Sie flr <F389> nicht das gleiche Signal wie in <F360>
* Wenn Ist- und Sollwert Ubereinstimmen kann ein Signal ausgegeben werden.

Weisen Sie den Ausgangsklemmen die Funktion "144: PID #1, #2 Regelabweichung minimal"
Zu.
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R Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F389 PID Sollwert #1 0 Einstellung FMOd/F207 0
1 Klemme RR
2. Klemme RX
3: Klemme Il
4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)
6-11: --
12: FPId
13, 14: --
15: Motorpoti Klemmen
16: Pulseingang
17: HF Pulseingang
18, 19: --
20: Integriertes Ethernet
21: RS485 Anschluss #1
22: RS485 Ansschluss #2
23: Installierte Feldbusoption
F360 PID Ruckfiihrung #1 0 - 0
1 Klemme RR
2 Klemme RX
3: Klemme Il
4: Klemme Al4 (Option)
5: Klemme Al5 (Option)
6 - 16:
17: HF-Pulseingang (Option)
2) Einstellen der PID-Regelung
Setzen Sie <F359: PID Regelung #1> auf "1: PID fur Prozessregelung"
FEEICS Voreinstel-
terbezeich- Beschreibung Einstellbereich Einheit
lung
nung
F359 PID Regelung #1 0 Deaktiviert 0
1 PID fur Prozessregelung
2 PID fur Geschw.-Regelung
3 Easy Positioning PID-Regelung
4 Tanzersteuerung
5-10 --
11 PID f. inverse Prozessregelung
12 PID f. inverse Geschw.-Regel.
13 Easy Positioning, PID invers
14 Inverse Tanzersteuerung
F367 Sollwert Obergrenze #1 Sollwert Obergrenze #1 Hz 50,0/60,0
F368 Sollwert Untergrenze #1 Sollwert Untergrenze #1 Hz 0.0

Stellen Sie in <ACC:Hochlaufzeit #1> und <dEC: Runterlaufzeit #1> fir das System geeignete
Zeiten ein. Einzelheiten siehe [5.2.4].
Die Einstellwerte kdnnen Sie mit diesen Parametern begrenzen:
» Begrenzen des Einstellwertes: <F367: Sollwert Obergrenze #1> und
<F368: Sollwert Untergrenze #1>.
» Begrenzen der Ausgangsfrequenz: <UIl: Obere Grenzfrequenz>, <LL: Untere Grenzfrequenz>
Einzelheiten siehe [5.2.3].
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* Die PID-Regelung durch ein externes Signal zeitweise deaktiviert werden. Weisen Sie dazu einer
Eingangsklemme die Eingangsfunktion "36: PID Regelung Aus" zu.
 Bei einem Antrieb mit sehr niedrigen Drehzahlen sollte die PID-Regelung nicht verwendet wer-

HINWEIS den.

» Wenn PID fir Geschwindigkeitsregelung eingestellt wurde, dreht der Motor mdglicherweise vor-
warts und riickwarts. Wenn Sie den Riickwartslauf sperren mochten, setzen Sie den Parameter
<F311: Drehrichtungssperre> auf "1:Linkslauf gesperrt" oder wahlen die PID fir Prozessregelung
<F359: PID Regelung #1> = "1" oder "11".

3) Vorgabe der PID Regelparameter
Stellen Sie die Regelparameter zur Verstarkungseinstellung passend zu den vorgegebenen
Parameterwerten, den Ruckfiihrungssignalen und dem Stellglied ein.
FEIEICS Vo